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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

a DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive € norme armonizzate:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

&S DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto estad conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposigdes relevantes da
presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

O expediente técnico fica guardado na SPARKY ELTOS SA, rua Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialnoscig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastgpujacych
dyrektyw i harmonizowanych standardéw:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

LOEKNAPALIMS O COOTBETCTBUM

Mebl 3asBnsiem co Bcen OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO ,ElaHHbIVI NPOAYKT NONMHOCTBLK COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYOLMM TpeﬁOBaHMﬂM
[ENCTBYIOLLMX ANPEKTUB U FapMOHU3NPOBAHHbIX CTaHAaPTOB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHuyeckoe gocbe xpanutes B CMAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Ilosey, Bonrapusi.

®

®

aw LOEKNAPALISI PO BIAMOBIAHICTb
Mwu 3asBnsiemo nif CBOK BRacHy BiANOBiAANbHICTb, L0 AaHWI NPOAYKT BiANOBIAAE BCIM Ail04MM BUMOram AUPEKTUB i rapMOHi30BaHNX
cTaHgapTiB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHiuHe gocbe 36epiraetbes B CIMAPKW ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jloeeu, Bonrapis.

OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hwve fgeknapupame Ha CBOSi NMYHA OTFOBOPHOCT, Ye TOBA W3ZENWe OTroBaps Ha BCWUYKW MPUMOXWUMW W3UCKBAHUS Ha CreaHuTe
[MPEKTUBU 1 XapMOHN3NPaHN CTaHAapTy:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHudeckoTo Aocue ce cbxpaHsisa B CIMAPKW ENTOC Afl, yn. KyGpat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapusi.

®

Manufacturer Signature of authorized person
SPARKY Power Tools GmbH

Leipziger Str. 20

10117 Berlin, GERMANY

A. lvanov
31 January 2013 Technical director of SPARKY ELTOS AG
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY

The router is packed, fully assembled except for the dust extraction adapter and parallel and template guide.

Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

@ Carefully read through these original instructions before using your new SPARKY power tool Take special
care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and
easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,
making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities
exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

E Do not dispose of electrical products together with household waste!
ENVIRONMENTAL PROTECTION

% The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.
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DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about the product or
instructions on its use.

Wear ear protection
Wear eye protection

Production period, where the variable symbols are:
YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number

2 X 150CE X 205CE




Technical specifications

X 150CE X 205CE
1500 W 2050 W
8000-26000 min” 8000-23000 min’'
30 mm 35mm
53 mm 50 mm
6/8/ 6/8/12mm

Dial indication ® 8000 min”' ®8000 min-!

@ 10000 min-!
® 14500 min”
@ 18500 min!
® 21000 min”'
® 23000 min”’

Noise and vibration information

= Noi easured values determined according to EN 60745):

ressure level L 87 dB 88 dB(A)

L.oneertainty R, ........ 3dB 3dB

_A-weighted sound power level L 98 dB(A) 99 dB(A)
3dB 3dB

A Wear hearing protection!

= Vibration emission (determined according to 6.2.7 EN 60745-1):

Total vibration valu
3.8 m/s? 4.4 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s?

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for dif-
ferent applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may signifi-
cantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce the harmful effect
of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact
with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives
for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.
= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with this
tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3




General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated

(cordless) power tool.

1. WORK AREA SAFETY

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

2. ELECTRICAL SAFETY

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3. PERSONAL SAFETY

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related haz-
ards.

4. POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly

maintained cutting tools with sharp cutting edges

are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

f
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. SERVICE

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Additional safety rules
for routers

Operating with unsecured work piece or touching the
moving parts of the router could cause severe physical
injuries, and noise loading could damage the operator’s
hearing if the below-mentioned instructions and those in
the enclosed Safety Instructions are not observed.

» Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live” wire
may make exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric shock.

= Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

= Always wear eye and ear protection and use a dust
mask.

= Always switch the machine off and remove the plug
from the socket before carrying out any adjustment,
servicing or maintenance.

= Never operate the router under load.

= Always keep the cord away from the working area of
the router.

= Fully unwind cable drum extensions to avoid poten-
tial overheating.

= When an extension cable is required, you must en-
sure it has the right ampere rating for your power tool
and is in a safe electrical condition.

= After long working periods external metal parts and
accessories could be hot.

= Handle router bits with care, they can be extremely
sharp.

= Check the bit carefully for signs of damage or cracks
before use. Replace cracked or damaged bits imme-
diately.

= Use only router bits with proper shank diameter and
suitable for the power tool speed.

= Prior to operation remove all nails, screws and other
objects from the work piece. You can damage the bit
and the tool by cutting into a nail or other metal. It can
also present a safety hazard.

= Always use both handles and make sure that you
have a good grip on the router before proceeding
with any work.

= Keep your hands away from the rotating bit.

= Make sure that the bit is not in contact with the work
piece when you switch the machine on.

= Before using the tool to make a cut, switch on and let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling that
could indicate an improperly installed bit.

= Take notice of the direction of rotation of the bit and
the direction of feed.

= Do not leave the machine running unattended. Oper-
ate the tool only when controlled by both hands.

= Always switch off and wait until the bit has come to
a complete standstill before removing the machine
from the work piece.

= Do not touch the bit immediately after operation. It
may be extremely hot and could burn your skin.

= Rags, cloths, cord, string and the like should never
be left around the work area.

The tool must be used only for its prescribed purpose.
Any use other than those mentioned in this Manual will
be considered a case of misuse. The user and not the
manufacturer shall be liable for any damage or injury re-
sulting from such cases of misuse.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the tool nor for any damage resulting from such
changes.

Even when the tool is used as prescribed it is not pos-
sible to eliminate all residual risk factors. The following
hazards may arise in connection with the tool’s construc-
tion and design:

= Damage to hearing if effective earmuffs are not
worn.

= Harmful emissions of wood dust when the machine
is used in closed rooms. Always use supplementary
dust extraction.

= Contact with the bit.

= Reaching into the housing whilst the tool is running
and making contact with the bit.

= Kickback of work piece and parts of work piece.

= Bitfracture.

= Catapulting of faulty pieces from the bit.

= Do not use bits that are deformed or cracked.

= Always remove the plug from the mains socket be-
fore making any adjustments or maintenance, includ-
ing changing the bit and setting the depth of cut.

= SPARKY power tools must not be used outdoors in
rainy weather, or in moist environment (after rain) or
in close vicinity with easily flammable liquids and
gases. The working place should be well lit.

Know your product

. Left handle

. Right handle

. Variable speed dial

. Depth gauge

. Depth gauge locking knob
. Depth adjustment

. Depth lock lever

. 8-Position turret stop

. On/off trigger switch

10. Lock-on button

11. Spindle lock button

12. Collet nut

13. Base plate

14. Dust extraction adapter
15. Parallel guide locking knob (x2)
16. Template guide

17. Parallel guide

18. Wrench

OOy UAWN =
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19. Dust cover 1. Depress and hold the spindle lock button (11) to stop
20. Micrometer depth adjustment the spindle from turning.
21. Dust extraction tube 2. Whilst holding the spindle lock button loosen the col-

let nut (12) by rotating it using the wrench provided
(Fig. 1).
Remove the collet nut followed by the collet (Fig. 2).
Install the new collet into the assembly; this is some-
times easier if the router is plunged to its full depth.
5. Install the collet nut and tighten by hand. (Fig. 3).
6 Insert the router bit ensuring that the shaft of the bit
= goes all the way into the collet. (Fig. 4).
operatlon 7. Firmly tighten the collet nut by depressing and hold-
ing the spindle lock button and then tightening the
collet nut using the wrench provided (Fig. 5).

22. Dust cover locking latch

23. Micrometer fence adjustment

24. Dust extraction tube lock 3.
25. Parallel guide dust extraction adapter 4.
26. Depth gauge micrometer depth adjustment

These models SPARKY power tools are supplied from
single-phase alternating current mains. They are double
insulated according to EN 60745, IEC 60745 and can be
connected to grounded or not grounded sockets. This
power tool is radio suppressed in compliance with EMC
Directive 2004/108/EC.

The routers are power tools, designed for routing
grooves, roundovers, chamfers, profile edges and open-
ings in wood, wooden planes and plastics, by means of
straight and profile router bits.

A WARNING: Do not tighten the collet nut with-
out a bit in place or you may break the centre piece of
the collet.

A WARNING: Ensure the bit is firmly secured be-
fore commencing operation.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

ADJUSTING THE CUTTING DEPTH

A WARNING: Make sure the power supply
voltage corresponds to the value indicated on the

’ . € A WARNING: Always ensure that the router is
name plate with technical data of the appliance.

switched off and unplugged from the mains supply be-

Always check the position of ON/OFF switch. The
power tool must be connected to the power supply
socket only when this switch is in OFF position. If the

fore adjusting the depth of cut.

1.

Place the machine on a flat surface and loosen the
depth gauge locking knob (5) (Fig. 6).

plug is connected to a receptacle while the power 2. Allow the depth gauge (4) to make contact with the
switch is in the ON position, the power tool will start turret stop (8) (Fig. 7).
operating immediately, which could cause a serious 3. Loosen the depth lock lever (7) and lower the ma-
accident. chine body until the router bit just touches the flat
= Make sure the cord and the plug are in order. If the surface. Tighten the depth lock lever to maintain
replacement of the supply cord is necessary, this has the position of the bit just touching the flat surface
to be done by the manufacturer or his agent in order (Fig. 8,9).
to avoid a safety hazard. 4. Take note of the measurement on the depth label.
= Before starting to operate, ensure the router bit being 5. Raise the depth gauge (4) and tighten using the
used has the correct shank size matching the insert- depth gauge locking knob (5) (Fig. 10). The differ-
ed collet and the maximum number of revolutions of ence in distance between the new measurement
the used tool. and the original measurement will be equivalent to
= Make sure if the router bit is secured in the collet. the depth of cut. Use the depth adjustment (6) to set
the cutting depth. The micrometer depth adjustment
REPLACING THE ROUTER BITS (20) can be used for precision setting (Fig. 11). One
complete turn of the micrometer depth adjustment
represents 1 mm.
WARNING: Always ensure that the router is 6. Loosen the depth lock lever (7) and raise the ma-
switched off and unplugged from the mains supply be- chine body.
fore replacing the router bits. 7. When making a subsequent cutting operation, the
final depth of cut will be reached when the depth
NOTE: Ensure the router bit being used has the correct gauge (4) touches the turret stop (8).
8. The depth turret stop (8) has eight steps. By rotat-

shank size matching the inserted collet that is a 1/2”
router bits with the 1/2” collet. Never use the incorrect
router bit in a collet of the wrong size, this can be very
dangerous.

Depending on the size of the router bit the collet may

need to be changed to allow use of larger or smaller di-
ameter router bits.

ing the depth turret stop it is possible to quickly and
easily set the depth at eight different levels (Fig. 12).
This procedure is particularly useful when you wish
to make a deep cut in a number of stages.

6
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VARIABLE SPEED CONTROL

The variable speed dial (3) is located on the right hand
side near the power cord.

1. Adjust the variable speed dial (3) to suit different
working materials. The tool cuts quicker and smooth-
er at different speeds when working in different
woods or in plastic (Fig. 13).

2. Turn the dial to a higher number for faster speed, turn
the dial to a lower number to reduce the speed.

3. Determine the optimum speed by making a trial cutin
a scrap piece of material.

NOTE: Using the correct speed for the job increases the
life of the bit.
USING THE PARALLEL GUIDE

The parallel guide (17) is an effective aid to cutting in a
straight line when chamfering or grooving.

1. Loosen the parallel guide locking knobs (15) (Fig. 14).

2. Feed the bars on the parallel guide through the holes
in the router base plate (13) on the right hand side
of the router in the feed direction. This will assist in
keeping the guide flush with the side of the work
piece (Fig. 15).

3. Adjust the distance between the router bit and paral-
lel guide by moving the guide until it is at the correct
distance (Fig. 16).

4. Tighten the parallel guide locking knobs (15) to hold
the parallel guide in position (Fig. 17).

5. lItis possible to make fine adjustments to the distance
between the parallel guide and the router bit, by loos-
ening the centre lock on the guide and turning knob
(23). One complete turn of the knob is equivalent to
1.5mm.

6. Tighten the centre lock on the guide when you have
made your fine adjustment (Fig. 18).

NOTE: If the distance between the side of the work piece
and the cutting position is too wide, or the side of the
work piece is not straight, firmly clamp a straight board
to the work piece and use this as a guide against the
router base.

DUST EXTRACTION

There are three different ways of connecting the router
to a dust extraction system or to a household vacuum
cleaner nozzle allowing the dust to be efficiently re-
moved as the tool is used.

Method 1 (when using the parallel guide and cutting a
shape on the edge of a work piece, Fig. 19)

= Connect the dust extraction adapter (25) to the paral-
lel guide. A vacuum system can then be connected
to adapter.

Method 2 (when connecting a vacuum system to the top

of the router, Fig. 20)

= Insert the dust extraction adapter (14) in the hole in
the router housing above the dust extraction tube
(21). Ensure that the dust extraction tube is in its low-
est position and is locked into place with lock (24).
Connect a vacuum system to the adapter.

Method 3 (when connecting a vacuum system to the

base plate of the router, Fig. 21)

= Unlock dust extraction tube, raise the tube to its high-
est position and lock it in place with lock (24). Insert
the dust extraction adapter in the hole in the base
plate under the dust extraction tube. Connect a vac-
uum system to the adapter.

In all three methods it is necessary to add the dust cover

(19) in the hole in the base plate under the spindle and

to lock it in place with the locking latch (22) (Fig. 22, 23).

NOTE: With the dust cover in place it is not possible
to use a router bit with a cutting diameter greater than
27.4 mm.

USING THE TEMPLATE GUIDE

The template guide can be used in various ways:

= Producing duplicates of a particular design of an
original shape.

= In conjunction with a template, producing decorative
features.

= Repetitive cutting shapes.

If you wish to make your own templates it is best to use
a hardwood such as plywood. Use a piece that is just
thicker than the depth of the template guide. Allow for the
thickness of the guide in your template to ensure that the
work piece is cut to the correct size.

1. To attach the template guide (16) turn the router up-
side down and remove the two fixing screws in the
centre of the router base.

2. Insert the template guide into the base of the router
and secure using the two fixing screws supplied
(Fig. 24).

(Fig. 25: 1-Workpiece; 2—Template; 3—Collet Nut; 4—
Template Guide; 5—Router Base)

SWITCHING ON AND OFF

A WARNING: Before plugging in the tool always
check that the trigger switch engages and disengages
properly.

1. First set up the work so you are ready to cut your
wood.

2. Plug the router into the mains socket.

3. Press the on/off trigger switch (9) to turn on the router
(Fig. 26).

4. To switch off, just release the On/Off switch (9).

5. If you require the router to run continually without
having to continue to apply pressure to the trigger
switch, depress the lock-on button (10) to lock the
trigger switch on (Fig. 26).

6. The router will now run in the ‘locked-on’ condition.

7. Ifthe switch is in the ‘locked-on’ position depress the
on/off trigger switch and then release the switch the
router will stop.

MAKING A CUT

Your router can be used to make specialty cuts and
shapes in the surface and on the edge of wood. It ac-
cepts a wide range of bits that are each designed for a
specific cut or shape.
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Make all your adjustments as described in the previous
sections.

1. Insert and secure your router bit (Fig. 27).

2. Adjust the height as required for the application
(Fig. 28).

3. Place the base plate (13) on the work piece ensuring

that the bitis not in contact with the material to be cut.

. Connect the router to the power supply.

. Turn the router on. Ensure you have a firm grip on both

handles. Wait for the bit to attain full speed.

6. Lower the router body and lock it in position at the de-
sired depth of cut (Fig. 29).

7. Move the tool over the work piece surface, keeping
the base plate flush and advancing smoothly until
cutting is complete.

8. If the depth of cut requires fine adjustment this can be
done by using the micrometer adjustment (20) where
the knob can be turned to increase or decrease the
cutting depth. One compete turn of the knob repre-
sents 1 mm adjustment.

[0

WORKING HINTS FOR YOUR ROUTER

DO NOT use the curved part of the router base against
a simple guide piece.

= The routing process must always be carried out
against the rotation direction of the router bit

= Move the router over the work piece surface, keep-
ing the base plate flush and advancing smoothly until
cutting is complete.

= Keep the cutting pressure constant, taking care not
to overload the router causing the motor to slow ex-
cessively.

= When edge cutting, the work piece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction.

= On very hard woods or problem materials it may
be necessary to make more than one pass at pro-
gressive settings until the desired depth of cut is
achieved.

= Moving the router too fast may cause a poor quality
of cut and can damage the bit or the motor.

= Moving the router too slowly may burn or mar the cut.

= The proper feed rate will depend on the bit size, the
type of material being cut and the depth of the cut.
Practice first on a scrap piece of material to gauge
the correct feed rate and the cut dimensions.

= Always switch off and wait until the bit has come to a
complete standstill before removing the router from
the work piece.

AWARNING: Always use two hands to hold the
router. Where possible, clamp the work piece to the
bench.

A WARNING: When using this router to cut flat
panels such as kitchen work surfaces, before joining
please ensure that you use an appropriate jig together
with the correct guide bush. DO NOT use the curved
part of the router base against a simple guide piece.

ACCESSORIES TO BE USED WITH THIS
POWER TOOL

= HSS router bits with shank diameter @6, @8 and
212.

= Carbide tipped bits with shank diameter @6, @8 and
12.

Use only router bits with cutting head maximum diameter,
corresponding to the admissible cutting edge peripheral
speed 45 m/s.

Maintenance

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to per-
form inspection or maintenance.

Regularly check that all the fixing screws are tight. They
may vibrate loose over time.
Re-lubricate all moving parts at regular intervals.

BRUSH REPLACEMENT

When the carbon brushes are worn out, both brushes
must be replaced simultaneously with genuine brushes
at SPARKY service centre for warranty and post-war-
ranty service.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ven-
tilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has
entered the grills near the motor and around the switch-
es. Use a soft brush to remove any accumulated dust.
Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.
If the body of the tool needs cleaning, wipe it with a soft
damp cloth. A mild detergent can be used.

A WARNING: Never use alcohol, petrol or other
cleaning agent. Never use caustic agents to clean
plastic parts.

A WARNING: Water must never come into con-
tact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and reliability,
repairs, maintenance and adjustment (including brush
inspection and replacement) should be performed by
certified service centres or other qualified service or-
ganisations, always using genuine replacement parts.
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Warranty

Notes

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country.
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Entsprechend den allgemeinangenommenen Herstellungstechnologien ist es kaum wahrscheinlich, dass das von |h-
nen erworbene Elektrogerat beschadigt ist, oder irgendwelcher Teil fehlt. Falls Sie merken, dass etwas nichtin Ordnung
ist, beginnen Sie nicht mit der Arbeit, bevor der beschéadigte Teil nicht ersetzt oder die Stérung nicht beseitigt ist. Die
Nichtbeachtung dieser Empfehlungen kann zu schweren Unféllen fuhren.

ZUSAMMENBAU

Die Frase wird verpackt und zusammengebaut geliefert, mit Ausnahme des Absaugadapter, des Parallelanschlages
und des Schabloneanschlages.

Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird lhre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Geréat bei bestimmungsgemalem Gerbrauch lhnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

trowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Wort ,,Warnung* beginnen. Ihr
SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung
dieses Elektrowerkzeuges ist htchste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuver-
lassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

Die Abfalle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmdill gesammelt werden.
Fiur eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie lhre alten / defekten Elektrogerate bitte in der nachsten
kommunalen Sammelstelle ab.

WARNUNG!
@ Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY — Elek-

UMWELTSCHUTZ

™ Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehérteile und die Verpackung einer
%} geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.
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BESCHREIBUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrogerates sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information Uber das
Produkt oder Instruktionen flr seine Nutzung dar.

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche

Originalbetriebsanleitung 1




Technische Angaben

X 150CE X 205CE
1500 W 2050 W
8000-26000 min-' 8000-23000 min"

35mm
50 mm
6/8/12mm

@ 8000 min-!

@ 10000 min-
® 14500 min”'
@ 18500 min”'
® 21000 min"
® 23000 min”

P

Il
6.9 kg

88 dB(A)
3dB
99 dB(A)
3dB

A Gehorschutz tragen!

= Schwingungsemissionswerte (Messwerte ermittelt nach 6.2.7 EN 60 745-1):

4.4 m/s?
1.5 m/s?

haffenen Schwingungen a_

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messver-
fahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet
sich auch fur eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn
allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender
Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung lber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berlicksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wahrend der Arbeit — dies
wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen gesundheitsschad-
lich sein. Berlihren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-
stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet
werden.

= Benutzen Sie moglichst eine Staubabsaugung.

= Um bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug ein gutes Staubabfangen zu gewahrleisten, benutzen Sie einen
Staubabsauger, der fiir Holzstaub oder fiir Holz- und mineralischen Staub bestimmt ist.

= Sorgen Sie flr gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in lhrem Land giiltige Vorschriften flr die zu bearbeitenden Materialien.
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Allgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug* bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1. ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefihrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Dédmpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wih-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber
das Gerét verlieren.

2. ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise verdndert werden. Ver-
wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Un-
verdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihischranken. Es besteht ein erhdhtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper
geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Néasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhdht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, schar-
fen Kanten oder sich bewegenden Geritetei-
len. Beschédigte oder verwickelte Kabel erhéhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungska-
bel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung eines fiir den Aul3enbereich

geeigneten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3. SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen per-
sénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elek-
trowerkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Fin-
ger am Schalter haben oder das Gerét eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschliel3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der
sich in einem drehenden Geréteteil befindet, kann
zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.

Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-

ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch

kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten

Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie

keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten

Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern

von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,

Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-

genden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrich-
tungen montiert werden koénnen, vergewis-
sern Sie sich, dass diese angeschlossen sind
und richtig verwendet werden. Verwendung
einer Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch
Staub verringern.

f

=

4. VERWENDUNG UND BEHANDLUNG

DES ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie
fir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektro-
werkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

Originalbetriebsanleitung
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b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten Idsst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vor-
sichtsmalBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie Personen das Gerit nicht benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elek-
trowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt.

Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile ein-

wandfrei funktionieren und nicht klemmen,

ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeuges be-
eintrachtigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile
vor dem Einsatz des Gerétes reparieren. Viele

Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten

Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-

ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit

scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

f

=

5. SERVICE

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt.

Zusatzliche Regeln bei
Arbeiten mit Frasen

Eine Arbeit mit ungesichertem Werkstiick oder die Be-
rihrung von sich beweglichen Teilen des Elektrogerates
kénnen schwere Korperverletzungen verursachen und
das Gerdusch bei langerer Arbeit - Gehdrschaden,
wenn die Sicherheitsregeln und die weiter unten aufge-
fuhrten Regel nicht beachtet werden.

Das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen halten um einen Stromschlag zu
vermeiden falls zufillig die Schneidmesser des
Hobels wahrend der Arbeit das Versorgungska-
bel beschadigen. Elektrischer Strom kann vom Ka-
belschnitt iiber Metallgehé&useteile und Hand durch
den Korper des Bedieners flieBen und somit einen

Stromschlag verursachen.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mit-
tels Zwingen oder auf andere Art und Weise an
einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick
nur mit der Hand oder gegen Ihren Kérper halten,
bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle fiihren
kann.

Tragen Sie stets Schutzbrille und Gehdrschutz und
verwenden Sie eine Staubmaske.

Schalten Sie stets das Elektrogerat aus und ziehen
Sie den Netzstecker, bevor Sie Einstellungen, War-
tung oder Bedienung am Gerat vornehmen.
Schalten Sie die Frase nicht unter Last ein..

Kabel immer nach hinten vom Geréat wegfiihren.

Um eventuelle Uberhitzung zu vermeiden, drehen
Sie das Kabel ganz von der Verlangerung mit Ka-
beltrommel.

Falls die Verwendung einer Verlangerungsleitung er-
forderlich ist, stellen Sie sicher, dass ihr Querschnitt
dem Nennstrom und dem verwendeten Elektrogerat
entspricht, sowie auch dass die Verlanderung in Ord-
nung ist.

Nach langerem Betrieb kdnnen sich die AuRenme-
talteile und Zubehorteile der Fréase erwarmen.
Gehen Sie sorgfaltig mit den Frasern um, sie kénnen
aulerst scharf sein..

Vor Beginn der Arbeit Uberpriifen Sie sorgfaltig fur
Defekte oder Risse. Tauschen Sie die beschadigte
oder gerissene Fraser sofort aus.

Nur Fraser mit geeignetem Durchmesser der Werk-
zeugaufnahme (Spannzange) , die der Drehge-
schwindigkeit des Elektrogerates entsprechen, ver-
wenden

Entfernen Sie vor Beginn der Arbeit alle Néagel,
Schrauben und andere Kérper von dem zu bear-
beitenden Werkstiick . Beim Frasen im Nagel oder
anderem Metallgegenstand kdnnen Sie den Fraser
oder das Elektrogerat beschadigen, was Vorausset-
zung fiir Betriebsunfall ist..

Fihren Sie die Frase immer bei Verwendung der
beiden Handgriffe , indem Sie sicherstellen, dass
Sie das Gerat festhalten, bevor Sie mit der Operation
beginnen.

Schutzen Sie lhre Hande vor dem sich drehenden
Fraser.

Bevor Sie das Geréat anschalten, stellen Sie sicher,
dass der Fraser die zu bearbeitende Oberflache
nicht berthrt.

Bevor Sie eine Arbeit mit der Frése beginnen, schal-
ten Sie sie zuerst an und lassen Sie sie leer lau-
fen. Achten Sie auf Vibrationen oder Schlagen, was
Anzeichen fir falsches Ansetzen des Frasers sein
kann.

Achten Sie auf die Drehrichtung des Frasers und auf
die Richtung der Zufiihrung des Werkstiickes.
Lassen Sie das Elektrogerat nicht ohne Kontrolle ar-
beiten. Arbeiten Sie mit dem Elektrogerat nur dann,
wenn Sie es fest mit beiden Handgriffen halten.
Schalten Sie das Gerat immer aus und warten Sie
bis zum endgiiltigen Anhalten des Frasers, bevor Sie
das Gerat von dem Werksttick entfernen..

Bertihren Sie den Fraser nicht sofort nach Beendi-
gung der Arbeit mit ihm. Der Fraser kann sehr heil}
sein und Ihnen eine Hautverbrennung zufligen.
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= Das Vorhandensein von Lappen, Tiichern, Werg,
Bindfaden, Leitungen u.a. im Arbeitsbereich ist un-
tersagt.

Das Elektrogerat soll nur bestimmungsgemaf verwen-
det werden. Jeder anderer Gebrauch, anders als in
dieser Anleitung beschrieben, wird als falsch angenom-
men. Die Verantwortung fiir jede Beschadigung oder
Verletzung, verursacht durch den falschen Gebrauch
des Elektrogetrates wid von dem Benutzer und nicht von
dem Hersteller ibernommen.

Der Hersteller haftet nicht bei von dem Benutzer vor-
genommenen Anderungen am Elektrogerat oder fiir
Schaden, verursacht durch ahnliche Anderungen. Sogar
dann, wenn das Elektrogerat bestimmungsgemaf ver-
wendet wird, ist es unmdglich, alle andere Risikofaktoren
auszuschliessen. Die weiter unten aufgezézahlten Ge-
fahren kdnnen im Zusammenhang mit den konstruktiven
Besonderheiten und dem Design des Elektrogerates
entstehen.

= Gehorschaden, wenn kein wirksames Gehdrschutz
getragen wird.

= Gesundheitschadlicher Staub, wenn das Elektroge-
rat in geschlossenen Raumen verwendet wird. Ver-
wenden Sie immer die zusatzliche Staubabfiihrung.

= Berlhrung der Frase.

= Durchdringen in die Arbeitszone bei sich drehendem
Elektrogerat oder Berlihrung des Frasers.

= Abspringen des Werkstlickes oder seine Teile.

= Aufspringen des Frasers.

= Zerfiliegen von Teilen eines beschadigten Frasers..

= Verwenden Sie nicht deformierte oder aufgesprun-
gene Fraser.

= Ziehen Sie immer das Netzkabel von der Steckdo-
se, bevor Sie Einstellungen oder Wartung, einschl.
Austausch des Frasers und Einstellen der Fréstiefe
vornemmen.

= Das Elektrogerat darf nicht im Freien beim Regen-
wetter , in nasser Umgebung (nach Regen) oder in
der Nahe von leicht brennbareb Flussigkeiten und
Gasen verwendet werden. Der Arbeitsplatz soll gut
beleuchtet sein.

Bekanntmachen mit
dem Elektrogerat

. Handgriff links

. Handgriff rechts

. Stellrad Drehzahlvorwahl

. Tiefenanschlag

. Arretiertaste flr den Tiefenanschlag

. Drehknopf fiir Feineinstellung Frastiefe
. Spannhebel fur Tiefenanschlag

. 8-stufige Positionsstutze

. Ein-/Ausschalter

10. Feststellknopf Ein-/Ausschalter

11. Spindel — Arretiertaste

12. Uberwurfmutter mit Spannzange

13. Grundplatte

14. Absaugadapter

15. Fixiereschraube Parallelanschlag (x2)
16. Kopierhllse

©OoONOARWN-

17. Parallelanschlag

18. Gabelschlissel

19. Schutzschirm

20. Mikrometrischer Frastiefenanschlag

21. Absaugrohr

22. Haltehebel des Schutzschiirmes

23. Mikrometrischer Regler des
Parallelanschlages

24. Befestigungsstutzer des Staubabsaugrohres

25. Absaugadapter des Parallelanschlages

26. Mikrometrischer ~ Regler  der  Anschlagtiefe

Arbeitsanweisungen

Dieses Elektrogerat kann mit einphasiger Wechselspan-
nung gespeist werden. Es besitz eine doppelte Isolie-
rung nach EN 60745 und IEC 60745 und kann an Steck-
dosen ohne Schutzklemmen angeschlossen werden.
Die Funkstorungen entsprechen der EMV-Richtlinie
2004/108/EC zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit.

Die Frasen sind Handelektrogerate, vorgesehen fir Fra-
sen von Kanalen, Rundungen, Fasken, Profilkanten und
Offnungen im Holz, Holzplatten und Kunststoff mittels
geeigneten Frasern.

BEVOR SIE MIT DER ARBEIT BEGINNEN

A WARNUNG: Uberpriifen Sie ob die Netz-
spannung der Spannung, angegeben auf dem Typen-
schild des Elektrogerates entspricht.

= Uberpriifen Sie die Stellung des Ein- und Ausschal-
ters. Das Elektrogerat soll nur in ausgeschaltetem
Zustand ans Netz angeschlossen und von ihm ge-
trennt werden. Wenn Sie den Stecker in die Steckdo-
se stecken, solange der Einschalter betéatigt ist, wird
das Elektrogerat gleich betéatigt, was eine Vorausset-
zung fir Unfélle ist.

= Uberzeugen Sie sich in der Ganzheit des Netzkabels
und des Steckers. Falls das Netzkabel beschadigt
ist, soll sein Austausch von dem Hersteller oder von
Servicefachmann vorgenommen werden, um die
Gefahren bei dem Austausch zu vermeiden.

= Uberpriifen Sie, ob der Schaltdurchmesser des Fra-
sers mit dem Durchmeser der Werkzeugaufnahme
und mit der Drehzahl, zulassig fir das verwendete
Gerat Uberstimmt.

= Stellen Sie sicher, dass der Fraser gut und fest in der
Spannzange aufliegt.

WERKZEUGSWECHSEL

A WARNUNG: Uberzeugen Sie sich immer vor
Werkzeugswechsel, dass die Frése ausgeschaltet
und der Stecker aus der Steckdose gezogen ist.

HINWEIS: Uberpriifen Sie ob der Fréser, den Sie benut-
zen werden, der eingesetzen Spannzange entspricht,

Originalbetriebsanleitung
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d.h. verwenden Sie einen Fraser mit 1/2” (6 mm) Spann-
zange 1/2” (6 mm) Verwenden Sie nie einen Fraser, der
der GroRe nach nicht der Spannzange entspricht, das
kann sehr gefahrlich sein.

Wenn Sie Fraser mit anderem Durchmeser benétigen,
verwenden Sie eine Spannzange mit dem entspre-
chenden Durchmesser.

1. Drucken Sie die Spindel — Arretiertaste und halten
Sie sie gedrickt.

2. Solange Sie die Spindel — Arretiertaste gedriickt hal-
ten, l6sen Sie die Uberwurfmuuter der Spannzange
(12) indem Sie sie mit dem Gabelschllssel (in der
Lieferung enthalten) drehen (Abb. 1).

3. Entfernen Sie die Uberwurfmutter und dann auch die
Spannzange (Abb. 2).

4. Setzen Sie die neue Zange ein, das ist manchmal
einfacher, wenn die maximale Frastiefe eingestellt
ist.

5. Setzen Sie die Uberwurfmutter ein und ziehen Sie
sie mit der Hand fest. (Abb. 3)

2. Setzen Sie den Fraser so ein, dass er bis zum An-
schlag in die Spannzange einrastet. (Abb. 4)

6. Bei gedrickter und so gehaltener Spindel — Arretier-
taste ziehen Sie die Uberwurfmutter mit dem Gabel-
schllssel fest (Abb. 5).

A WARNUNG: Ziehen Sie die Spannzange
nicht fest, wenn sich in ihr kein Fraser befinder, an-
dernfalls kann der Kernteil der Spannzange brechen.

A WARNUNG: BEVOR Sie mit der Arbeit begin-
nen, stellen Sie sicher, dass der Fraser einwandfrei
befestigt ist.

FRASTIEFE EINSTELLEN

AWARNUNG: Uberpriifen Sie stets vor der Ein-
stellung der Frastiefe, ob die Frase ausgeschaltet und
der Stecker aus der Steckdose gezogen ist.

1. Stellen Sie das Gerat auf eine ebene Oberflache und
driicken Sie die Tiefenbegrenzer (5) (Abb. 6).

2. Schieben Sie den Tiefenbegrenzer (4) nach unten,
bis er die Positionsstutze berihrt (8) (Abb. 7).

3. Betatigen Sie den Tiefenbegrenzer — Hebel (7) und
fihren Sie das Gerategehduse nach unten, bis der
Fraser die ebene Oberflache berihrt. Ziehen Sie
den Tiefenbegrenzer — Hebel fest, um diese Position
des Frasers, in welcher er die ebene Oberflache be-
rihrt zu fixieren (Abb. 8, 9).

4. Lesen Sie diese Position auf der Tiefenskala ab.

5. Heben Sie den Tiefenbegrenzer (4) und ziehen Sie
ihn fest mit der Tiefenbegrenzer — Arretiertaste (5)
(Abb. 10). Der Unterschied zwischen den Abstéanden
zwischen der neuen und der urspringlichen Mes-
sung wird gleich der Frastiefe sein. Der Mikromet-
rische Tiefenregler (20) wird fiir die genaue Einstel-
lung verwendet (Abb. 11). Eine volle Umdrehung des

mikrometischen Tiefentegler entspricht 1 mm.

6. Betatigen Sie den Tiefenbegrenzer — Hebel (7) und
heben Sie das Gerategehause.

7. Bei dem nachsten Frasen wird die endglltige
Frastiefe dann erreicht werden, wenn der Tiefenbe-
grenzer (4) die Positionsstutze (8) berthrt.

8. Die Positionsstutze (8) hat acht Stellungen. Durch
drehen der Positionsstutze ist eine schhnelle und
leichte Einstellung der Tiefe in acht unterschied-
lichen Ebenen méglich (Abb. 12). Diese Prozedur ist
besonders nitzlich, wenn Sie einen tiefen Kanal in
mehreren Schritten frasen wollen.

DREHZAHLREGELUNG

Das Stellrad fiir die Drehzahlregelung (3) befindet sich
rechts, in der Nahe des Netzkabel.

1. Das Stellrad fir die Drehzahlregelung (3) wird fiir
die Vorwahl von geeigneter Geschwindigkeit bei der
Bearbeitung verschiedener Werkstoffe verwendet.
Das Elektrogerat frast schneller und gleichmaRiger
bei unterschiedlichen Geschwindigkeiten fiir die ver-
schiedenen Holzarten oder Kunststoff.

2. Die hohere Zahl auf dem Stellrad entspricht einer ho-
heren Geschwindigkeit, kleinere Zahl entspricht der
niedrigeren Geschwindigkeit. (Abb. 13)

3. Bestimmen Sie die optimale Geschwindigkeit, indem
Sie Probefrasen eines unbrauchbaren Werkstoff-
stiickes durchfiihren.

HINWEIS: Die Wahl von geeigneter Geschwindigkeit fiir

die entsprechende Arbeit erhoht die Lebensdauer des

Frasers.

BETRIEB MIT DEM PARALLELANSCHLAG

Der Parallelanschlag (17) erhoht die Leistungsfahigkeit
beim Fasken und Frasen von Kanélen in einer geraden
Linie.

1. Losen Sie die Fliigelschrauben (15) des Parallelan-
schlags (Abb. 14).

2. Setzen Sie die Stangen des Parallelanschlages in
die dafiir vorgesehenen Offnungen in der Grundplat-
te der Frase (13), recht des Gerates in Zuflihrrichtung
ein. Das Hilft bei der Ausrichtung des Parallelan-
schlages mit der Seitenflache des zu bearbeitenden
Werkstlickes (Abb. 15).

3. Stellen Sie den Abstand zwischen dem Fraser und
dem Parallelanschlag ein, indem Sie den Parallelan-
schlag bis zum Erreichen des richtigen Abstandes
verschieben (Abb. 16).

4. Ziehen Sie die Flugelschrauben (15) des Parallelan-
schlages fest, um ihn zu fixieren (Abb. 17).

5. Der Abstand zwischen dem Parallelanschlag und
dem Fraser kann genau eingestellt werden, indem
die Hauptbefestigung des Anschlages geldst und der
mikrometrischen Regler (23) gedreht wird. Eine volle
Umdrehung der Einstellschraube entspricht 1.5 mm.

6. Wenn Sie die genaue Einstellung beenden, ziehen
Sie wieder die Hauptbefestigung des Parallelan-
schlages fest (Abb. 18).

HINWEIS: Falls der Abstand zwischen der seitlichen
Flache des zu bearbeitenden Werkstiickes und die
Frasstelle zu groR® oder die seitliche Flache des Werk-
stlickes nicht gerade ist, sollen Sie an das Werkstlick
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fest mittels Schraubstock eine gerade Latte befestigen,
die Sie als Fuhrer gegentiber der Grundplatte der Frase
verwenden kénnen.

STAUBABSAUGUNG

(Abb. 25: 1-Werkstiick; 2—Schablone; 3—-Uberwurf-
mutter der Spannzange; 4—Kopierhiilse; 5—Geréte-
grundplatte)

EIN- UND AUSSCHALTEN

There are three different ways of connecting the router to
a dust extraction system or to a household vacuum clea-
ner nozzle allowing the dust to be efficiently removed as
the tool is used.

Erster Fall (beim Arbeiten mit Parallelanschlag und
Fréasen einer Kante auf der Frontseite des Werksttickes,
Abb. 19)

= Verbinden Sie den Staubadapter (25) zum Parallel-
anschlag. Dann schlieBen Sie den Adapter an das
Absaugsystem.

Zweiter Fall (beim AnschlieBen des Saugsystems zum
Oberteil der Frése, Abb. 20)

= Setzen Sie den Saugadapter (14) in die Offnung des
Frasegehauses uber das Absaugrohr (21) ein. Stel-
len Sie sicher, dass das Absaugrohr in der tiefsten
Position ist und fixieren Sie mit dem Stutzer (24).
Verbinden Sie den Adapter mit dem Saugsystem.

Dritter Fall (beim Anschlu3 des Saugsystems zur
Grundplatte der Frase, Abb. 21)

= Nehmen Sie das Saugrohr, heben Sie es maximal
hoch und fixieren Sie mit dem Stutzer (24). Setzen
Sie den Saugadapter in die Offnung in der Grund-
platte der Frase unter dem Absaugrohr. Verbinden
Sie den Adapter mit dem Saugsystem.

In allen drei Fallen ist das Einsetzen des durchsichtigen
Schutzschirmes (19) in der Offnung in der Grundplatte
der Frase unter der Spindel und das Fixieren mit dem
Haltehebel (22) erforderlich (Abb. 22, 23).

HINWEIS: Bei eingesetztem Schutzschirm ist die Ver-
wendung von Frasern mit Durchmesser, groRer als 27.4
mm maglich.

FRASEN MIT KOPIERHULSE

Die Kopierhtilse kann fiir mehrere veschiede Operati-
onen verwendet werden:

= fir die Fertigung von Kopien eines Profils mit kompli-
zierter Form.

= Bei kombinierter Verwendung mit Schablone — fir
die Fertigung von Dekorationselementen.

= Serienfertigung von Profilen.

Wenn Sie lhre eigene Schablonen erstellen wollen ist
das passende Werkstof daflr das Hartholz, z.B. Sperr-
holz. Verwenden Sie Werkstoffe, die ein biRchen dicker
als die Tiefe der Kopierhllse sind.Ziehen Sie die Dicke
der Kopierhiilse von der Dicke der Schablone ab, so
dass das Werkstlick bis zur erforderlichen GroRe gefrast
wird.

1. Um die Kopierhiilse (16) zu befestigen, drehen Sie die
Frase nach oben mit der Grundplatte und entfernen
Sie die beide Befestigungsschrauben in der Mitte der
Platte.

2. Setzen Sie die Kopierhilse in die Grundplatte der Fra-
se ein und befestigen Sie sie mit den Befestigungs-
schrauben (im Lieferumfang enthalten) (Abb. 24).

A WARNUNG: Bevor Sie die Arbeit mit dem
Elektrogerat beginnen, tberprifen Sie immer, ob der
Ein- /Aus- Schalter frei in beiden Positionen umschal-
tet.

1. Zuerst sollen alle erforderliche Einstellungen fiir die
bevorstehende Operation durchgefiihrt werden.

2. Stecken Sie den Stecker der Frase in die Steckdose
ein.

3. Driicken Sie den EIN-/AUS-Schalter (9) um die Fra-
se einzuschalten (Abb. 26).

4. Um die Frase auszuschalten, lassen Sie den Schal-
ter (9) los.

5. Wenn Sie lange arbeiten sollen und damit Sie den
Schalter nicht standig gedriickt halten, driicken Sie
die Taste (10), um den Schalter in eingeschalteter
Position zu arretieren (Abb. 26).

6. Die Frase wird in Dauerbetrieb arbeiten.

7. Wenn der EIN-/AUS-Schalter mit der Taste arretiert
ist: Um die Frase auszuschalten, driicken Sie den
Hebel und lassen ihn wieder los.

PROFILE AUSSCHNEIDEN

Das Elektrogerat kann fir das Ausschneiden von Profi-

len und Formen auf der frontalen und seitlichen Flache

eines Holzwerkstlickes verwendet werden. Das Elektro-
gerat kann mit vielen Frasersatzen arbeiten, jeder davon
furr konkrete Profile und Formen vorgesehen.

Machen Sie alle Einstellungen, die in den vorherge-

henden Abschnitten beschrieben sind.

1. Den Fraser einsetzen und befestigen (Abb. 27).

2. Die eforderliche Hohe einstellen (Abb. 28).

3. Setzen Sie die Grundplatte der Frase (13) auf das
zu bearbeitende Werkstlck, indem Sie sicherstellen,
dass der Fraser den Werkstoff, der bearbeitet wird,
nicht beruhrt.

4. Verbinden Sie die Frase ans Netz.

5. Schalten Sie die Frase ein. Stellen Sie sicher, dass
Sie das Gerat fest mit beiden Handgriffen halten.
Warten Sie ab, bis der Fraser die Grenzgeschwin-
digkeit erreicht.

6. Bewegen Sie den Frasekorper nach unten und ar-
retieren Sie in der entsprechenden Position fiir die
erforderliche Frastiefe (Abb. 29).

7. Fuhren Sie das Elektrogerat gleichmaRig tber die
Oberflache des zu bearbeitenden Werkstiickes, in-
dem Sie den Grund horizontal ausgerichtet mit der
Oberflache des zu bearbeitenden Werkstoffes hal-
ten, bis Sie die Operation beenden.

8. Falls eine prazise Regelung der Frastiefe erfordre-
lich ist, verwenden Sie dafiir den mikrometischen
Regler (20), indem Sie seine Stellschraube drehen,
um die Frastiefe zu reduzieren oder zu vergrofiern.
Eine Umdrehung der Schraube entspricht 1 mm.
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EMPFEHLUNGEN BEI DER ARBEIT MIT DER me @6, @8 und @12.

FRASE = Fraswerkzeuge mit Hartmetallschneiden HM — mit

Die Verwendung des gerundeten Teiles des Frase- Durchmesser der Werkzeugaufnahme @6, @8 und
. . a12.

grundes, gegen den Parallelanschlag fir ihre Flihrung

IST UNZULASSIG. Mann kann Fraser mit hdchstem Durchmesser der Schnei-

de, entsprechend der maximal zuldssigen Peripherge-

schwindigkeit der Schneidebrust 45 m/s verwenden.

= Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrich-
tung des Frasers erfolgen

= Verschieben Sie die Frase so, dass der Fraser in den
Werkstoff schneidet und nicht in die entgegenge-
setzte Richtung. Wartung

= Bewegen Sie die Frase gleichmaBig uber die Ober-
flache des Werkstlickes, indem Sie die Grundplatte
der Maschine horizontal ausgerichtet zu der zu be- A
arbeitenden Fléche halten, bis Sie die Arbeit nicht WARNUNG: Vor allen Arbeiten am Gerét
beenden. Netzstecker ziehen.

= Gewahrleisten Sie einen standigen Druck beim
Schneiden, indem Sie aufpassen, die Maschine
nicht zu Uberlasten und keine zu groRe Reduzierung
der Drehzahl des Motors zu verursachen.

= Beim Bearbeiten einer seitlichen Flache soll sich das
zu bearbeitende Werkstlck links der Frase in Rich- Olen Sie regelmaRig alle sich bewegende Teile.
tung der Zufiihrung befinden.

= Bei zu hartem Holz oder Werkstoff, der Schwierig- BURSTENAUSTAUSCH
keiten bei der Bearbeitung verursacht, kann es er-
forderlich sein, mehr als ein Frasen mit allmahlicher
VergréRerung der Abmessungen bis zum Erreichen
der erforderlichen Tiefe durchzuflihren.

= Die zu schnelle Flihrung der Frase kann die Qualitat
des Profild verschlechtern und den Fraser oder den

Uberpriifen Sie stetts, ob die Schrauben des Kérpers
fest angezogen sind. Bei langerem Gebracuch kénnen
sich die Schrauben durch die Vibrationen I6sen.

Wenn die Kohlebursten abgenutzt sind, miissen beide Koh-
leblrsten in einer zustandigen Kundendienstwerkstatt flr
Garantie- und Reparaturleistungen der SPARKY-Elektro-
werkzeuge ausgewechselt werden.

Motor beschadigen. REINIGUNG

= Die zu langsame Fihrung der Frase kann den Fir den sicheren Betrieb halten Sie das Gerat und die
Schnitt verbrennen oder beschadigen. Liftungsschlitze sauber.

*  Die entsprechende Fiihrungsgeschwindigkeit hangt Unerpriifen Sie regelmaRig, ob im Liftungsgitter in der
von der Grofe des Frasers, dem zu bearbeitenden Nahe des Motors oder um die Umschalter kein Staub
Werkstoff und der Frastiefe ab. Machen Sie zuerst oder keine fremde Kérper eingedrungen sind. Ver-
paar Versuche mit einem unbrauchbareln .St“C.k des wenden Sie eine weiche Biirste fiir die Entfernung des
Werkstoffes, um die geeignete Geschwindigkeit und Staubs. Um Ihre Augen zu schiitzen, tragen Sie wah-
die Abmessungen des Profils einzuschatzen. rend der Reinigung Schutzbrille.

= Schalten Sie die Maschine immer aus und warten
Sie das endgiiltige Anhalten des Frasers ab, bevor
Sie die Fréase von dem zu bearbeitenden Werkstiick
entfernen.

Falls der Frasekdrper gereinigt werden soll, wischen Sie
ihn mit einem weichen feuchten Tuch. Sie kénnen eine
schwache Waschnittelldsung verwenden.

AWARNUNG: Fiihren Sie die Frase, indem Sie BA, WARNUNG=L_E_"9 Ve”"’,e"‘ljﬂmg vl A'k°:‘/°"
sie fest mit beiden Handen halten. Falls méglich, befe- enzin oder andere Losungsmittel ist untersagt. Ver-

stigen Sie das Werkstiick mit Haltern am Abeitstisch. wenden Sie nis fressends Mittel fliridie Reinigung der
Kunststoffteile.

A WARNUNG: Wenn Sie die Frase fir Bear-
beitung von flachen Platten wie z.B. Kiichenplatten,
verwenden, Uiberzeugen Sie sich zuerst, dass sie die
entsprechende Schablone und die richtige Kopier-

A WARNUNG: Das Eindringen vom Wasser in
die Maschine ist nicht zulassig.

hilse verwenden. Die Verwendung des gerundeten WICHTIG! Um eine sichere Arbeit mit dem Elektrogerét
Teiles des Frasegrundes, gegen den Parallelanschlag und seine Zuverlassigkeit zu gewahrleisten, sollen alle
fur ihre Fihrung IST UNZULASSIG. Reparatur-, Wartungs- und Einstellarbeiten (einschl. die

Uberpriifung und das Auswechsel der Biirsten) in den

B autorisierten SPARKY — Servicestellen bei Verwendung
ZUBEHORTEILE, DIE MIT DIESEM ELEKTRO- von Originalersatzteile durchgefiihrt werden.

GERAT VERWENDET WERDEN KONNEN

= Fraswerkzeuge aus Hochleistungsschnellschnitt-
stahl HSS — mit Durchmesser der Werkzeugaufnah-
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Garantie

Bemerkungen

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeuge wird
im Garantieschein bestimmt.

Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemafe Handhabung zurlickzufiihren sind,
bleiben von der Garantie ausgeschlossen.

Schaden, die durch Material- und/oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen  beziglich eines beschadigten
SPARKY-Elektrowerkzeugs kénnen nur anerkannt
werden, wenn das Geréat unzerlegt (im ursprunglichen
Zustand) dem Lieferanten oder der befugten Kunden-
dienstwerkstatt vorgelegt wird.

Lesen Sie aufmerksam die ganze Bedienungsanleitung,
bevor Sie mit der Benutzung dieses Produktes begin-
nen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Verbesse-
rungen und Anderungen in seinen Erzeugnissen und in
den Spezifikationen ohne Voranmeldung vorzunehmen.
Die Spezifikationen kdnnen flr die verschiedenen Lan-
der unterschiedlich sein.

Originalbetriebsanleitung
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DEBALLAGE

Les technologies modernes observées strictement dans nos ateliers de production réduisent au minimum la probabilité
de trouver une défectuosité de I'outil acheté ou le manque d’une de ses parties. Toutefois, si vous constatez une irrégu-
larité quelconque, veuillez ne pas utiliser l'outil tant que la partie défectueuse ne soit pas remplacée ou le défaut éliminé.
Le fait de négliger cette recommandation peut provoquer un accident grave.

MONTAGE

La défonceuse est livrée montée dans son emballage, a I'exception de 'adaptateur d’extraction de poussiere, le guide
paralléle et le guide rectiligne.

Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

@ Lire attentivement les instructions avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertissement».
Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été congu et produit
selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageres.
Priére de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

Ei Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménagéres!

RESPECT DE LENVIRONNEMENT

PP")  Reécupération des matieres premiéres plut6t qu'élimination des déchets.

%‘ En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos piéces en matiéres artificielles ont été
marquées en vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
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DESCRIPTION DES SYMBOLES

Les symboles spéciaux marqués sur le tableau signalétique du produit contiennent des informations importantes et
instructions d'utilisation de l'outil.

Période de production, ou les symboles variables sont les suivants:
YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier
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Caractéristiques techniques

Modéle: X 150CE X 205CE
. 2050 W
8000-23000 min™*

""" 35mm
. de fraisage 50 mm
=D agues: 6/8/12mm
= Présélection électronique de vitesse:

P etre @®8000 min’
@ 10000 min”
® 14500 min*!
@ 18500 min”'
® 21000 min”

. ®23000 min”!

N . iquées sont approximatives (dans les limites de 5 étre

considérées comme valeurs de référence.

Il
6.9 kg
88 dB(A)
3dB
98 dB(A 99.dB(A)
3dB 3dB
A Utilisez des protecteurs auditifs!
= Emission de vibrations (déterminées conformément au point 6.2.7 EN 60745-1):
Valeur globale des vibrations (somme vectorielles sur les trois axes) selon EN 60745
- ons émises a, 3.8 m/s? 4.4 m/s?
Indéterminé K 1.5 m/s? 1.5 m/s?

Lamplitude d’ 'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les méthodes de mesu-
rage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison d’appareils. Le niveau de vibration
peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré d'influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de I'outil. Dans des cas ou l'outil est destinée a une autre
utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de vibration peut s'écarter de celui qui a été
indiqué. Si c'est le cas, le degré d’infuence peut fortement augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est recommandé de
prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou sous tension, mais pas
vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement 'influence vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez I'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utilisation — cela va dimi-
nuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de vibrations.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre
nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussieres telles que les poussiéres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes, surtout en
connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de I'amiante ne
doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Si possible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Afin d’atteindre un haut degré d’aspiration de la poussiere, lors du travail avec cet outil electroportatif utilisez un
aspirateur spécialement adapté pour I'aspiration de possiére de bois ou pour I'aspiration de poussiére de bois et/ou
poussiére de minéreaux.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= |l est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.
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Avertissements de sécurité
généraux pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieu-
rement.

Le terme «outily dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batte-

rie (sans cordon d’alimentation).

1. SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). Lusage d'un RCD réduit le
risque de choc électrique.

3. SECURITE DES PERSONNES

a) Conserver la zone de travail propre et bien

éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont

propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en pré-

sence de liquides inflammables, de gaz ou de

poussiéres. Les outils électriques produisent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussieres

ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes pré-

sentes a I’écart pendant l'utilisation de P'outil.
Les distractions peuvent vous faire perdre le
contrdle de l'outil.

2. SECURITE ELECTRIQUE

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient

adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche

de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles

adaptés réduiront le risque de choc électrique.
b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces

reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. //

existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a

l'intérieur d’un outil augmentera le risque de choc

électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher

I'outil. Maintenir le cordon a I'écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.
e) Lorsqu’on utilise un outil a 'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a lutilisation exteé-
rieure. Lutilisation d’un cordon adapté a I'utilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrique.
f) Si Pusage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de 'outil. Ne pas utiliser un ou-
til lorsque vous étes fatigué ou sous 'emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en cours d'utilisation d’'un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter une protection pour les yeux. Les équi-
pements de sécurité tels que les masques contre
les poussieéres, les chaussures de sécurité antidé-
rapantes, les casques ou les protections acous-
tiques utilisés pour les conditions appropriées
réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que l'interrupteur est en position arrét avant
de brancher 'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en posi-
tion marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil en marche. Une clé laissée fixée sur une
partie tournante de l'outil peut donner lieu a des
blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situations
inattendues.
S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccor-
dement d’équipements pour P'extraction et la
récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utili-
ser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

f

=

4. UTILISATION ET ENTRETIEN DE L'OUTIL

a) Ne pas forcer l'outil. Utiliser I'outil adapté a
votre application. Loutil adapté réalisera mieux
le travail et de maniére plus sdre au régime pour
lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I’état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé
par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher lafiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de
sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil.
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d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas l'outil ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les
outils sont dangereux entre les mains d utilisateurs
novices.

e) Observerlamaintenance de I'outil. Vérifier qu’il

n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage

des parties mobiles, des piéces cassées ou

toute autre condition pouvant affecter le fonc-
tionnement de l'outil. En cas de dommages,
faire réparer 'outil avant de l'utiliser. De nom-
breuxaccidents sontdus ades outils malentretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant

de couper. Des outils destinés a couper correcte-

ment entretenus avec des pieces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloquer et sont
plus faciles a contréler.

g) Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de I'outil pour des opérations
différentes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

f

=

5. MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a) Faire entretenir 'outil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniquement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

Regles de sécurité
supplémentaires lors
de Putilisation des
défonceuses

Le travail sur un détail qui n’est pas slrement fixé ainsi
que tout contact avec les parties tournantes de I'outil
peuvent provoquer des traumatismes graves. Lors d’'un
travail prolongé le bruit peut endommager l'ouie, si les
instructions de sécurité et regles ci-dessous ne sont pas
respectées.

= Tenir 'outil uniquement par les surfaces de pré-
hension isolantes, pendant les opérations au
cours desquelles I'accessoire coupant peut étre
en contact avec des conducteurs cachés ou avec
son propre cable. Le contact de 'accessoire cou-
pant avec un fil ,sous tension” peut également mettre
~Sous tension” les parties métalliques exposées de
l'outil électrique et provoquer un choc électrique sur
l'opérateur.
= Utiliser des pinces ou tout autre moyen pratique
pour fixer et supporter la piéce a travailler sur une
plateforme stable. La tenue de la piece a travailler
a la main ou contre le corps la rend instable et peut
conduire a une perte de contréle de l'outil.
= Portez toujours des lunettes de protection et une pro-
tection antibruit, de méme qu’'un masque de protec-
tion contre la poussiére.
= Avant toute intervention (réglage, entretien ou autre)

arrétez l'outil et débranchez la fiche du cable de la
prise.

= Ne pas mettre en marche la défonceuse que si elle
est avide.

= Le cable d'alimentation doit étre situé hors de la por-
tée de fraise.

= Le cable doit étre toujours complétement déroulé de
la bobine afin d’éviter tout surchauffement.

= Au besoin n'utiliser que des rallonges du cable élec-
trique en bon état supportant le courant nominal de
l'outil utilisé.

= Les parties métalliques extérieures et accessoires
de la défonceuse peuvent étre trés chauds aprés
une utilisation prolongée.

= Attention — les arrétes des fraises sont coupants.

= Avant de commencer le travail vérifier soigneu-
sement le bon état des fraises. Toute fraise défec-
tueuse ou fendue doit étre remplacée immédiate-
ment.

= Nutiliser que des fraises de diametre approprié cor-
respondant a la vitesse de l'outil.

= Avant de commencer le fraisage du détail choisi
vérifiez que tous les corps étrangers, clous, vis, etc.
sont bien éliminés du détail. Si la fraise s'’engage a
un corps métallique vous risquez d'endommager la
fraise ou la défonceuse ainsi que de provoquer un
accident.

= Utilisez toujours les deux poignées pour guider la
défonceuse. Avant toute opération assurez-vous que
vous tenez bien la machine.

= Gardez les mains loin de la fraise tournante.

= Avant d’enclencher la machine assurez-vous que la
fraise ne touche pas la surface a travailler.

= Avant de procéder aux opérations de travail il est
recommandé d’enclencher la machine et la laisser
tourner a vide en observant sa conduite. Les vibra-
tions élevées ou battements signalent un montage
irrégulier de la fraise.

= Faite attention a la direction de rotation de la fraise et
adaptez la direction de guidage.

= Ne jamais laisser la machine enclenchée sans la
contrdler. Loutil ne doit étre enclenché que si vous le
tenez par les deux poignées.

= En cas d’arrét il faut bien attendre que la fraise soit
complétement arrétée avant de lever l'outil de la sur-
face usinée.

= Evitez de toucher la fraise a la fin du travail. Vous
risquez de vous brdler, car la fraise peut étre tres
chaude.

= Laire de travail doit étre libérée des torchons, chif-
fons, étoupe, ficelles, cordons etc.

Loutil électrique ne doit étre utilisé que pour les opéra-

tions dont il est destiné. Toute utilisation autre que les

cas mentionnés dans la présente notice sera considé-

rée comme utilisation abusive. Le producteur n'assume

aucune responsabilité pour les dommages et blessures

résultant d’une utilisation inappropriée.

Le producteur n'assume aucune responsabilité pour les

modifications de I'outil faite par le client ainsi que pour les

dommages en résultant. Méme si les instructions d'utili-

sation sont strictement observées, il est impossible déli-

miner tous les risques associés. Les risques mentionnés

ci-dessous peuvent surgir en relation avec les spécifici-

tés de construction et le design de l'outil électrique.
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= Détérioration de l'ouie si on n'utilise pas un casque
antiphone efficace.

= Emission de poussiéres nocives en cas d'utilisation
de la machine en locaux fermés. Il est bien recom-
mandé de se servir d'une évacuation de poussiere
forcée.

= Contact avec la fraise tournante.

= Pénétration dans la zone de travail de l'outil enclen-
ché et contact avec la fraise.

= Vol du détail usiné ou de ses parties.

= Craquement de la fraise.

= Vol des parties d'une fraise endommagée.

= Nejamais utiliser des fraises déformées ou fendues.

= Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute intervention ou réglage, méme pour changer la
fraise ou modifier la profondeur de fraisage.

= Loutil électrique ne doit étre utilisé en plein air en
temps pluvieux, ni dans un milieu humide ou a proxi-
mité des liquides ou gazes inflammables. Prenez
soin que le poste de travail soit bien éclairé.

Présentation de
Poutil électrique

. Poignée gauche

. Poignée droite

. Potentiométre de variation de vitesse

. Butée de profondeur de fraisage

. Boulon de blocage de la butée de profondeur

. Régulateur de profondeur de fraisage

. Levier de blocage de régulateur de
profondeur

. Support de position a 8 degrés

. Interrupteur Marche/Arrét

. Bouton de blocage de l'interrupteur M/A

. Bouton de blocage de I'arbre moteur

. Ecrou du mandrin

. Base

. Adaptateur d’évacuation de poussiere

. Boulon de fixage du guide paralléle (x 2)

. Bague de reproduction

. Guide parallele

. Clé plate

. Ecran protecteur

. Régulateur micrométrique de profondeur

. Tuyau d’évacuation de poussiéere

. Levier de fixage de I'écran protecteur

. Régulateur micrométrique de guide paralléle

. Raccord de tuyau d’évacuation de poussiére

. Adaptateur d’évacuation de poussiére du guide
paralléle

26. Régulateur micrométrique de la butée de

profondeur
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Instructions d’utilisation

Loutil électrique est alimenté en courant alternatif mono-
phasé. Lisolation double selon EN 60745 et IEC 60745
permet de le brancher dans les prises sans borne de
protection (terre). Pour ce qui est des interférences radio,

il est conforme aux la directive sur la compatibilité élec-
tromagnétique 2004/108/EC.

La défonceuse est un outil désigné pour le fraisage des
canaux, arrondissements, chanfreins, arrétes, bords
profilés et trous en bois, panneaux agglomérés et maté-
riaux plastiques par I'intermédiaire des fraises a doit ou
profilées.

AVANT LE DEBUT DE TRAVAIL

A AVERTISSEMENT: Vérifier si la tension du
réseau électrique correspond a la tension indiquée
sur le tableau des caractéristiques de l'outil.

= \érifier la position de linterrupteur Marche/Arrét.
Le céble dalimentation ne devra étre branché ou
débranché qu'avec l'interrupteur en position Arrét. Si
la fiche du céble sera branchée lorsque l'interrupteur
est fixé en position marche, l'outil va aussitét com-
mencer a tourner, en créant ainsi un risque d’acci-
dent.

= Vérifier le bon état du cable d’alimentation et sa fiche.
Un cable défectueux devra étre remplacé par le pro-
ducteur ou une station service autorisée afin d’élimi-
ner tout risque d’'un remplacement inapproprié.

= \érifier si le diametre de la queue de fraise corres-
pond au diamétre du mandrin utilisé ainsi que et le
type de la fraise correspond a la vitesse maximum
admissible de l'outil.

= Vérifier que la fraise est bien fixée dans le mandrin.

CHANGEMENT DE L'OUTIL

A AVERTISSEMENT: Avant de changement de
l'outil vérifier toujours que linterrupteur est en position
Arrét et la fiche du cable est retirée de la prise.

NOTE: Vérifier toujours la correspondance entre les dia-
metres de la queue de fraise et le mandrin, cest a dire
avec une fraise 1/2” (6 mm) utiliser un mandrin 1/2” (6 mm).
N'utiliser jamais un mandrin de taille non correspondante
a la taille de fraise, vous risquez d'encourir des risques
graves.

Le mandrin doit correspondre au diamétre de la queue
de fraise utilisée.

1. Enfoncer et retenir le bouton de blocage de l'arbre
moteur.

2. Enmaintenant le bouton de blocage, dévisser I'écrou
de mandrin (12) avec la clé plate délivrée avec la ma-
chine (Fig. 1).

3. Enlever I'écrou de mandrin et déposer le mandrin
(Fig. 2).

4. Mettre le mandrin choisi en place. Cette opération
sera plus facile si la machine est réglée a la profon-
deur maximum de fraisage.

5. Visser I'écrou de mandrin et le serrer a main. (Fig. 3)

6. Insérer la fraise et engager sa queue a fond dans le
mandrin. (Fig. 4)

7. En maintenant enfoncé le bouton de blocage de
I'arbre moteur serrer & fond I'écrou de mandrin avec
la clé plate (Fig. 5).
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A AVERTISSEMENT: Ne pas serrer le mandrin

quand la fraise n'est pas insérée ladedans, vous ris-
quez de casser la partie centrale.

A AVERTISSEMENT: Avant de commencer le
travail vérifier que la fraise est bien fixée.

AJUSTEMENT DE LA PROFONDEUR DE
FRAISAGE

A AVERTISSEMENT: Avant de procéder a

I'ajustement de la profondeur de fraisage vérifier tou-
jours que l'interrupteur est en position Arrét et la fiche
du cable est retirée de la prise.

1.

Poser la machine sur une surface plate et libérer
le boulon de blocage de la butée de profondeur (5)
(Fig. 6).

Abaisser la butée de profondeur (4) jusqu'il touche le
support de position (8) (Fig. 7).

Libérer le levier de blocage de profondeur (7) et
abaisser le corps de la machine jusqua la position
quand la fraise touche la surface plate. Resserrer le
levier de profondeur afin de préserver la position de
la fraise touchant la surface (Fig. 8, 9).

Lire la position sur I'échelle de profondeur.

Lever la butée de profondeur (4) et la bloquer avec
le boulon (5) de blocage de la butée (Fig. 10). La dif-
férence entre la mesure initiale et la nouvelle sera
égale a la profondeur de fraisage. Utiliser le régula-
teur de profondeur (6) pour sélectionner la profon-
deur de fraisage. Lajustement fin se fait avec le régu-
lateur micrométrique de profondeur (20) (Fig. 11). Un
tour du bouton de régulateur micrométrique est égal
a1mm.

Libérer le levier de blocage de profondeur (7) et lever
la machine.

Pendant le travail consécutif la profondeur maximum
sera atteinte quand la butée de profondeur (4) touche
le support de position (8).

Le support de position a 8 degrés. En tournant le
support de position il est possible de fixer huit dif-
férents niveaux de profondeur d’'une maniere simple
et facile (Fig. 12). Une telle procédure est spéciale-
ment utile quand on veut fraiser un canal profond a
quelques passages.

VARIATION DE LA VITESSE

Le potentiométre de variation de vitesse (3) est monté
de la coté droite, en proximité de I'entrée du cable d’ali-
mentation.

1.

Le potentiométre de variation de vitesse (3) est
désigné pour la sélection d’'une vitesse appropriée
au fraisage des différents matériaux. Le travail de
défonceuse est plus vite et plus régulier si la vitesse
est adaptée au matériau — bois de différents types ou
plastique (Fig. 13).

2.

Les chiffres plus grandes marqués sur la molette du
potentiometre correspondent a une vitesse plus éle-
vée, et les chiffres plus petits a une vitesse réduite.
Sélectionner la vitesse optimum en faisant un essai
sur un morceau inutile du méme matériau.

NOTE: En choisissant une vitesse appropriée au maté-
riau et opération vous prolongez la longévité de la défon-
ceuse.

UTILISATION DU GUIDE PARALLELE

Le guide paralléle (17) augmente les performances, sur-
tout pour chanfreiner et pour fraiser des canaux en ligne
droite.

1.

2.

Desserrer les boulons papillons (15) du guide paral-
lele (17) (Fig. 14).

Insérer les barres du guide paralléle dans les trous
correspondants faits dans la base de la défonceuse
(13), de coté droite en regardant dans la direction
d’avancement. Ainsi le guide paralléle pourra étre
maintenu aligné avec le bord latéral du détail fraisé
(Fig. 15).

Régler la distance choisie entre la fraise et le guide
parallele en déplagant le guide jusqu’a la position
nécessaire (Fig. 16).

Fixer le guide paralléle en serrant les boulons papil-
lons (15) (Fig. 17).

Le réglage fin de la distance entre le guide parallele
et la fraise est effectué en desserrant le boulon de la
fixation centrale du guide et en tournant le régulateur
micrométrique (23). Un tour du vis de régulation est
égal a une distance de 1.5 mm.

Alafin de réglage resserrer le boulon de fixation cen-
trale du guide paralléle (Fig. 18).

NOTE: Si la distance entre la défonceuse et le bord laté-
ral du détail fraisé est trop grande ou bien le contour du
bord latéral n'est pas en ligne droite ou paralléle, il sera
utile de fixer avec des serre-joints sur le détail fraisé une
latte droite et I'utiliser comme appui du guide paralléle.

EVACUATION DE POUSSIERE

Le raccordement de la défonceuse a un systéme de dé-
poussiérage ou le tuyau d’'un aspirateur domestique afin
d’assurer une dépoussiérage efficace peut étre effectué
par trois méthodes.

Premiére méthode (travail avec le guide parallele pour
chanfreiner le liséré avant du détail fraisé, Fig. 19)

Raccorder I'adaptateur de dépoussiérage (25) au
guide paralléle. Ensuite raccorder I'adaptateur a un
systéme d’aspiration.

Deuxiéme méthode (raccordement du systéme d’aspi-
ration a la partie supérieure de la défonceuse, Fig. 20)

Insérer I'adaptateur de dépoussiérage (14) dans le
trou du corps de la défonceuse en dessus du tuyau
d’évacuation de poussiére (21). Vérifier que le tuyau
se trouve en position inférieure et est bien fixé par
le raccord (24). Raccorder I'adaptateur a un systéme
d’aspiration.

Troisieme méthode (raccordement de systeme d’aspi-
ration a la base de la défonceuse, Fig. 21)

Dégager le tuyau d'évacuation, lever le tuyau jusqu'a
la position supérieure et le fixer par le raccord (24).
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Insérer 'adaptateur de dépoussiérage dans le trou
de la base de défonceuse sous le tuyau d'évacua-
tion. Raccorder I'adaptateur a un systéme d’aspira-
tion.
Dans les trois cas il est bien nécessaire dappliquer
I'écran de protection transparent (19) dans l'ouverture de
la base de défonceuse sous I'arbre moteur et de le fixer
par le levier de fixage (22) (Fig. 22, 23).

NOTE: Lutilisation des fraises au diametre plus de 27.4
mm ne sera pas possible lorsque I'écran de protection
est mis en place.

FRAISAGE AVEC BAGUE DE
REPRODUCTION

La bague de reproduction peut étre utilisée a fins diffée-
rentes:

= Pour fraiser des copies d’un profil de forme sophisti-
quée.

= Utilisation en combinaison avec un gabarit pour for-
mer des éléments décoratifs.

= Production des profils en série.

Pour former des gabarits propres il sera convenable

d'utiliser un bois dur, par exemple de contre-plaqué.

L'épaisseur du matériau pour le gabarit doit étre un peu

plus grande de la profondeur de la bague de reproduc-

tion. L'épaisseur de la bague doit étre déduite des di-

mensions du gabarit afin de pouvoir fraiser le détail aux

dimensions désirées.

1. Pour fixer la bague de reproduction (16) il faut poser
la défonceuse avec sa base en haut et dévisser les
deux vis de fixation au centre de la base.

2. Mettre la bague de reproduction dans la base de dé-
fonceuse et la fixer avec les vis de fixation délivrés
avec la machine (Fig. 24).

(Fig. 25: 1-Détail; 2—Gabarit; 3—Ecrou de mandrin;
4-Bague de reproduction; 5—Base de la défon-
ceuse)

MARCHE — ARRET

A AVERTISSEMENT: Avant de commencer
le travail avec la machine vérifier toujours que l'inter-
rupteur Marche/Arrét fonctionne bien dans les deux
positions.

1. Effectuer d'avance toutes les opérations de réglage
et de préparation nécessaire pour le travail a effec-
tuer.

2. Brancher la fiche du céble d’alimentation dans la
prise.

3. Appuyer sur linterrupteur (9) pour mettre la défon-
ceuse en marche (Fig. 26).

4. Relacher linterrupteur (9) pour arréter la défon-
ceuse.

5. Le bouton (10) de fixation de I'interrupteur en position
Marche est prévu pour les cas du travail prolongé
afin de vous dispenser de l'obligation de maintenir
I'interrupteur en position appuyée (Fig. 26).

6. Ladéfonceuse se mettra en régime de marche conti-
nue.

7. Pour débloquer la fixation par le bouton il faut
appuyer sur l'interrupteur et le relacher ensuite.

FRAISAGE DES PROFILS

La défonceuse peut étre utilisée pour fraiser des détails
et formes compliquées sur la face et les surfaces laté-
rales des détails en bois. Avec la machine on peut utiliser
un grand lot des fraises différentes, chacune d’entre eux
désignée pour une forme ou profil particulier.

Effectuer tous le réglages nécessaires mentionnés dans
les sections précédentes.

1. Mettre en place la fraise et la fixer bien (Fig. 27).

2. Ajuster la profondeur choisie (Fig. 28).

3. Poser la base de la défonceuse (13) sur le détail a frai-

ser sans que la fraise touche la surface du détail.
4. Brancher le cable d’alimentation dans la prise.
. Mettre la machine en marche. Assurez-vous que votre
prise par les deux poignées est sire et stable. Atten-
dez que la machine atteint la vitesse maximum.
6. Abaisser le corps de la défonceuse et le fixer en posi-
tion correspondante a la profondeur choisie (Fig. 29).

7. Avancer loutil par un mouvement uniforme sur la
surface du détail fraisé en maintenant la base en
position horizontale et en contact avec la surface
jusqu’a la fin de l'opération.

8. Si un réglage fin de la profondeur de fraisage s'avere

nécessaire, utiliser le régulateur micrométrique (20)
en tournant la téte du vis pour augmenter ou dimi-
nuer la profondeur de fraisage. Un tour de vis corres-
pond a1 mm.

(2]

CONSEILS UTILES POUR LUTILISATION DE
LA DEFONCEUSE

NE JAMAIS UTILISER la partie arrondie de la base de
défonceuse comme guide en I'appuyant contre une sur-
face de guidage (guide paralléle).

= Toujours effectuer le processus de fraisage dans le
sens opposeé au sens de rotation de l'outil de fraisage

= Avancer l'outil par un mouvement uniforme sur la
surface du détail fraisé en maintenant la base en
position horizontale et en contact avec la surface
jusqu’a la fin de l'opération.

= Maintenir un appui constant d’encastrement tout en
faisant attention de ne pas surcharger la machine
et provoquer une chute excessive de la vitesse du
moteur.

= Lors de fraisage d’une surface latérale le détail doit
étre situé de la coté gauche de la fraise en regardant
dans la direction d’avancement.

= Sion usine un bois trées dur ou on a des problémes
lors de fraisage, une sage solution sera d’effectuer
plusieurs passages en augmentant progressivement
la profondeur jusqu’aux dimensions choisies.

= Un avancement trop rapide peut résulter en qualité
médiocre de la coupe ou bien endommager la fraise
et/ou le moteur.

= Un avancement trop lent peut provoquer des brQ-
lures sur la ligne de coupe ou une coupe de mau-
vaise qualité.

= La vitesse optimale est déterminée en fonction de
la taille de la fraise, les matériaux fraisés et la pro-
fondeur de fraisage. Il sera utile de faire quelques
essais sur un morceau inutile du méme matériau afin
d’évaluer la vitesse appropriée d’avancement et les
dimensions du profil.

Notice originale
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= A la fin dopération il faut obligatoirement arréter
la défonceuse et attendre I'arrét complet de l'arbre
avant de déplacer la défonceuse du détail fraisé.

A AVERTISSEMENT: La défonceuse doit étre
avancée en la tenant fermement avec les deux mains.
Si possible, le détail fraisé devra étre fixée sur le plan
de travail par des serre-joints.

A AVERTISSEMENT: Quand la défonceuse
sera utilisée pour l'usinage des panneaux plats,
tels que plans de travail de cuisine, il faudra vérifier
d’avance que le gabarit utilisé et la bague de reproduc-
tion sont proprement choisis. NE JAMAIS UTILISER
la partie arrondie de la base de défonceuse comme
guide en l'appuyant contre une surface de guidage
(guide paralléle).

ACCESSOIRES QUI PEUVENT ETRE
UTILISES AVEC LA DEFONCEUSE

= Fraises d’'acier rapide HSS — au diamétre de queue
de @6, @8 a @12.

= Fraises des plaquettes de carburé HM — au diamétre
de queue de @6, @8 a @12.

Le diamétre maximum des fraises utilisées est déterminé

en prenant en compte la vitesse maximum périphérique de
l'arréte coupante, 45 m/s.

Entretien

A AVERTISSEMENT: Avant toute intervention
d’inspection ou d'entretien veuillez arréter la défon-
ceuse et débrancher le cable d'alimentation de la
prise.

Vérifier réguliérement le serrage des vis du corps de la
défonceuse. Les vibrations pendant le travail provoquent
le desserrage des vis.

Le parties tournantes doivent étre graissées réguliére-
ment.

REMPLACEMENT DES BALAIS

Quand les balais sont usés, tous les deux devront étre chan-
gés en méme temps avec des balais d'origine dans un ser-
vice aprés-vente agréé SPARKY.

NETTOYAGE

La défonceuse et les trous de ventilation doivent étre
maintenus propres afin d’assurer la sécurité de travail.

Il faut vérifier régulierement s'il n’y a pas des corps étran-
gers ou poussiere accumulée dans la grille de ventilation
prés du moteur ou dans l'interrupteur. Eliminer la pous-
siere avec une pince doux. Pendant le nettoyage porter
des lunettes de protection pour protéger vos yeux.

Le corps de la défonceuse est nettoyé avec un chiffon
doux humide. On peut utiliser un détergent non-agres-
sive au besoin.

A AVERTISSEMENT: Ne jamais utiliser l'alcool,
essence ou autres solvants organiques. Ne jamais
utiliser des produits corrosifs pour le nettoyage des
parties en plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne jamais laisser I'eau
pénétrer dans la machine.

IMPORTANT! Afin de garantir la sécurité et la fiabilité
de travail de la défonceuse tous les travaux de répara-
tion, entretien et réglage, y compris le remplacement des
balais moteur, ne devront étre faites que par les stations
service autorisées de SPARKY en utilisant uniquement
des pieces de rechange originales.

Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues suite a
l'usure naturelle, une surcharge ou une mauvaise exploi-
tation.

Les pannes survenues pour cause de matériaux défec-
tifs et/ou d’erreurs de fabrication seront réparées gratui-
tement ou le produit sera échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY défec-
tueux seront honorées si la machine est retournée au
livreur ou est présenté a un service aprés-vente agréé
assemblé et dans son état original (assemblée).

Note

Lisez attentivement toute cette instruction d'utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le fabricant ne se défait pas du droit d’'introduire des
améliorations et des changements dans ses produits
ainsi que de changer les spécifications sans avis pré-
alable.

Les spécifications peuvent différer selon les pays.
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Garanzia

PRIMA DELLUSO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di mancanze o apparenti
difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. Linosservanza di tale raccomandazione potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO
La fresatrice viene fornita imballata e montata, ad eccezione dell'adattatore per depolverizzazione, la guida parallela,
e la guida della sagoma.

Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un'ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, 'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

AVVERTENZA:

@ Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell'utilizzo dell'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti
introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il
Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono
semplice nell'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il piu vicino
luogo di raccolta.

Ei Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

') RISPETTO DELLAMBIENTE

5! Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero di
materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull’'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

Indossare cuffie protettive.
Indossare occhiali protettivi.

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY —I'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva
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Dati tecnici

Modello: X 150CE X 205CE

2050 W
8000-23000 min!
35mm

50 mm
6/8/12mm

P ®8000 min"'
@ 10000 min”*
® 14500 min”!
@ 18500 min”!
® 21000 min”!

® 23000 min”

ono approssimativi (nel limite del 5%) e sono solta

« Classe di protezione (EN 60745): [O] I ‘ I
6.9 kg

88 dB(A)
3dB
99 dB(A)
3dB

e sonora ponderata L,
_Indeterminazione K

A Usare mezzi per protezione dal rumore!

= Emissione di vibrazioni (determinate conformemente al punto 6.2.7 del’EN 60745-1):

_Valore delle vibrazioni emesse a, 3.8m/s ) 4.4 m/s?
1.5 m/s ) 1.5 m/s?

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella normativa
EN 60745 e puo essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre &€ adatto per effettuare una
stima provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’uso principali dell'utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti, con punte poco stabili o senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione pu6 variare. Cio pu6 au-
mentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche I'arco di tempo
in cui l'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cio puo6 ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante
il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre gli effetti dannosi
dell’elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-
trebbe essere nociva. Il contatto o l'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con
additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto
solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Per garantire un‘area di lavoro pulita utilizzare un aspirapolvere per trucioli e/o minerali insieme all'utensile.

= Tenere l'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Siconsiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Avvertenze di sicurezza

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza
delle istruzioni seguenti puo causare folgorazioni, in-
cendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di protezio-
ne. Indossare sempre occhiali da lavoro. Luso
di dispositivi di protezione tra cui mascheriina anti-
polvere, scarpe antiscivolo, casco e protezioni per
l'udito riduce il rischio di danni a persone.

c) Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi
che l'interruttore sia in posizione “OFF” prima
di inserire la spina. Se si trasportano gli utensi-
li con il dito sullinterruttore o si inserisce la spina
nella presa con l'interruttore in posizione “ON” au-

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si menta il rischio di incidenti.
riferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con d) Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di
cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza accendere l'utensile. Una chiave lasciata in-

cavo). serita in una parte rotante di un utensile puo

1. AREA DI LAVORO

a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumi-
nata. Le zone buie ed ingombre di oggetti favori-
scono incidenti.

b) Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi
inflammabili, gas o polvere. Le scintille generate
potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi durante il fun-
zionamento. Per una distrazione potreste perdere
il controllo dell'utensile.

2. SICUREZZA ELETTRICA

a) La spina dell’utensile deve essere adatta alla
presa utilizzata. Non modificare la spina in
alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. Limpiego di una spina
integra ed una presa adatta riduce i rischi di fol-
gorazione.

b) Evitare di toccare con il corpo le superfici col-
legate a terra quali tubi, radiatori, forni e frigo-
riferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo
é collegato a terra.

c) Non esporre l'utensile alla pioggia e al’umidita.
La penetrazione d’acqua nell utensile aumenta il ri-
schio di folgorazione.

d) Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quel-
lo previsto. Non utilizzare il cavo per trasporta-
re o tirare I'utensile, oppure per staccare la spi-
na dalla presa. Tenere il cavo lontano da fonti
di calore, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio
di folgorazione.

e) Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare
una prolunga adatta all’'uso esterno. Limpiego
di una prolunga da esterno reduce il rischio di fol-
gorazione.

f) Se il lavoro in una ambiente umido é stretta-
mente necessario, utilizzare una presa protet-
ta da dispositivo a corrente residua. Cio reduce
I rischi di scosse.

3. SICUREZZA PERSONALE

a) Luso di elettroutensili richiede attenzione e
buon senso. Non utilizzare gli utensili se si
stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o me-
dicinali. Una breve disattenzione puo provocare
gravi danni alle persone.

provocare danni a persone.

e) Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme.

Mantenere sempre I'equilibrio ed i piedi ben

appoggiati a terra. Questo consente un maggior

controllo dell'utensile in caso di imprevisti.

Indossare un abbigliamento adeguato. Non

indossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere

capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in
movimento. Abiti svolazzanti, gioieli o capelli po-
trebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

g) In presenza di apparecchiature per il collega-
mento a dispositivi di aspirazione e raccolta
delle polveri, accertarsi che essi siano colle-
gati ed utilizzarli correttamente. Luso di queste
apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla
polvere.

f

=

4.USO E MANUTENZIONE DELLUTENSILE

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dell'utensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

b) Non utilizzare I'utensile se non & possible ac-
cenderlo e spegnerlo con I'apposito interrutto-
re. Gli utensili che non possono essere controllati
con l'interruttore sono pericolosi e devono essere
riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di corrente
prima di eseguire regolazioni, cambiare acces-
sori o riporre l'utensile. Osservando queste pre-
cauzioni si riduce il rischio di accensione accidenta-
le dell'utensile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne I'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o que-
ste instruzioni. Nelle mani di persone inesperte
gli utensili possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verifica-

re il corretto allineamento di tutte le parti mobi-

li, controllare che non siano grippate e che non

vi siano rotture o altri guasti che potrebbero

influire sul funzionamento dell’'utensile. Far

riparare gli utensili danneggiati prima di riuti-
lizzarli. Molti incidenti sono causati da utensili in
pessime condizioni.

Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti

ed affilati. Se sottoposti ad una regolare manuten-

zione e pulizia consentono di lavorare in modo piu
preciso e sono maggiormente controllabili.

g) Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli attrezzi

f

=
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etc. secondo quanto indicato in queste istru-
zioni nonché tenendo in considerazione le
condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire.
Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per
cui sono stati progettati puo dare origine a situazio-
ni pericolose.

5. MANUTENZIONE

a) Far riparare l'utensile da personale qualificato
che utilizzi solo parti di ricambio originali. /n
caso contrario la sicurezza dell'utensile potrebbe
risultare compromessa.

Regole supplementari
di sicurezza nel lavoro
con fresatrici

Il lavoro con pezzo da lavorare non fissato bene, ed il
tocco a parti moventi dell’elettroutensile, possono provo-
care gravi traumi fisici, e il rumore a lavoro continuativo
potrebbe danneggiare 'udito, se non vengono rispettate
le istruzioni di sicurezza e le regole qui sotto enumerate.

* Quando si eseguono lavori in cui vi e pericolo che
'accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi
elettrici nascosti oppure anche il cavo elettrico della
macchina stessa, tenere l'elettroutensile afferran-
dolo sempre alle superfici di impugnatura isolate.
Un contatto con un cavo elettrico mette sotto tensione
anche le parti in metallo dellelettroutensile e provoca
quindi una scossa elettrica.

= Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione tramite
morsetti oppure in altro modo ad una base stabile.
Tenendo il pezzo in lavorazione solamente con la mano
o contro il proprio corpo, essendo lo stesso malfermo, si
puo provocare la perdita del controllo della macchina.

= Portare sempre occhiali protettivi e cuffie antirumore, e
usare maschera antipolvere.

= Spegnere sempre l'elettroutensile e staccare la spina
dalla presa prima di effettuare qualsiasi regolazione,
esame o manutenzione.

= Non inserire la fresatrice sotto carico.

= Tenere il cordone d’alimentazione fuori della portata
operativa della fresatrice.

= Per ovviare all’eventuale surriscaldamento, svolgere
sempre completamente il cavo di prolunga con roc-
chetto.

= Quando si deve usare una prolunga, accertarsi che
la sua sezione corrisponde alla corrente nominale
dell’elettroutensile usato, nonché dello stato di effi-
cienza della prolunga.

= Dopo un lavoro continuativo le parti esterne metalli-
che e gli accessori della fresatrice potrebbero riscal-
darsi.

= Maneggiare gli utensili con cautela, questi possono
essere estremamente acuti.

= Prima di cominciare il lavoro esaminare attentamente
gli utensili per segni di guasto o incrinatura. Sostituire
subito le frese incrinate o danneggiate.

= Usare soltanto frese con diametro adatto del codolo,
e che corrispondono alla velocita di rotazione dell’e-
lettroutensile

= Prima di cominciare il lavoro rimuovere dal pezzo da
lavorare ogni chiodo, vite o altro corpo. All'urto contro
con un chiodo o altro corpo metallico si possono dan-
neggiare la fresa e l'elettroutensile, e quindi si potreb-
be provocare un infortunio sul lavoro.

= Guidare sempre la fresatrice usando ambedue le im-
pugnature e accertarsi di tenere la macchina salda-
mente, prima di cominciare qualche operazione.

= Stare vigilanti con le mani a parte dalla fresa rotante.

= Convincersi prima di inserire la macchina, che la fresa
non tocca la superficie lavorata.

= Prima di cominciare il lavoro con la macchina, inserir-
la e farla funzionare per un po’ a vuoto. Stare attenti
per vibrazione o battito, cosa che pud essere un indi-
zio di utensile messo non correttamente.

= Stare attenti al senso di rotazione della fresa e alla
direzione di avanzamento.

= Non lasciare la macchina funzionare senza controllo.
Lavorare con lelettroutensile solo afferrando ambe-
due le impughature.

= Spegnere sempre l'elettroutensile e aspettare finché
la rotazione della fresa si fermi definitivamente, prima
di staccare la macchina dal pezzo da lavorare.

= Non toccare la fresatrice immediatamente dopo aver
sospeso il lavoro con essa. La fresatrice potrebbe es-
sere molto calda, e provocare ustioni della pelle.

= Non € ammessa nel raggio dell’'area di lavoro la pre-
senza di stracci, panni, stoppa, spago, cordoni, ecc.

Impiegare l'elettroutensile soltanto secondo la sua de-
stinazione d’'uso. Ogni altro impiego, che differisce da
quello descritto in queste istruzioni, sara considerato
erroneo. La responsabilita per qualsiasi guasto o lesione
cadra sull'utente, e non sul costruttore.

Il costruttore non € responsabile per modifiche apportate
dall'utente all’elettroutensile, o per guasti causati da tali
modifiche.

Anche se lelettroutensile viene impiegato secondo la
sua destinazione d'uso, & impossibile eliminare tutti i
fattori di pericolo residui. | pericoli enumerati qui sotto
possono insorgere in relazione alle caratteristiche co-
struttive e alla linea di disegno dell’elettroutensile.

= Lesione all'udito se non vengono indossate cuffie an-
tirumore.

= Emissione di polvere nociva per la salute, quando la
macchina viene usata in locali chiusi. Usare sempre
depolverizzazione supplementare.

= Tocco alla fresa.

= Penetrazione nell’'area di lavoro con la macchina in
funzione, e tocco alla fresa.

= Contraccolpo del pezzo da lavorare o di parti di esso.

= Incrinatura di fresa.

= Frammenti di fresa danneggiata, volanti via.

= Non usare frese deformate o incrinate.

= Disinnestare la spina dalla presa prima di effettuare
una regolazione o manutenzione, incluso la sostitu-
zione della fresa, e messa a punto della profondita di
fresatura.

= Non usare l'elettroutensile allaperto quando piove, in
un ambiente umido (dopo una pioggia), o in vicinanza
di liquidi o gas infiammabili. Mantenere il posto di la-
voro ben illuminato.
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Prendere visione
dell’elettroutensile

. Impugnatura sinistra
. Impugnatura destra
. Potenziometro per la regolazione dei giri
. Limitatore della profondita di fresatura
. Pulsante per bloccaggio del limitatore della
profondita
6. Regolatore della profondita di fresatura
7. Leva per bloccare il regolatore della profondita
8. Supporto di posizione a 8 gradi
9. Interruttore
10. Pulsante per bloccaggio dell'interruttore
11. Pulsante per fissaggio dell'alberino
12. Dado della bussola di chiusura
13. Base
14. Adattatore per depolverizzazione
15. Dado di serraggio della guida parallela (x2)
16. Boccola di copiatura
17. Guida parallela
18. Chiave
19. Schermo protettivo
20. Regolatore micrometrico della profondita
21. Tubo per depolverizzazione
22. Leva per fissaggio dello schermo protettivo
23. Regolatore micrometrico della guida parallela
24. Manicotto per fissaggio del tubo per
depolverizzazione
25. Adattatore per depolverizzazione della guida
parallela
26. Regolatore micrometrico della profondita del
limitatore

AR WN

Istruzioni per Puso

Questo elettroutensile viene alimentato da corrente al-
ternata monofase. Avendo l'isolamento doppio confor-
memente al’EN 60745 e all’'lEC 60745, I'elettroutensile
puo essere innestato in prese senza piattine di massa. |
distrubi radio corrispondono alla Direttiva di compatibilita
elettromagnetica 2004/108/EC.

Le fresatrici sono elettroutensili manuali, destinati alla
fresatura di incanalature, smussamenti, bisellature, spi-
goli, bordi profilo e fori in legno, assicelle di legno o pla-
stica, mediante frese a perno o a profilo.

PRIMA DI COMINCIARE IL LAVORO

A ATTENZIONE: Controllare che la tensione
della rete elettrica corrisponda a quella indicata sulla
targhetta dati tecnici dell’elettroutensile.

= Verificare in che posizione si trova l'interruttore. In-
nestare in e disinnestare I'elettroutensile dalla rete
di alimentazione soltanto ad interruttore disinserito.
Se la spina viene innestata nella presa mentre l'inter-
ruttore € nella posizione inserita, I'elettroutensile si
mettera subito in moto, cosa che potrebbe causare
un infortunio.

= Se il cordone di alimentazione & danneggiato, esso

va sostituito con un cavo o complessivo specialmen-
te preparato dal costruttore o da un suo specialista
di centro assistenza, per evitare i pericoli che risulte-
rebbero in seguito alla sostituzione.

= \Verificare se il diametro del codolo della fresa corri-
sponde al foro della bussola di chiusura usata, e al
massimo numero di giri, ammissibile per I'utensile
usato.

= Accertarsiche la fresa e fissata bene nella bussola di
chiusura.

SOSTITUZIONE DELLUTENSILE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre prima di
sostituzione dell'utensile, che la fresatrice & disinseri-
ta, e che la spina & disinnestata dalla presa.

N.B.: Verificare che il codolo della fresa da essere usata
corrisponda in dimensione alla bussola di chiusura che
viene messa, cioé usare una fresa di 1/2” (6 mm) con
una bussola di chiusura di 1/2” (6 mm). Non usare mai
una fresa che non corrisponde in dimensione alla busso-
la di chiusura, cid pud essere molto pericoloso.

Se una fresa con diametro differente del codolo risulta
necessaria, mettere una bussola di chiusura col rispet-
tivo diametro.

1. Premere e tener premuto il pulsante per fissaggio
dell'alberino.

2. Tenendo premuto il pulsante per fissaggio dell’albe-
rino, disimpegnare il dado della bussola di chiusura
(12), girandolo con la chiave in dotazione (Fig. 1).

3. Togliere il dado della bussola di chiusura, e quindi la
stessa bussola di chiusura (Fig. 2).

4. Mettere la nuova bussola di chiusura, a volte questo
succede piu facilmente se viene fissata la profondita
massima di fresatura.

5. Mettere il dado nella bussola di chiusura e stringerlo
amano. (Fig. 3)

2. Mettere la fresa in modo che il suo codolo entri com-
pletamente nella bussola di chiusura. (Fig. 4)

6. Tenendo premuto il pulsante per fissaggio dell’albe-
rino, stringere fermamente il dado della bussola di
chiusura con la chiave (Fig. 5).

A ATTENZIONE: Non stringere la bussola di
chiusura se non vi € dentro una fresa, altrimenti si pud
rompere la parte centrale della bussola di chiusura.

AATTENZIONE: Accertarsi prima di cominciare
il lavoro che la fresa € fissata saldamente.

REGOLARE LA PROFONDITA DI FRESATURA

A ATTENZIONE: Prima di regolare la profondita
di taglio, controllare sempre che la fresatrice sia spen-
ta e che la sua spina sia staccata dalla presa.
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1. Posare la macchina su una superficie piana e disim-
pegnare il pulsante per bloccaggio del limitatore del-
la profondita (5) (Fig. 6).

2. Calare il limitatore della profondita (4) finché tocchi il
supporto di posizione (8) (Fig. 7).

3. Disimpegnare la leva del limitatore della profondita
(7) e calare la carcassa della macchina finché la
fresa tocchi la superficie piana. Stringere la leva del
limitatore della profondita, per conservare questa
posizione della fresa, in cui essa tocca la superficie
piana (Fig. 8, 9).

4. Segnare la posizione sulla scala di profondita.

5. Sollevare il limitatore della profondita (4) e stringerlo
con il pulsante per bloccaggio del limitatore della pro-
fondita (5) (Fig. 10). La differenza nelle distanze tra
la nuova misurazione e quella iniziale, sara uguale
alla profondita di fresatura. Usare il regolatore della
profondita (6) per fissare la profondita di fresatura.
Il regolatore micrometrico della profondita (20) viene
usato per la precisa determinazione (Fig. 11). Un giro
completo del regolatore micrometrico della profondi-
ta e uguale a 1 mm.

6. Disimpegnare la leva del limitatore della profondita
(7) e sollevare la carcassa della macchina.

7. Alla prossima fresatura la profondita definitiva di fre-
satura sara raggiunta quando il limitatore della pro-
fondita (4) tocchera il supporto di posizione (8).

8. |l supporto di posizione (8) ha otto stadi. Girando il
supporto di posizione € possibile fissare rapidamen-
te e facilmente la profondita a otto livelli diversi (Fig.
12). Questa procedura € particolarmente utile quan-
do si desidera fresare una scanalatura profonda in
alcune tappe.

REGOLARE IL NUMERO DEI GIRI

Il potenziometro per regolare il numero dei giri (3) si trova
a destra, vicino al cavo di alimentazione.

1. Il potenziometro per regolare il numero dei giri (3)
viene usato per la scelta di una velocita adatta per la
lavorazione di diversi materiali. Lelettroutensile ese-
gue la fresatura piu rapidamente e pit uniformemen-
te in diverse velocita per i vari tipi di legno o plastica
(Fig. 13).

2. Una cifra maggiore sul potenziometro corrisponde
ad una velocita maggiore, ed una cifra minore corri-
sponde ad una velocita minore.

3. Determinare la velocita ottimale, facendo fresatura di
prova su un pezzo di materiale non utilizzabile.

N.B.: La velocita ottimale scelta per il rispettivo lavoro
aumenta la longevita della fresa.

LAVORARE CON LA GUIDA PARALLELA

La guida parallela (17) aumenta il rendimento quando

si tolgono spigoli e si fresano scanalature in linea retta.

1. Allentare i dadi ad alette (15) della guida parallela
(17) (Fig. 14).

2. Passare le barre della guida parallela attraverso i fori
destinati ad esse alla base della fresatrice (13) a de-
stra della macchina, nella direzione dell’avanzamen-
to. Questo giova a mantenere il pareggiamento della
guida con la superficie laterale del pezzo da lavorare
(Fig. 15).

3. Impostare la distanza tra la fresa e la guida paralle-
la, muovendo la guida fino a raggiungere la distanza
giusta (Fig. 16).

4. Stringere i dadi ad alette (15) della guida parallela,
per fissarla (Fig. 17).

5. Ladistanza tra la guida parallela e la fresa puo esse-
re regolata precisamente, allentando il fissaggio cen-
trale della guida e girando il regolatore micrometrico
(23). Un giro completo della vite di regolazione & pari
a1,5mm.

6. Finita la regolazione precisa, stringere di nuovo il fis-
saggio centrale della guida parallela (Fig. 18).

N.B.: Se la distanza tra la superficie laterale del pezzo
da lavorare e il posto di fresatura & troppo lunga, o se
la superficie laterale del pezzo da lavorare non é retta,
fissare saldamente al pezzo da lavorare con un morsetto
un listello dritto, usandolo come guida rispetto alla base
della fresatrice.

DEPOLVERIZZAZIONE

Il fissaggio della fresatrice al sistema di depolverizza-

zione, o all'imboccatura di un aspirapolvere domestico,

i quali permettono la rimozione efficace della polvere

durante il lavoro, si puo fare in tre modi.

1l primo modo (nel lavoro con guida parallela e fresatura

di un orlo sulla fronte del pezzo da lavorare, Fig. 19)

= Collegare I'adattatore per depolverizzazione (25) alla
guida parallela. Quindi fissare I'adattatore all'impian-
to a depressione.

1l secondo modo (nel collegamento di un impianto a

depressione alla parte superiore della fresatrice, Fig. 20)

= Mettere I'adattatore per depolverizzazione (14) nel
foro della carcassa della fresatrice sopra il tubo di
depolverizzazione (21). Accertarsi che il tubo di de-
polverizzazione sia nella posizione pit bassa, ed che
sia fissato con il manicotto (24). Aggiungere l'adatta-
tore allimpianto a depressione.

Il terzo modo (nel collegamento di un impianto a de-

pressione alla base della fresatrice, Fig. 21)

= Sganciare il tubo di depolverizzazione, sollevare il
tubo il piu alto possibile, & fissarlo con il manicotto
(24). Mettere I'adattatore per depolverizzazione nel
foro alla base della fresatrice, sotto il tubo di depol-
verizzazione. Aggiungere I'adattatore all'impianto a
depressione.

In tutti e tre modi € necessario mettere lo schermo pro-
tettivo trasparente (19) nel foro alla base della fresatrice,
sotto I'alberino, e fissare lo schermo con la leva per fis-
saggio (22) (Fig. 22, 23).

N.B.: Con lo schermo protettivo messo, non & possibile
usare frese con diametro superiore a 27,4 mm.

FRESATURA CON BOCCOLA DI COPIATURA

La boccola di copiatura pud essere usata in alcuni modi

diversi:

= Per la produzione di copie di profilati aventi forma
complessa.

= Inimpiego combinato con sagoma — per la produzio-
ne di elementi decorativi.

= Produzione di serie di profilati.

Se si desidera creare sagome proprie, il materiale piu
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conveniente per esse ¢ il legno duro, per esempio il
legno compensato. Usare un materiale che sia un po’
pitl spesso della profondita della boccola di copiatura.
Detrarre lo spessore della boccola di copiatura dallo
spessore della sagoma, di modo che il pezzo lavorato
sia fresato fino alla dimensione necessaria.

1. Perfissare la boccola di copiatura (16) girare la fresa-
trice con la base in su e levare le due viti di fissaggio
nel centro della base.

2. Mettere la boccola di copiatura alla base della fresa-
trice e fissarla con le viti di fissaggio in dote (Fig. 24).
(Fig. 25: 1-Pezzo da lavorare; 2—Sagoma; 3—Dado
della bussola di chiusura; 4—Boccola di copiatura;
5-Base della macchina).

AVVIAMENTO / ARRESTO

A ATTENZIONE: Controllare sempre prima di
cominciare il lavoro con la macchina, che l'interruttore
commuti liberamente tra le posizioni inserita e disin-
serita.

1. E necessario fare all'inizio tutte le impostazioni neces-
sarie per l'operazione da effettuare.

2. Innestare la spina della fresatrice nella presa di ali-
mentazione.

3. Premere linterruttore (9) per inserire la fresatrice
(Fig. 26).

4. Perdisinserire la fresatrice, dismpegnare l'interruttore (9).

5. Se risulta necessario un lavoro continuativo, per non
dover premere continuamente l'interruttore, premere
il pulsante (10) per bloccare linterruttore nella posi-
zione inserita (Fig. 26).

6. La fresatrice comincera a funzionare nel regime di in-
serimento continuo.

7. Se linterruttore e bloccato con il pulsante, per disin-
serire la fresatrice premere e poi rilasciare la leva
dellinterruttore.

TAGLIARE PROFILO

La macchina pud essere usata per tagliare profili e forme
complicati sulla superficie della faccia e dei lati di un pez-
zo da lavorare in legno. La macchina pud operare con
una vasta gamma di frese, ciascuna destinata a profilo o
forma concreti. Svolgere tutti gli approntamenti necessa-
ri, descritti nelle sezioni che precedono.

1. Mettere e fissare la fresa (Fig. 27).

2. Sistemare l'altezza necessaria (Fig.28).

3. Porre la base della fresa (13) sul pezzo da lavorare,
accertandosi che la fresatrice non tocca il materiale
lavorato.

4. Allacciare la fresatrice alla rete di alimentazione.

5. Inserire la fresatrice. Accertarsi di aver afferrato sal-
damente la macchina per le due impugnature. Aspet-
tare che la fresa raggiunga la velocita massima.

6. Calare la carcassa della fresatrice e fissarla nella ri-
spettiva posizione per la dovuta profondita di fresa-
tura (Fig. 29).

7. Guidare l'elettroutensile dolcemente sopra la super-
ficie del pezzo da lavorare, tenendo la base in alli-
neamento orizzontale con la superficie del materiale
lavorato, finché non sia finita 'operazione.

8. Se & necessaria una regolazione precisa della pro-
fondita di fresatura, usare il regolatore micrometrico
(20), girando la sua vite, per aumentare o diminuire
la profondita del taglio. Un giro completo della vite &
paria 1 mm.

CONSIGLINEL LAVORARE CON LA
FRESATRICE

NON E AMMESSO luso della parte smussata della
base della fresatrice per dirigerla, poggiata contro la su-
perficie di guida (guida parallela).

= Loperazione di fresatura deve essere eseguita
sempre nel senso inverso a quello del senso di
rotazione dell'utensile per la fresatrice.

= Muovere la fresatrice avanti in modo che la fresa si
incunei nel materiale, e non nella direzione opposta.

= Far avanzare la fresatrice uniformemente sopra la
superficie del pezzo da lavorare, tenendo la base
della macchina in allineamento orizzontale rispetto
alla superficie lavorata, finché non sia finito il lavoro.

= Mantenere una pressione costante nell'incuneare,
badando di non sovraccaricare la macchina e di
non causare una diminuzione eccessiva dei giri del
motore.

= Quando si lavora una superficie laterale, il pezzo
lavorato deve trovarsi alla sinistra della fresa, nella
direzione dell’avanzamento.

= Con legno o altro materiale molto duro, che crea
difficolta nella lavorazione, potrebbe risultare
necessario fare piu di un passaggio con graduale
aumento della dimensione, fino a raggiungere la
profondita necessaria.

= La guida troppo veloce della fresatrice potrebbe
peggiorare la qualita del profilo e danneggiare la
fresa o il motore elettrico.

= La guida troppo lenta della fresatrice potrebbe
bruciare o deteriorare il taglio.

= La velocita adatta di guida dipende dalla misura
della fresa, dal tipo del materiale lavorato, e dalla
profondita del taglio. Fare all'inizio alcune prove su
un pezzo inutilizzabile del materiale, per valutare la
corretta velocita di avanzamento e le dimensioni del
profilo.

= Spegnere sempre la macchina e aspettare il
completo arresto della fresa, prima di spostare la
fresatrice dal pezzo lavorato.

A ATTENZIONE: Guidare sempre la fresatrice
tenendola saldamente con entrambe le mani. Se esi-
ste la possibilita, fissare il pezzo da lavorare con mor-
setti al tavolo da lavoro.

A ATTENZIONE: Nell'usare la fresatrice per la-
vorare pannelli piatti, quali i piani da cucina, accertarsi
in anticipo di usare la sagoma adatta e la boccola di
copiatura giusta. NON E AMMESSO l'uso della par-
te smussata della base della fresatrice per dirigerla,
poggiata contro la superficie di guida (guida parallela).
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ACCESSORI CHE POSSONO ESSERE USATI
CON QUESTO ELETTROUTENSILE

= Frese in acciaio rapido HSS — con diametro del co-
dolo di fissaggio &6, J8 e B12.

= Frese con piastre in lega dura HM — con diametro del
codolo di fissaggio @6, @8 e J12.

Si possono usare frese con il diametro massimo della par-
te tagliente, conformato alla massima velocita perifericca
ammissibile del bordo tagliente di 45 m/s.

Manutenzione

A ATTENZIONE: Spegnere sempre |'elettrouten-
sile e staccare la spina dalla presa ad ogni ispezione
0 manutenzione.

Verificare regolarmente se le viti della carcassa
siano strette saldamente. A lavoro continuativo le viti
potrebbero allentarsi dalle vibrazioni.

Lubrificare regolarmente tutte le parti moventi.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

Quando le spazzole si usurano, le due spazzole vanno
sostituite contemporaneamente con spazzole originali in
un centro assistenza SPARKY per manutenzione in o
fuori garanzia.

PULITURA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchi-
na e i fori di ventilazione.

Controllare regolarmente che nella griglia di ventilazio-
ne vicino al motore elettrico o intorno ai commutatori
non siano penetrati polvere o corpi estranei. Usare una
spazzola morbida per rimuovere la polvere ammassata.
Per proteggere gli occhi, indossare durante la pulitura
occhiali protettivi.

Se la carcassa della fresatrice necessita pulizia, spolve-
rarla con un canovaccio morbido e umido. Si puo usare
un debole detergente.

A ATTENZIONE: Non &€ ammesso |'uso di alco-
le, benzina o altri solventi. Non adoperare mai prepa-
rati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche.

A ATTENZIONE: Non & ammessa |'entrata di ac-
qua in contatto con la macchina.

IMPORTANTE! Per provvedere a un lavoro sicuro con
I'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte le attivita
relative alla riparazione, la manutenzione e la regola-
zione (ivi incluse la verifica e la sostituzione delle spaz-
zole) vanno effettuare nei centri assistenza autorizzati
SPARKY, usando soltanto pezzi di ricambio originali.

Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita
a partire dalla data di acquisto ed & conforme alle nor-
mative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico o uso improprio.

L'azienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di mate-
riale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la
macchina richiesta sara inviata in condizioni integre al
rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata
dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull'uso prima di
adoperare questo prodotto.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare mo-
difiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a pa-
ese.
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DESENVASE

En conformidad con las tecnologias de produccién comunes, es poco probable que la herramienta eléctrica que Ud.
acaba de adquirir sea defectuosa o que le falte alguna pieza. Si se llega a observar algun fallo, deje de operar con la
herramienta eléctrica hasta que la pieza dafiada se sustituya o el defecto se elimine. Si esta recomendacion no se
cumple, ello podra conducir a un grave accidente de trabajo.

ENSAMBLAJE
La fresadora se suministra envasada y ensamblada, salvo el adaptador para la aspiracién, el carril guia paralelo y el
carril guia del copiador.

Introduccion

La herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir superara sus expectativas, ya que ha sido fabricada conforme
a las altas normas de calidad de SPARKY, respondiendo a los mas rigurosos requerimientos del usuario. Su mante-
nimiento es facil y es seguro a la hora de explotarse. Si se usa correctamente, esta herramienta eléctrica le servira de
forma segura durante muchos afios.

jADVERTENCIA!

Antes de usar la herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir, lea atenta e integramente estas ins-
trucciones de explotacion. Preste especial atencion a los textos encabezados por la palabra “Advertencia”.
Su herramienta eléctrica SPARKY posee muchas cualidades que facilitaran su trabajo. Al disefiarse esta
herramienta eléctrica, se ha prestado maxima atencién a la seguridad, a las cualidades de explotacién y a la
fiabilidad que facilitan su mantenimiento y explotacion.

Losresiduos de articulos eléctricos no se deben recoger junto con los residuos domésticos. Por favor, reciclelos
en los lugares destinados a ello. Péngase en contacto con las autoridades locales o un representante suyo
para consultarlas respecto al reciclaje.

E iNo tire la herramienta eléctrica junto con los residuos domésticos!

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Con miras a la protecciéon del medio ambiente, esta herramienta eléctrica, sus accesorios y el envase han de
someterse a un tratamiento adecuado con el prop6sito de reutilizar las materias primas que contienen. Para facilitar
el reciclaje de las piezas fabricadas de materiales artificiales, éstas han sido marcadas en la respectiva forma.
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DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

En la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica y/o el acumulador, se han estampado diversos sim-
bolos que contienen informacion importante acerca del articulo o instrucciones para su uso.

Llévense auriculares de proteccion.
Llévense gafas de proteccion.

Electrénica para mantener las revoluciones constantes, mas electrénica para la preseleccion de
las revoluciones

Periodo de produccion en que los simbolos variables son:
YYYY - afio de produccién, ww — semana natural consecutiva
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Datos técnicos

Modelo: X 150CE X 205CE

2050 W
8000-23000 min!
35mm
50 mm
6/8/12mm

ha en vacio:
borde cortante de la fresa:

P ®8000 min"'
@ 10000 min”*
® 14500 min”!
@ 18500 min”!
® 21000 min”!

® 23000 min”

OBSERVACION: Los valores de las revoluciones son aproximados (en los marcos del 5%), y sirven solo para ser
consultados.

88 dB(A)
3dB
99 dB(A)
3dB

A jUtilice medios de proteccion contra el ruido!

= Emisién de vibraciones (determinada segun el apartado 6.2.7 de la norma EN 60745-1):

Valor total de las vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segun la norma EN 60745
iones emitidas a 4.4 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s?

h

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado, segun el procedimiento de ensayo indi-
cado en la norma EN 60745, y podra servir como base de comparacion con otras herramientas eléctricas. El nivel de
vibraciones podra usarse para hacer una estimacion previa del nivel de impacto.

El nivel de vibraciones declarado se refiere a las principales aplicaciones de la herramienta eléctrica. En los casos en
que la herramienta eléctrica se utilice para otras aplicaciones, con otros accesorios, o bien si el mantenimiento de la
herramienta eléctrica no fuese correcto, el nivel de vibraciones podria variar respecto al indicado. En estos casos, el
nivel de impacto puede aumentar considerablemente dentro del margen del periodo total de trabajo.

Al estimarse el nivel de impacto de las vibraciones, se ha de tomar en consideracion el tiempo durante el cual la herra-

mienta eléctrica esta desconectada o ha sido conectada, pero no se ha utilizado. Ello podra reducir considerablemente

el nivel de impacto dentro del margen del periodo total de trabajo.

Manténganse la herramienta eléctrica y los accesorios en buen estado. Observe que sus manos estén calientes du-

rante el trabajo, asi se reducira el impacto nocivo al trabajar con vibraciones elevadas.

El polvo que se desprende al procesar materiales, como pinturas que contengan plomo, ciertos tipos de madera,

minerales y metales, puede ser nocivo para la salud. El contacto o la inspiracion de estos polvos podra provocar en el

operador o en las personas circundantes reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias.

Ciertos tipos de polvo, como los de roble o haya, son considerados cancerigenos, especialmente en combinacion con

los aditivos para el tratamiento de la madera (cromatos, conservantes de la madera). Los materiales que contengan

amianto deberan ser procesados solamente por especialistas.

= Aser posible, utilice un equipo para la aspiracién del polvo.

= Paraalcanzar un alto nivel de aspiracion del polvo, al trabajar con esta herramienta eléctrica utilice un aspirador destinado
a recoger polvo de madera o polvo de madera y/o mineral.

= Observe que el puesto de trabajo esté bien ventilado.

= Se recomienda usar una mascara protectora con un filtro de la clase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los respectivos materiales a procesar.
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Instrucciones generales
de seguridad al operar
con herramientas eléctricas

A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad
y todas las instrucciones. E/ hecho de no seguir los
avisos e instrucciones puede provocar una descarga
eléctrica, fuego y/o un dafio grave.

Guarde en lugar seguro todos los avisos e
instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta” de los avisos se refiere a su he-
rramienta eléctrica con cable o a bateria.

1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO

a) Mantenga limpia y bien iluminada su zona de tra-
bajo. Las zonas sucias u oscuras pueden provocar
accidentes.

b) No trabaje con la herramienta en ambientes ex-
plosivos, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas producen
chispas que pueden provocar la ignicién del polvo o
de los gases.

c) Las distracciones pueden provocar pérdidas de
control.

2. SEGURIDAD ELECTRICA

a) Los enchufes de la herramienta tienen que coinci-
dir con latoma de corriente. No utilice adaptadores
con herramientas en contacto con el suelo (ente-
rradas). Los enchufes y tomas sin modificar reduciran
el riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies con
contacto a tierra, como tuberias, radiadores, co-
cinas y frigorificos. Hay un aumento del riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo esta en contacto con
el suelo o enterrado.

c) No exponga las herramientas a la lluvia o a la hu-
medad. Si entra agua en la herramienta se aumenta-
ra el riesgo de descarga.

d) No haga un uso indebido del cable. No utilice
nunca el cable para llevar, tirar de o desconectar
la herramienta. Mantenga el cable lejos del calor,
de aceites, bordes afilados o piezas sueltas. Los
cables danados o enredados aumentan el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta al aire libre,
utilice una alargadera apropiada para uso al aire
libre. Utilizar un cable para exteriores reduce el ries-
go de descarga eléctrica.

f) Sies inevitable trabajar con la herramienta en un
sitio humedo, utilice un dispositivo de corriente
residual (RCD) protegido. Utilizar un RCD reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

3. SEGURIDAD PERSONAL

a) Permanezca atento a lo que esta haciendo y haga
caso del sentido comun cuando trabaje con una
herramienta. No utilice la herramienta cuando

esté cansado o bajo la influencia de las drogas,
el alcohol o de medicacién. Una pequena falta de
atencion cuando se esta trabajando con herramientas
puede provocar un grave dafio personal.

b) Utilice equipos de proteccion personal. Lleve
siempre un protector para los ojos. El equipa-
miento de proteccion, como mascarilla, zapatos de
seguridad antideslizantes, casco o proteccién para
los oidos, utilizado correctamente, reducir los dafios
personales.

c) Evite el arranque accidental. Al coger o llevar la
herramienta, asegurese de que el interruptor esté
en la posicion de apagado antes de conectar la
herramienta a la red eléctrica o de poner la ba-
teria. Llevar las herramientas con el dedo en el in-
terruptor o activar las herramientas con el interruptor
encendido puede provocar accidentes.

d) Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta. Dejar una llave cerca de una pieza
rotatoria de la herramienta puede provocar un dafio
personal.

e) No se precipite. Mantenga los pies y la posicion
correcta en todo momento. Esto posibilita un mejor
control de la herramienta en situaciones inesperadas.

f) Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
lejos de piezas moviles. La ropa suelta, las joyas o el
pelo largo pueden resultar atrapados por piezas moévi-
les.

g) Si las herramientas estan equipadas para conec-
tar el extractor de polvo y dispositivos de recoger
el polvo, asegurese de que estén conectados y se
usen correctamente. E/ uso del dispositivo de reco-
gida de polvo puede reducir el riesgo ocasionado por
el mismo.

4.USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA

a) No fuerce la herramienta. Utilice la herramienta
adecuado para cada aplicacion. La herramienta
correcta hara mejor y mas seguro el trabajo para el
que fue disefiada.

b) No utilice la herramienta si el interruptor no la
enciende y apaga. Toda herramienta que no pueda
controlarse con el interruptor es peligrosa y debera
ser reparada.

c) Desconecte el enchufe de la toma de corriente
yl/o la bateria de la herramienta antes de hacer
cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
dar las herramientas. Tales medidas preventivas de
seguridad reducen el riesgo de encenderse acciden-
talmente la herramienta.

d) Mantenga las herramientas que no utilice fuera
del alcance de los nifios y no permita manejar la
herramienta a personas que no estén familiariza-
das con la herramienta, o que no conozcan las
instrucciones. Las herramientas son peligrosas en
manos de personas no familiarizadas con su uso.

e) Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo
y el trabajo a realizar. Utilizar la herramienta para
acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.

Instrucciones de uso originales
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5. SERVICIO TECNICO

a) Encargue el mantenimiento de su herramienta a
una persona cualificada y utilice siempre recam-
bios originales. Esto garantizard que se mantenga
la seguridad de la herramienta.

Normas de seguridad
adicionales al operar
con fresadoras

La operacioén con una pieza que no esta protegida, y el
roce con las partes moviles de la herramienta eléctrica
pueden ocasionar graves lesiones fisicas, y el ruido al
trabajar continuamente puede provocar dafios auditivos,
si no se respetan las instrucciones de seguridad y las
normas que se enumeran a continuacion.

= En caso de que exista una posibilidad potencial
de que el accesorio cortante roce con una insta-
lacién eléctrica oculta o con el cable de alimen-
tacion, sujete la herramienta eléctrica sélo por
las superficies de sujecion aisladas. El roce del
accesorio con un cable bajo tensién expondra las pie-
zas metalicas de la herramienta eléctrica bajo tension
que estan al descubierto, y el operador podra sufrir un
choque eléctrico.

= Sujete y asegure firmemente la pieza de trabajo
a una base estable con unas mordazas o algo si-
milar. Si solamente sujeta la pieza de trabajo con la
mano o presionandola contra su cuerpo, la sujecion
es insegura y Ud. puede entonces llegar a perder el
control.

= Lleve siempre gafas de proteccién y antifonos, y utili-
ce una careta antipolvo.

= Desconecte siempre la herramienta eléctrica, y sa-
que el enchufe de la toma de corriente antes de reali-
zar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento.

= No conecte la fresadora bajo carga.

= Mantenga el cable de alimentacion fuera del area de
funcionamiento de la fresadora.

= Desenrosque siempre el cable del prolongador con
el tambor de cable para evitar un posible sobrecalen-
tamiento.

= Cuando sea necesario usar un prolongador, cerciére-
se de que su seccion corresponde a la corriente no-
minal de la herramienta eléctrica utilizada, asi como
del buen estado del prolongador.

= Después de un trabajo continuo, las piezas metalicas
externas y los accesorios de la fresadora pueden ca-
lentarse.

= Maneje cuidadosamente las fresas, ya que éstas
pueden ser sumamente agudas.

= Antes de empezar a trabajar, revise cuidadosamente
si en las fresas hay indicaciones de dafios o fisuras.
Sustituya inmediatamente las fresas fisuradas o da-
Aadas.

= Utilice en la cola soélo fresas de didametro apropiado,
que correspondan a la velocidad de rotacion de la he-
rramienta eléctrica.

= Antes de empezar a trabajar, elimine de la pieza en
procesamiento todos los clavos, tornillos y otros cuer-
pos. Al penetrar en un clavo u otro cuerpo metalico, la
fresa y la herramienta eléctrica podran dafiarse, sien-
do ello una premisa de accidente de trabajo.

= Conduzca siempre la fresadora utilizando las dos
empufaduras, y, antes de iniciar cualquier operacion,
cerciérese de que esta sosteniendo firmemente la
maquina.
Cuide sus manos de la fresa rotatoria.

= Antes de conectar la maquina, cerciérese de que la
fresa no esté rozando la superficie en procesamiento.

= Antes de empezar a trabajar con la maquina, conéc-
tela primero, y déjela funcionar en marcha en vacio.
Procure que no haya vibraciones o golpes, ya que ello
puede ser una indicacion de que la fresa no ha sido
colocada correctamente.

= Preste atencion al sentido de rotacién de la fresa y al
sentido de avance.

= No deje funcionar la maquina sin control. Trabaje con
la herramienta eléctrica Unicamente si la esta soste-
niendo fuertemente por las dos empufiaduras.

= Antes de retirar la maquina de la pieza que se esta
procesando, desconecte siempre la herramienta
eléctrica, y espere hasta que la fresa deje de girar
completamente.

= No roce la fresa inmediatamente después de haber
dejado de operar con ella. La fresa puede estar muy
caliente y producir quemaduras en su piel.

= Nodebe haber trapos, toallas, estopas, cordeles, cor-
dones, etc., en el area de operacion.

La herramienta eléctrica debe utilizarse sélo con los fi-

nes para los que ha sido concebida. Se considera uso

incorrecto cualquier otro uso que difiera del descrito en

estas instrucciones. La responsabilidad por cualquier

dafio o lesion, derivados del uso incorrecto, sera asumi-

da por el usuario, y no por el fabricante.

El fabricante no asume responsabilidad por las modifi-

caciones que haya efectuado el usuario sobre la herra-

mienta eléctrica o por los dafios provocados a raiz de

estas modificaciones.

Aunque la herramienta eléctrica se utilice segun el fin

con que ha sido concebida, es imposible eliminar todos

los factores de riesgo residuales. Los peligros que se

enumeran a continuacién pueden surgir respecto a las

particularidades constructivas y al disefio de la herra-

mienta eléctrica:

= Dafos auditivos si no se llevan antifonos eficaces.

= El desprendimiento de polvo nocivo para la salud
cuando la maquina se utiliza en locales cerrados.
Utilice siempre un dispositivo adicional de aspiracion
de polvo.

= Roce con la fresa.

= Penetracion en la zona de operacién al estar traba-
jando la maquina, y roce con la fresa.

= Retroceso de la pieza en procesamiento o de sus
partes.

= Fisura de la fresa.

= Desprendimiento de pedazos de una fresa dafiada.

= No utilice fresas deformadas o fisuradas.

= Saque siempre el enchufe de la toma de corriente
antes de efectuar ajustes o mantenimiento, incluidos
el cambio de una fresa y la programacioén de la pro-
fundidad de fresado.

= La herramienta eléctrica no debe usarse a la intem-
perie cuando esté lloviendo, en un entorno himedo
(después de llover) o cerca de liquidos y gases facil-
mente inflamables. El puesto de trabajo debe estar
bien iluminado.
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Componentes principales
de la herramienta eléctrica

. Empufadura izquierda
. Empufiadura derecha
. Potenciémetro de regulacion de las revoluciones
. Tope de profundidad de fresado
. Botoén de fijacion del tope de profundidad
. Regulador de la profundidad de fresado (unidad de
inmersion)
7. Palanca de fijacion de la unidad de inmersion
8. Soporte de escala de ajuste de 8 posiciones
9. Interruptor
10. Boton de fijacion del interruptor
11. Botén de fijacion del husillo
12. Tuerca del mandril
13. Base
14. Adaptador para la aspiracion
15. Tuerca de ajuste del carril guia paralelo (x2)
16. Casquillo copiador
17. Carril guia paralelo
18. Llave de tuercas
19. Pantalla protectora
20. Regulador micrométrico de la profundidad
21. Tubo para la aspiracién
22. Palanca de sujecion de la pantalla protectora
23. Regulador micrométrico del carril guia paralelo
24. Racor de sujecion del tubo para la aspiracion del
polvo
25. Adaptador para la aspiracién del polvo del carril
guia paralelo
26. Regulador micrométrico de la profundidad del tope

DU WN

Instrucciones para la
operacion

Esta herramienta eléctrica se alimenta mediante tension
de corriente eléctrica monofasica alterna. Posee doble
aislamiento, segun las normas EN 60745 e IEC 60745,
y puede conectarse a tomas de corriente sin bornes de
proteccion.

Las radiointerferencias corresponden a la Directiva de
Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE.

Las fresadoras son herramientas eléctricas manuales,
destinadas al fresado de canales, curvaturas, biseles,
cantos, perfilados y ranuras en madera, superficies
planas de madera y plastico mediante fresas de leva y
perfilado.

ANTES DE EMPEZAR A OPERAR

A ADVERTENCIA: Cerciorese de que el voltaje
de la red eléctrica corresponde al indicado en la placa
de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica.

= Revise la posicion del interruptor. La herramienta
eléctrica debe conectarse y desconectarse de la red
de alimentacion eléctrica sélo cuando el interruptor
esté desconectado. Si se introduce el enchufe en la

toma de corriente mientras que el interruptor esté co-
nectado, la herramienta eléctrica se pondra inmedia-
tamente en funcionamiento, siendo ello una premisa
de accidente.

= Si el cable de alimentacion eléctrica esta dafiado,
éste debera sustituirse por un cable o nodo especial-
mente preparado por el fabricante, o por un técnico
del centro de servicio suyo, para evitar los peligros
derivados de la sustitucion.

= Revise si el diametro de la cola de la fresa coincide
con la abertura del mandril utilizado y las revolucio-
nes maximas admisibles para la herramienta eléctri-
ca que se esta utilizando.

= Cercidrese de que la fresa esté bien apretada con el
mandril.

SUSTITUCION DE LA HERRAMIENTA

A ADVERTENCIA: Antes sustitucion de la herra-
mienta, cerciorese de que la fresadora siempre esté
desconectada y que el enchufe ha sido retirado de la
toma de corriente.

OBSERVACION: Revise si el tamafio de la cola de la
fresa que va a utilizarse es apropiado para el mandril
que se ha colocado, es decir, utilice una fresa de 1/2”
(6 mm) con un mandril de 1/2” (6 mm). Jamas utilice una
fresa cuyo tamafio no sea apropiado para el mandril, ya
que ello puede ser sumamente peligroso.

Cuando necesite una fresa con diferente diametro de la

cola, coloque el mandril con el respectivo diametro.

1. Apriete y retenga el botén de fijacion del husillo.

2. Mientras esté reteniendo el botdn de fijacion del hu-
sillo, desbloquee la tuerca del mandril (12), girandola
con la llave de tuercas que entra en el kit (Fig. 1).

3. Retire la tuerca del mandril, y, posteriormente el pro-
pio mandril (Fig. 2).

4. Cologue el nuevo mandril; a veces esto resulta mas
facil si se ha programado la profundidad maxima de
fresado.

5. Coloque la tuerca del mandril y apriete a mano.
(Fig. 3)

6. Coloque la fresa de modo que su cola entre hasta el
tope del mandril. (Fig. 4)

7. Cuando el boton de fijacién del husillo esté apretado y
retenido, apriete fuertemente la tuerca del mandril con
la llave de tuercas (Fig. 5).

A ADVERTENCIA: No apriete el mandil si en él
hay una fresa; de lo contrario, la parte central del man-
dril podra romperse.

A ADVERTENCIA: Antes de empezar a
trabajar, convénzase de que la fresa esté fuertemente
fijada.
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AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE FRESADO

OPERACION CON EL GUIA PARALELO

AADVERTENCIA: Antes de ajustar la profundi-

dad de corte, revise siempre si la fresadora esta des-
conectada y si el enchufe ha sido sacado de la toma
de corriente.

1. Coloque la maquina sobre una superficie plana y
desbloquee el botdn de fijacién del tope de profun-
didad de fresado (5) (Fig. 6).

2. Baje el tope de profundidad (4) hasta que entre en
contacto con el soporte de la escala de ajuste de po-
siciones (8) (Fig. 7).

3. Desbloquee la palanca del tope de profundidad (7) y
baje el cuerpo de la maquina hasta que la fresa roce
una superficie plana. Atiese la palanca del tope de
profundidad para mantener una posicién de la fresa
en que ésta roza la superficie plana (Fig. 8, 9).

4. Leala posicion en la escala de ajuste de la profundi-
dad.

5. Levante el tope de profundidad (4) y atiéselo con el
botén de fijacion del tope (5) (Fig. 10). La diferencia
entre las distancias entre la nueva lectura y la ini-
cial sera igual a la profundidad del fresado. Utilice
el regulador de la profundidad (6) para programar la
profundidad del fresado. El regulador micrométrico
de la profundidad (20) se utiliza para programar con
precision (Fig. 11). Una revolucion completa del re-
gulador micrométrico de la profundidad es igual a 1
mm.

6. Desbloquee la palanca del tope de profundidad (7) y
levante el cuerpo de la maquina.

7. En el fresado siguiente, la profundidad definitiva de
fresado se alcanzara cuando el tope de profundidad
(4) roce el soporte de la escala de ajuste de las posi-
ciones (8).

8. El soporte de la escala de ajuste de las posiciones
(8) posee ocho intervalos. Al girar el soporte de la
escala de ajuste de las posiciones, se puede pro-
gramar rapida y faciimente la profundidad a ocho
niveles distintos (Fig. 12). Este procedimiento es su-
mamente Util para fresar un canal profundo en varias
etapas.

REGULACION DE LAS REVOLUCIONES

El potenciémetro para la regulacién de las revoluciones
(3) esta a la derecha, cerca del cable de alimentacion.

1. El potenciémetro para la regulacion de las revolucio-
nes (3) se utiliza para seleccionar la velocidad apro-
piada de procesamiento de diversos materiales. La
herramienta eléctrica fresara de forma mas rapida y
uniforme, a diferentes velocidades, para los diversos
tipos de madera o plastico (Fig. 13).

2. La cifra mas grande en el potencidometro correspon-
de a una velocidad mas alta; la cifra mas pequefa
corresponde a una velocidad mas baja.

3. Determine la velocidad éptima, efectuando un fresa-
do de prueba sobre un trozo innecesario del material.

OBSERVACION: La seleccion de la velocidad apropia-
da para el respectivo trabajo aumenta la duracion de la
vida util de la fresa.

El guia paralelo (17) aumenta la productividad al retirar

biseles y al fresar canales en linea recta.

1. Afloje las tuercas de mariposa (15) del guia paralelo
(17) (Fig. 14).

2. Coloque las barras del guia paralelo en los orificios
destinados a ellas en la base de la fresadora (13), a
la derecha de la maquina, en el sentido de avance.
Ello ayuda a mantener la nivelacién del guia con la
superficie lateral de la pieza en procesamiento (Fig.
15).

3. Ajuste la distancia entre la fresa y el guia paralelo,
avanzando el guia hasta alcanzar la distancia co-
rrecta (Fig. 16).

4. Atiese las tuercas de mariposa (15) del guia paralelo
para fijarlo (Fig. 17).

5. Ladistancia entre el guia paralelo y la fresa se puede
regular con precision, aflojando la sujecion central
del guia y girando el regulador micrométrico (23).
Una revoluciéon completa del tornillo regulador es
igual a 1,5 mm.

6. Al terminar con la regulacién precisa, atiese nueva-
mente la sujecion central del guia paralelo (Fig. 18).

OBSERVACION: Si la distancia entre la superficie la-
teral de la pieza en procesamiento y el lugar de fresado
es sumamente grande, o si la superficie lateral de la pie-
za en procesamiento no es recta, sujete firmemente a
la pieza en procesamiento, con un sujetador, un liston
recto que se puede utilizar como guia respecto a la base
de la fresadora.

ASPIRACION DE POLVO

La conexion de la fresadora al sistema de aspiracion del

polvo o al terminal de la aspiradora doméstica, que per-

miten la eliminacion eficiente del polvo durante la opera-

cion, se puede efectuar de tres modos.

Primer modo (al operar con un guia paralelo y al fresar

un canto por la cabeza de la pieza en procesamiento,

Fig. 19)

= Conecte el adaptador de aspiracion del polvo (25) al
guia paralelo. Conecte posteriormente el adaptador
al sistema de vacio.

Segundo modo (al conectar un sistema de vacio a la

parte superior de la fresadora, Fig. 20)

= Introduzca el adaptador de aspiracion del polvo (14)
en la abertura del cuerpo de la fresadora por encima
del tubo de aspiracion del polvo (21). Cerciérese de
que el tubo de aspiracion del polvo esta en la posi-
cién mas baja, y que ha sido fijado con el racor (24).
Conecte el adaptador al sistema de vacio.

Tercer modo (al conectar el sistema de vacio a la base

de la fresadora, Fig. 21)

= Desbloquee el tubo de aspiracién del polvo, levante
el tubo a una altura maxima y fijelo con el racor (24).
Coloque el adaptador de aspiracion del polvo en la
abertura de la base de la fresadora, debajo del tubo
de evacuacion del polvo. Conecte el adaptador al
sistema de vacio.

Para los tres modos, se debe colocar la pantalla pro-
tectora transparente (19) en la abertura de la base de
la fresadora, debajo del husillo, y fijar la pantalla con la
palanca de fijacion (22) (Fig. 22, 23).
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OBSERVACION: Cuando se haya colocado la pantalla
protectora no se pueden utilizar fresas cuyo diametro
supere 27,4 mm.

FRESADO CON CASQUILLO COPIADOR

El casquillo copiador puede usarse de varias maneras:

= Para elaborar copias de perfil de forma compleja.

= Alusarse de forma combinada con moldes: para ela-
borar elementos de decoracion.

= Elaboracion de perfiles en serie.

Si quiere crear sus propios moldes, el material mas
apropiado para éstos es la madera dura, por ejemplo,
el contrachapado. Utilice un material cuyo grosor sea un
poco mas grande que la profundidad del casquillo copia-
dor. Descuente el grosor del casquillo copiador del gro-
sor del molde, de modo que la pieza en procesamiento
sea fresada hasta la dimension necesaria.

1. Para fijar el casquillo copiador (16), gire la fresadora
con la base hacia arriba, bajando los dos tornillos de
fijacién al centro de la base.

2. Coloque el casquillo copiador en la base de la fresa-
dora, y sujételo con los tornillos de fijacion que for-
man parte del kit (Fig. 24).

(Fig. 25: 1-Pieza; 2—Molde; 3—Tuerca del mandril;
4—Casquillo copiador; 5—-Base de la maquina).

CONEXION / DESCONEXION

A ADVERTENCIA: Antes de empezar a operar

con la maquina, revise siempre si el interruptor con-
muta libremente a la posicion de conexion y desco-
nexion.

1. Inicialmente, es necesario efectuar todos los ajustes
necesarios para la operacién que se va a realizar.

2. Introduzca el enchufe de la fresadora en la toma de
corriente eléctrica.

3. Apriete el interruptor (9) para conectar la fresadora
(Fig. 26).

4. Para desconectar la fresadora, desbloguee el inte-
rruptor (9).

5. Si es necesario trabajar continuamente, y para que
no haga falta apretar constantemente el interruptor,
apriete el botdn (10) para fijar el interruptor en la po-
sicién de conexion (Fig. 26).

6. La fresadora empezara a funcionar en régimen de
conexion continua.

7. Sielinterruptor esta inmovilizado con el botén, aprie-
te y luego afloje la palanca del interruptor para des-
conectar la fresadora.

TALLADO DE PERFILES

La maquina puede utilizarse para tallar perfiles y formas
complejos sobre la superficie frontal y lateral de una pie-
za de madera. La maquina puede operar con un gran
surtido de fresas, destinada cada una de ellas a un perfil
o forma concretos. Realice todos los ajustes necesarios,
descritos en los apartados anteriores.

1. Coloque y fije la fresa (Fig. 27).
2. Programe la altura necesaria (Fig.28).

3. Coloque la base de la fresadora (13) sobre la pieza en
procesamiento cuando se convenza de que la fresa
no roza el material que se esta procesando.

. Conecte la fresadora a la red eléctrica.

. Conecte la fresadora. Cerciérese de que esta suje-
tando bien la maquina por las dos empufaduras.
Espere que la fresa empiece a girar hasta alcanzar
la velocidad tope.

6. Haga bajar el cuerpo de la fresadora, fijandola en la

respectiva posicion de profundidad necesaria para
el fresado (Fig. 29).

7. Guie la herramienta eléctrica cadenciosamente so-
bre la superficie de la pieza en procesamiento, man-
teniendo la base de forma horizontal, nivelada con la
superficie del material en procesamiento, hasta que
la operacién no haya terminado.

8. Si se debe hacer una regulacion precisa de la profun-
didad del fresado, utilice el regulador micrométrico
(20), girando su tornillo para aumentar o disminuir la
profundidad de recorte. Una revoluciéon completa del
tornillo es igual a 1 mm.

[0

RECOMENDACIONES AL OPERAR CON LA
FRESADORA
NO SE PERMITE usar la parte redondeada de la base

de la fresadora para dirigirla apoyada contra una super-
ficie guia (guia paralelo).

= El fresado debera realizarse siempre en sentido
contrario a la direccién de giro de la fresa.

= Haga avanzar la fresadora de modo que la fresa se
introduzca en el material, y no en el sentido contrario.

= Avance con la fresadora de modo uniforme sobre
la superficie de la pieza, manteniendo la base de
la maquina nivelada horizontalmente respecto a
la superficie en procesamiento, hasta terminar la
operacion.

= Mantenga una presion constante al tallar, procurando
no sobrecargar la maquina y no provocar una caida
excesiva de las revoluciones del motor eléctrico.

= Al procesar una superficie lateral, la pieza en
procesamiento debe estar a la izquierda de la fresa,
en el sentido de avance.

= Cuando la madera o el material son muy duros y
dificultan el procesamiento, es posible que haga
falta efectuar mas de una pasada, aumentando
paulatinamente la dimension hasta alcanzar la
profundidad necesaria.

= Elavance sumamente rapido de la fresadora puede
empeorar la calidad del perfil y averiar la fresa o el
motor eléctrico.

= El avance sumamente lento de la fresadora puede
quemar o dafiar el corte.

= La velocidad apropiada de avance depende de
la dimensién de la fresa, del tipo de material en
procesamiento y de la profundidad del corte.
Haga inicialmente varias pruebas sobre un trozo
de material innecesario para estimar la velocidad
correcta de avance y las dimensiones del perfil.

= Desconecte siempre la maquina, y espere que
la fresa pare completamente antes de apartar la
fresadora de la pieza en procesamiento.

Instrucciones de uso originales
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A ADVERTENCIA: Guie siempre la fresadora,
sujetandola fuertemente con ambas manos. Si es po-
sible, sujete la pieza en procesamiento con unos suje-
tadores a la mesa de trabajo.

A ADVERTENCIA: Cuando utilice la fresadora
para procesar paneles planos, por ejemplo, encime-
ras de cocina, cerciérese previamente de que esta
utilizando el molde apropiado y el casquillo copiador
correcto. NO SE PERMITE utilizar la parte redondea-
da de la base de la fresadora para guiarla apoyada
contra la superficie guia (guia paralelo).

ACCESORIOS QUE PUEDEN UTILIZARSE CON

ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA

= Fresas de acero de corte rapido HSS: con diametro
de la cola de unién @6, @8 y @12.

= Fresas con planchas de aleacion dura HM: con dia-
metro de la cola de unién @6, @8 y @12.

Pueden utilizarse fresas cuyo diametro maximo de la parte
cortante esté acorde con la velocidad periférica maxima
que se admite para el filo cortante, 45 m/s.

Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de hacer cualquier revision o mante-
nimiento.

Revise regularmente si los tornillos del cuerpo han sido
atiesados fuertemente. Al usarse continuamente, los
tornillos pueden aflojarse debido a las vibraciones.
Lubrique regularmente todas las piezas moviles.

CAMBIO DE CEPILLOS

Cuando los cepillos se desgasten, ambos cepillos deberan
sustituirse simultdneamente por cepillos originales en un
centro de servicio de SPARKY para el mantenimiento de
garantia y fuera de garantia.

LIMPIEZA

Mantenga siempre limpios la maquina y los orificios de
ventilacion para un trabajo seguro.

Revise regularmente que en la rejilla de ventilacion, cer-
ca del motor eléctrico o en torno a los conmutadores,
no hayan penetrado polvo o cuerpos ajenos. Utilice un
cepillo suave para eliminar el polvo que se ha acumula-
do. Lleve gafas de proteccion durante la limpieza para
proteger sus ojos.

Si el cuerpo de la fresadora necesita limpieza, sacudalo
con un pafio suave y himedo. Puede usarse un deter-
gente de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No se deben usar alcohol,
gasolina ni otros disolventes. Jamas utilice detergen-
tes corrosivos para limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe entrar en
contacto con la maquina.

iIMPORTANTE! Para garantizar un trabajo seguro con
la herramienta eléctrica y su fiabilidad, todas las activi-
dades relativas a la reparacion, el mantenimiento y la re-
gulacion (incluida la revision y el cambio de cepillos) de-
ben efectuarse en los centros de servicio autorizados de
SPARKY, utilizando sélo piezas de recambio originales.

Garantia

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY apa-
rece indicado en la hoja de garantia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Notas

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este product.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.
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Instrugées para o trabalho...
Manutengéo
LT - 0= OSSOSO

DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de producéo geralmente utilizadas, é pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou Ihe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa ndo esta
bem, ndo trabalhe com o instrumento, enquanto a peca ineficiente ndo for substituida, ou a imperfeigao nao ficar elimi-
nada. O nao seguimento desta recomendagao é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM

A tupia fornece-se embalada e ensamblada, excepto o adaptador de remogao da poeira, a guia paralela e a guia do
molde.

Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengéo e seguro durante a utilizagéo, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENGAO!

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-
@ to eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam com a palavra “Atengao”. O seu

instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este

instrumento eléctrico, maior atengao foi prestada a seguranga, as qualidades de exploragéo e a fiabilidade,

as quais fazem dele um instrumento facil de manutencéo e de exploragao.

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante
para consultar a forma de reciclagem.

E Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

20, Visando a protecgé@o do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessdérios e embalagem tém-de-ser
%’ submetidos a uma adequada reelaboragéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pegas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotacéo.
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DESCRIGAO DOS SiMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-
te informacéao sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

Leve antifones protectores.
Leve éculos protectores

* Electrénica para a manutencgao de rotagdes constantes mais electronica para a escolha prévia
das rotagdes

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY - ano de fabrico, ww — a respectiva semana corrente do calendario

48 X 150CE X 205CE




Dados técnicos

Modelo: X 150CE X 205CE

2050 W
8000-23000 min!
35mm

50 mm
6/8/12mm

P ®8000 min"'
@ 10000 min”*
® 14500 min”!
@ 18500 min”!
® 21000 min”!

®23000 min”
'séo apenas de referéncia.

6.9 kg
(Os valores foram medidos segundo EN 60745.):
ressdo L , 88 dB(A)
) 3dB
99 dB(A)
3dB

A Utilize meios de protecgao do ruido!

= Emanacao de vibragcdes (determinadas segundo EN 60745:):

3.8 m/s? 4.4 m/s?
1.5 m/s?

O nivel das vibragdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparagao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibracdes pode ser utilizado para a avaliagdo
prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizagdo/fungao principal do instrumento. Caso o instrumento eléctrico
seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessoérios, ou o instrumento n&o for bem tratado, o nivel das
vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto pode crescer consideravelmente dentro do
periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, € preciso considerar também o tempo em que o instrumento esta desli-
gado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel do impacto dentro do periodo
laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessorios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o trabalho —isto vai
diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibragao elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiragdo do pé pode causar reacgoes
alérgicas e/ou doengas das vias respiratérias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de p6, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinagéo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-
tém amianto tem de ser processado s6 por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do po.

= Para atingir maior grau de captagéo do po, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de pé.

= Garanta a boa ventilagéo do local de trabalho.

» Recomenda-se o uso de mascara anti-p6 com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
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Indicacoes gerais
de adverténcia para
ferramentas eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas as indi-
cagdes de adverténcia e todas as instrugées. O
desrespeito das adverténcias e instrugées apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas
indicacbes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com bateria
(sem cabo de rede).

1. SEGURANCA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e
bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho in-
suficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em
areas com risco de explosdo, nas quais se en-
contrem liquidos, gases ou pés inflamaveis. Fer-
ramentas eléctricas produzem faiscas, que podem
inflamar pés ou vapores.

c) Manter criancas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagao. No caso
de distracgdo é possivel que perca o contreplo sobre
o aparelho.

2. SEGURANCA ELECTRICA

a) A ficha de conexdo da ferramenta eléctrica deve
caber na tomada. A ficha ndo deve ser modifica-
da de maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de
adaptacao junto com ferramentas eléctricas pro-
tegidas por ligagao a terra. Fichas ndo modificadas
e tomadas apropriadas reduzem o risco de um cho-
que eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos, aqueci-
mentos, fogoes e frigorificos. Ha um risco elevado
devido a choque eléctrico, se o corpo estiver ligado a
terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou humida-
de. A infiltragdo de dgua numa ferramenta eléctrica
aumenta o risco de choque eléctrico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finalida-
des. Jamais utilizar o cabo para transportar a
ferramenta eléctrica, para pendura-la, nem para
puxar a ficha da tomada. Manter o cabo afastado
de calor, 6leo, cantos afiados ou partes do apa-
relho em movimento. Cabos danificados ou emara-
nharados aumentam o risco de um choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar
livre, s6 devera utilizar cabos de extensao apro-
priados para areas exteriores. A utilizagao de um
cabo de extensdo apropriado para areas exteriores

reduz o risco de um choque eléctrico.

Se nao for possivel evitar o funcionamento da fer-
ramenta eléctrica em areas humidas, devera ser
utilizado uma disjuntor de corrente de avaria. A
utilizag&o de um disjuntor de corrente de avaria reduz
o risco de um choque eléctrico.

f

=

3. SEGURANCA DE PESSOAS

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca. Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando
estiver fatigado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de descuido
ao utilizar a ferramenta eléctrica, pode levar a les6es
graves.

b) Utilizar equipamento de protecciao pessoal e
sempre 6culos de protecgao. A utilizagao de equi-
pamento de proteccdo pessoal, como mascara de
protecgdo contra p6, sapatos de seguranca antider-
rapantes, capacete de seguranca ou protecgao auri-
cular, de acordo com o tipo e aplicagao da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesées.

c) Evitar uma colocagcdao em funcionamento invo-
luntaria. Assegure-se de que a ferramenta eléc-
trica esteja desligada, antes de conecta-la a ali-
mentagao de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou
se o aparelho for conectado a alimentagcéo de rede
enquanto estiver ligado, poderdo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
boca antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma
ferramenta ou chave que se encontre numa parte do
aparelho em movimento pode levar a lesées.

e) Evite uma posigao anormal. Mantenha uma posi-
cao firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta
forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica em
situagbes inesperadas.

f) Usarroupa apropriada. Ndo usar roupalarga nem
joias. Mantenha os cabelos, roupas e luvas afas-
tadas de partes em movimento. Roupas frouxas,
cabelos longos ou jéias podem ser agarrados por pe-
cas em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspiragao
ou de recolha, assegure-se de que estejam co-
nectados e utilizados correctamente. A utilizagdo
de uma aspiragdo de p6 pode reduzir o perigo devido
ao po.

4. UTILIZACAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferra-
menta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um in-
terruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
nédo pode mais ser ligada nem desligada, é perigosa
e deve ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumu-
lador antes de executar ajustes no aparelho, de
substituir acessorios ou de guardar o aparelho.
Esta medida de seguranga evita o arranque involun-
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tario da ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas
fora do alcance de criangas. Nao permita que
pessoas que nao estejam familiarizadas com o
aparelho ou que nao tenham lido estas instru-
coes, utilizem o aparelho. Ferramentas eléctricas
sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas ines-
perientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Con-
trolar se as partes méveis do aparelho funcionam
perfeitamente e ndo emperram, e se ha pegas
partidas ou danificadas que possam prejudicar o
funcionamento da ferramenta eléctrica. Permitir
que pecas danificadas sejam reparadas antes da
utilizagdo. Muitos acidentes tém como causa, a ma-
nutengéo insuficiente de ferramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e
com cantos de corte afiados emperram com menos
frequéncia e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessoérios, fer-
ramentas de aplicagao, etc. conforme estas ins-
trugoes. Considerar as condi¢oes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizagcdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as aplicagées
previstas, pode levar a situacées perigosas.

5. SERVICO

a)So permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com
pecas de reposicao originais. Desta forma é as-
segurado o funcionamento seguro do aparelho.

Regras adicionais de
seguranca do trabalho
com tupias

O trabalho com peca ndo assegurada e o contacto com
as partes moveis da ferramenta podem provocar sérias
traumas fisicas, ao passo que o ruido, no caso de trana-
Iho prolongado, pode causar danos auditivos, se nao fo-
rem observadas as instrugdes de seguranga e as regras
enumeradas a seguir:

= Ao executar trabalhos durante os quais possam
ser atingidos cabos eléctricos ou o préprio cabo
de rede, devera sempre segurar a ferramenta
eléctrica pelas superficies isoladas do punho.
O contacto com um cabo sob tensdo pode colocar
pecas de metal da ferramenta eléctrica sob tensdo e
levar a um choque eléctrico.

= Fixar a peca a ser trabalhada com sargentos, ou
de outra maneira, a uma base firme. Se a peca a
ser trabalhada for sequrada com a mao ou apoiada
contra o seu préprio corpo, ela permanecera insta-
vel, levando a perda de controlo.

= Sempre desligue a ficha da tomada antes de realizar
quaisquer consertos, reparagdes ou manutencao,
bem como nos casos de queda da tensao alimenta-
dora.

= Na&o conecte a tupia sob carga.

= Mantenha o cabo alimentador fora do alcance ope-
racional da ferramenta.

= Para evitar eventual sobre-aquecimento, sempre
desenrole até ao fim o cordado a partir duma exten-
séo com cabo de bateria.

= Quando se precisa usar extensdo, convenga-se de
que a sua secgao corresponde a corrente nominal
da ferramenta, como também da perfeicdo da ex-
tensao.

= Depois dum trabalho prolongado, as partes metali-
cas externas e os acessorios da tupia podem ficar
quentes de mais.

= Manipule cuidadosamente com os cortadores, eles
podem ser afiados de mais.

= Antes de iniciar o trabalho revise atentamente os
cortadores para sintomas de dano ou fenda. Subs-
titua imediatamente os cortadores com fendas ou
danos.

= Use so6 cortadores com didametro apropriado da cau-
da e que vao de encontro com a velocidade de rota-
¢ao da ferramenta.

= Antes de iniciar o trabalho elimine da pega proces-
sada todos os pregos, parafusos e outros objectos.
O entalhamento de prego ou outro objecto metalico
pode causar dano ao cortador e a ferramenta, o que
éuma premissa para acidente de trabalho.

= Sempre guie a tupia pegando nela com ambas as
manipulas.e convenca-se de que tem pegado bem
na ferramenta antes de iniciar qualquer operagéo.

= Cuide as maos do cortador girando.

= Antes de conectar a ferramenta, convenga-se de
que o cortador ndo toca a superficie processada.

= Antes de iniciar o trabalho com a ferramenta, pri-
meiro conecte-a e deixe-a trabalhar ao ralenti algum
tempo.Esteja alerta por vibragdes e batidas, o qual
pode ser um sinal de colocagéo incorrecta do corta-
dor.

= Observe com atengdo o sentido de rotagao do corta-
dor e o sentido do seu avance.

= Na&o deixe a ferramenta trabalhar sem controlo. Tra-
balhe com a ferramenta pegando bem nela com am-
bas as manipulas.

= Sempre desconecte a ferramenta e espere a para-
gem definitiva da rotagéo do cortador, antes de reti-
rar a ferramenta do material processado.

= Na&o pegue no cortador imediatamente depois do
trabalho — o cortador pode ter ficado muito quente e
pode causar-lhe queimaduras na pele.

= Nunca deixe na zona operacional estopas, cordoes,
farrapos, etc.

A ferramenta eléctrica tem de se usar sé para o que for

destinada. Qualquer outro uso diferente do que esta

descrito nesta instrugdo considerar-se-a uso incorrecto.

A responsabilidade de qualquer avaria ou ferimento que

decorrem do uso incorrecto sera assumida pelo consu-

midor e nao pelo fabricante.

O fabricante ndo assume a responsabilidade pelas alte-

ragdes feitas na ferramenta pelo consumidor, nem pelas

avarias que decorrem dessas alteragoes.

Mesmo quando a ferramenta se usa para o que for des-

tinada, é impossivel eliminar todos os factores residuais

de risco. Os perigos abaixo enumerados podem surgir

em relagdo com as especificidades construtivas e o de-

Instrugao original para o uso

51




sign da ferramenta.

« Danos auditivos, caso ndo sejam usados antifénes
eficazes.

« Emanagéo de poeira nociva a saude, quando a fer-
ramenta se usa em locais fechados. Use sempre
remoc&o adicional da poeira.

» Contacto com o cortador

* Penetracdo na zona operacional quando a ferra-
menta esta a trabalhar e contacto com o cortador

* Ricochete da pega processada ou de partes dela.

* Rachaduras no cortador.

* Pedagos de cortador danificado no ar.

» N&o use cortadores deformados ou rachados.

« Sempre desligue a ficha da tomada antes de realizar
quaisquer consertos, reparagdes ou manutengéo,
incluindo a substituicdo do cortador e conserto da
profundidade da fresagem.

» Oinstrumento eléctrico ndo se deve usar a intempérie
em tempo de chuva, em ambiente Umido (depois de
chuva) ou perto de liquidos e gases inflamaveis. O local
de trabalho tem de se manter bem iluminado.

Conhecimento da ferramenta

. Manipula esquerda

. Manipula direita

. Potenciémetro de regulagap das rotagdes

. Liimitador da profundidade de fresagem

. Botéo de travamento do limitador da profundidade

. Regulador da profundidade da fresagem

. Alavanca de travamento do regulador da
profundidade

. Apoio de 8 graus de posicionamento

. Interruptor

. Botéo de travamento do interruptor

. Botéo de fixacéo do fuso

. Porca da pinga

. Base

. Adaptador de remogéo da poeira

. Porta apertadora da guia paralela (x2).

. Manga replicante

. Guia paralela

. Chave inglesa

. Escudo

. Regulador micrométrico da profundidade.

. Tubo de remocéao da poeira

. Alavanca de fixagao do escudo

. Regulador micrométrico da guia paralela

. Bocal de fixacéo do tubo de remogé&o da poeira.

. Adaptador de remogé&o da poeira da guia paralela

. Regulador micrométrico da profundidade do
limitador.

NOORAWN
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Instrucoes para o trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se unicamente por
tenséo alternada monofasica. Pode-se juntar a tomadas
sem clips de seguranga, pois tem duplo isolamento con-
forme EN 60745-1 e IEC 60745. As radio-perturbagées
correspondem a Directriz sobre a compatibilidade elec-
tromagnética 2004/108/EC

As tupias sdo ferramentas eléctricas manuais que se
destinam a fresagem de canais, arredondamentos,
chanfros, bordas, bordas perfiladas e aberturas em ma-
deira, placas lenhosas e plasticos mediante cortadores
de ponta e de perfil

ANTES DE INICIAR O TRABALHO

A ADVERTENCIA: Verifique se a tensdo da
rede eléctrica corresponde a que esta indicada so-
bre a chapa com os dados técnicos da ferramenta
eléctrica.

= Verifique em que posigao se encontra o interruptor.
A ferramenta tem de se conectar e desconectar
da rede s6 com o interruptor desligado. Se meter a
ficha no contacto enquanto o interruptor estiver na
posigdo de conectado, a ferramenta accionar-se-a
imediatamente, o que constitui uma premissa para
acidente.

= Assegure-se da perfeigdo do cabo de alimentagéo
e da ficha de tomada. Se o cabo de alimentagado
estiver danificado, a sua substituicdo tem de se fa-
zer pelo fabricante ou por especialista na oficina de
assisténcia autorizada por ele para evitar os perigos
decorrentes dessa operagéo.

= Verifique se o didametro da cauda do cortador cor-
responde a abertura da pinca usada e as rotagdes
maximas permissiveis para a ferramenta usada.

= Convenga-se de que o cortador foi bem apertado na
pinca.

SUBSTITUICAO DO INSTRUMENTO

A ADVERTENCIA: Sempre desconecte a fer-
ramenta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto,
antes de substituicdo do instrumento.

OBSERVAGAO: Verifique se a cauda do cortador que
vai usar concorda em dimensao com a pinca colocada,
i.e.use 1/2” cortador com 1/2” pinga. Nunca use conrta-
dor que ndo concorda em dimens&o com a pinca, o qual
pode ser muito perigoso.

Quando é necessario usar cortador co diametro diferen-
te da cauda, cologue pinga com o respectivo diametro.
1. Aperte e retenha o botdo de fixagéo do fuso

2. Mantendo retido o botao de fixagao do fuso, afrouxe
a porca da pinga (12) dobrando-a com a chave ingle-
sa que faz parte do conjunto de ferramenta (Fig.1).

3. Retire a porca da pinga e, depois, a prépria pinga.
(Fig.2).

4. Cologue a nova pinga; as vezes isto torna-se mais
facil quando for consertada a profundidade maxima
da fresagem.

5. Coloque a porca da pinga e aperte-a manualmente.
(Fig.3)

6. Coloque o cortador de modo que a sua cauda entre
completamente na pinga. (Fig.4)

7. Sendo apertado e retido o bot&o de fixagéo do fuso,
aperte bem a porca da pinga com a chave inglesa
(Fig.5).
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gem experimental sobre um pedaco inutil de mate-
rial.
OBSERVAGAO: A escolha de velocidade adequada
para o trabalho concreto aumenta a longevidade do
cortador.

A ADVERTENCIA: N3o aperte a pinga se nela
ndo houver cortador. Caso contrario, a parte central
da pinca pode partir-se.

TRABALHO COM A GUIA PARALELA

A guia paralela (17) aumenta a produtividade do trabalho
na remocéao de chanfros e fresagem de canais em linha
recta.

1. Afrouxe as porcas borboletas (15) da guia paralela
(17) (Fig. 14).

Passe os paus da guia paralela pelas aberturas des-
tinadas a eles na base da tupia (13) no lado direito da
ferraemta no sentido do avance. Isto contribui para
manter o alinhamento da guia com a superficie late-
ral da pega processada. (Fig.15).

A ADVERTENCIA: Antes de iniciar o trabalho,
convenga-se de que o cortador foi bem fixado.

CONSERTO DA PROFUNDIDADE DA
FRESAGEM 2.

A ADVERTENCIA: Antes de proceder para o
conserto da profundidade da fresagem, sempre veri-

fique se a ferramenta foi desconectada e a ficha reti- 3. Conserte a distancia entre o cortador e a guia para-
rada do contacto. lela movendo a guia até atingir a distancia correcta
(Fig.16).
1. Coloque a ferramenta sobre uma superficie plana e 4. Aperte as porcas de bortboleta (15) da guia paralela
afrouxe o botédo de travamento do limitador da pro- para a fixar (Fig.17).
fundidade (5) (Fig.6) 5. A distancia entre a guia paralela e o cortador pode
2. Baixe o limitador da profundidade (4) até ele tocar o ser regulada exactamente afrouxando a fixag&o cen-
apoio de posicionamento (8) (Fig.7) tral da guia e dobrando o regulador micrométrico
3. Afrouxe a alavanca do limitador da profundidade (7) (23). Uma rotagédo completa do parafuso regulador
e baixe o corpo da ferramenta até o cortador chegar éiguala 1,5 mm.
a tocar a superficie plana. Aperte a alavanca do li- 6. Ao concluir com a regulagao exacta, de novo aperte
mitador da profundidade para manter a posigéo do a fixagdo central da guia paralela (Fig.18).
cortador na qual ele toca a superficie plana (Fig.8,9). ADVERTENCIA: Se a distancia entre a superficie late-
4. Conserte a posigao sobre a escala da profundidade. ral da pega processada e o lugar da fresagem é grande
5. Eleve olimitador da profundidade (4) e aperte-o com de mais ou se a superficie lateral da peca processada
0 bot&o de travamento do limitador (5) (Fig.10). ndo é recta, fixe com grampo sobre a pega processada
A diferenca entre as distancias entre o conserto novo uma ripa recta que lhe vai servir de guia em relagao a
e o inicial vai ser igual a profundidade da fresagem. base da tupia.
Use o regulador da profundidade (6) para consertar
a profundidade da fresagem. O regulador micromé- REMOCAO DA POEIRA
trico da profundidade (20) usa-se para o conserto - - - = -
preciso (Fig.11). Uma rotag&o completa do regulador A adesgo da tupia aum S|stema'de remogao da poeira
micrométrico da profundidade & igual a 1 mm. ouao bico dum aspirador dg poeira domes'tlco, 0s quais
6. Afrouxe a alavanca do limitador da profundidade (7) permitem eliminar de maneira eficaz a poeira duran te o
e levante o corpo da ferramenta. trabalho, pode-se fazer de trés modos.
7. Em cada fresagem seguinte, a profundidade defini- Primeiro modo (trabalho com guia paralela e fresagem
tiva da fresagem vai ser atingida quando o limitador de orla sobre a testa da pega processada, Fig. 19).
da profundidade (4) chegar a tocar o apoio de posi- = Ligue o adaptador de remogéo da poeira (25) a guia
cionamento (8). paralela. Depois ligue o adaptador a um sistema de
8. O apoio de posicionamento (8) tem 8 niveis diferen- vacuo.
tes (Fig.12). Este’procedimento N espec]iglmente uti Segundo modo (ligando um sistema de vacuo a parte
quando a tarefa é fresar um canal em varias etapas. superior da tupia, Fig. 20).
REGULACAO DAS ROTAC@ES = Coloque o adaptador de remocgao da poeira (14) na

O potenciémetro de regulagdo das rotagdes (3) fica a
direita, perto do cabo alimentador.

1.

O potenciémetro de regulagdo das rotagdes (3) usa-
-se pela escolha duma velocidade adequada para
o processamento de diferentes materiais. A ferra-
menta fresa mais rapida e regularmente a diferentes
velocidades para os diferentes tipos de madeira ou
plastico (Fig.13).

abertura do corpo da tupia acima do tubo de remo-
¢ao da poeira (21). Convenca-se de que o tubo de
remogao da poeira se encontra na posi¢éo mais bai-
xa e fica fixado com o bocal (24). Junte o adaptador
ao sistema de vacuo.

Terceiro modo (ligando o sistema de vacuo a base da

tupi

a, Fig. 21).
Afrouxe o tubo de remogéo da poeira, levante o tubo
aaltura maxima e fixe-o com o bocal (24). Coloque o

2. Uma cifra. maior dq poter_miémetro corresponde a adaptador de remog&o da poeira b=na abertura que
uma yeloadade maior, a cifra menor corresponde a fica na base da tupia debaixo do tubo de remogao da
velocidade menor. o poeira. Junte o adaptador a um sistema de vacuo.

3. Determine a velocidade 6ptima fazendo uma fresa-

Instrugao original para o uso

53




Qualquer que seja o0 modo, & necessario colocar o escu-
do transparente (19) na abertura da base da tupia debai-
xo do fuso e fixar o escudo com a alavanca de fixagéo
(22) (Fig. 22,23).

ADVERTENCIA: Ao trabalhar com o escudo posto,
néo é possivel usar cortadores com didametro maior de
27,4 mm.

FRESAGEM COM MANGA REPLICANTE

A manga replicante pode ser usada de varias maneiras:

= Para fazer copias de perfil de forma complicada.

= Sendo usada em combinag&o com molde —para ela-
borar elementos decorativos.

= Para elaboragao de perfis em série.

Se quiser criar os seus préprios moldes, o material mais
apropriado para esse fim € a madeira dura, por exemplo,
madiera compensada. Use material que € um bocado
mais grosso do que a profundidade da manga replican-
te. Deduza o grosso da manga replicante do grosso do
molde de modo que a pega processada seja fresada até
a dimenséao necessaria.

1. Para fixar a manga replicante (16) vire a tupia com a
base para cima e retire os dolis parafusos de fixacéo
n o centro da base.

2. Cologue a manga replicante na base da tupia e
fixe-a com os parafusos que fazem parte do com
junto da ferramenta (Fig.24)

(Fig.25: 1 - Pega; 2 - Molde; 3 - Porca da pinga;
4 - manga replicante; 5 - Base da ferramenta).

ARRANCO / PARAGEM

A ADVERTENCIA: Antes de iniciar o trabalho
com a ferramenta semrpe verifique se o interruptor
comuta livremente de posicdo concetada para desco-
nectada e viceversa.

1. Inicialmente é preciso realizar todos os consertos
necessarios para a operagao concreta.

2. Coloque a ficha da tupia no contacto da alimenta-
cao.

3. Aperte o interruptor (9) para conectar a tupia
(Fig.26).

4. Para desconectar a tupia, afrouxe o interruptor (9).

5. Caso seja necessario trabalho prolongado, para ndo
ter de apertar constantemente o interruptor, aperte
o botdo (10) para travar o interruptor em posigdo co-
nectada (Fig.26).

6. A tupia vai comegar a trabalhar em regime de per-
manéncia.

7. Se ointerruptor esta travado com o botao, para des-
conectar a tupia aperte e depois afrouxe a alavanca
do interruptor.

CORTE DE PERFIL

A ferramenta pode ser usada para cortar perfis compli-
cados e formas sobre a superficie frontal e lateral duma
peca de madeira. A ferramenta pode trabalhor com um
grande conjunto de cortadores, cada um dos quais se
destina a um perfil ou uma forma concreta. Faca todos
os consertos necessarios, descritos nos paragrafos an-

teriores.

1. Coloque e fixe o cortador (Fig.27).

2. Conserte a altura necessaria (Fig.28).

3. Coloque a base da tupia (13) sobre a pega proces-
sada convencendo-se de que o cortador ndo toca o
material que vai processar.

4. Conecte a tupia a rede alimentadora.

5. Conecte a tupia. Convenga-se de que esta a pegar
bem na ferramenta com ambas as manipulas. Espe-
re até que a tupia se acelere para atingir a velocida-
de maxima.

6. Baixe o corpo da tupia e fixe-a na respectiva posi-
¢ao para a profundidade necessaria de fresagem
(Fig.29).

7. Guie a ferramenta paulatinamente por cima da su-
perficie de pega processada mantendo a base ho-
rizontalmente alinhada com a superficie da pega
processada até que termine a operagéo.

8. Caso seja necessaria uma regulagao precisa da pro-
fundidade de fresagem, use o regulador micromé-
trico (20) enrolando o seu parafuso para aumentar
ou diminuir a profundidade de corte. Uma rotagéo
completa do parafuso €& igual a Tomm.

RECOMENDAGOES PARA O TRABALHO COM
ATUPIA

NAO SE ADMITE usar a parte arredondada da base da
tupia para guia-la apoiada contra superficie condutora
(guia paralela).

= O processo de fresagem deve sempre ser realizado
no sentido contrario da rotacdo da ferramenta de fre-
sagem.

= Avance com a tupia de modo que o cortador penetre
no material e ndo no sentido contrario.

= Guie a ferramenta paulatinamente por cima da su-
perficie de pega processada mantendo a base ho-
rizontalmente alinhada com a superficie da pega
processada até que termine a operagéo.

= Mantenha uma pressao constante ao cortar, procu-
rando n&o sobrecarregar a ferramenta e néo provo-
car diminuigao sensivel das rotagdes do motor.

= Ao processar uma superficie lateral, a peca proces-
sada tem de se encontrar do lado esquerdo do cor-
tador no sentido do avance.

= Quando a madeira é dura de mais o se trata de ma-
terial que cria dificuldades no processamento, pode-
-se tornar necessario fazer mais de uma passagem
aumentando paulatinamente a dimensao até atingir
a profundidade necessaria.

= O avance exageradamente rapido da tupia pode pio-
rar a qualidade do perfil e danificar o cortador ou o
motor eléctrico.

= O avance exageradamente lento da tupia pode cau-
terizar ou deteriorar o corte.

= A velocidade apropriada de avabnce depende do
tamanho do cortador, o tipo do material processado
e a profundidade do corte. Inicialmente experimente
algumas vezes sobre um pedaco inutil de material
para avaliar qual é a velocidade correcta de avance
e quais as dimensoes do perfil.

= Sempre desconecte a ferramenta eléctrica e espere
a paragem definitiva do cortador, antes de retirar a
tupia da pega processada.
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A ADVERTENCIA: Sempre guie a tupia pegan-

do bem nela com ambas as maos. Se houver possibi-
lidade, fixe a pecga processada com grampos sobre a
mesa operacional.

ADVERTENCIA: Quando usa a tupia para
processor paineis lisos, como, por exemplo, bancadas
de cozinha, convenga-se previamente de que esta a
usar o molde apropriado e a manga replicante cor-
recta. NAO SE ADMITE usar a parte arredondada da
base da tupia para guia-la apoiada contra superficie
condutora (guia paralela).

ACESSORIOS QUE PODEM SER USADOS
COM ESTA FERRAMENTA

= Cortadores de aco de alta velocidade HSS — com
diametro da cauda de adesédo @6, @8 e @12.

= Cortadores com placas de liga HM - com diametro
da cauda de adesao @6, I8 e J12.

Podem ser usados cortadores com didmetro maximo da

parte cortante que vai de encontro com a velocidade perifé-

rica méxima admissivel da borda cortante 45 m/s.

Manutencao

A ADVERTENCIA: Sempre desconecte a fer-
ramenta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto
antes de realizar qualquer revisdo ou manutencao.

Revise regularmente se os parafusos do corpo foram
bem apertados. Durante o trabalho prolongado os
parafusos podem ficar afrouxados pelas vibragdes.
Lubri fique regularmente todas as pegas moéveis.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

Quando as escovas ficarem gastas, ambas tém de ser
substituidas ao mesmo tempo por escovas originais na
oficina de assisténcia em prazo de garantia e fora dele da
SPARKY.

LIMPEZA

Em vista da seguranga do trabalho, mantenha sempre
limpas a maquina e as aberturas de ventilagéo.

Revise regularmente se na grade de ventilacdo perto
do motor eléctrico ou ao redor dos comutadores néo te-
nham penetrado p6 ou outros corpos alheios. Use uma
escova macia para limpar o p6é acumulado. Para prote-
ger os olhos, durante a limpeza use 6culos protectores.
Caso o corpo da ferramenta precise de limpeza, use
um pano macio umido. Pode usar qualquer detergente
fraco.

A ADVERTENCIA: N&o se admite o uso de &l-
cool, gasolina ou outros solventes. Nunca use produ-
tos corrosivos para limpar as partes de plastico.

A ADVERTENCIA: N3o se admite a penetra-
¢ao de agua em contacto com a ferramenta.

ATENGAO! Para garantir o trabalho seguro com a fer-
ramenta e sua maior confianca, todas as actividades de
reparagdo, manutengdo e regulagéo (incluindo a reviséo
e substituicdo das escovas) tém de se fazer nas oficinas
autorizadas da SPARKY, utilizando s6 pegas de sobres-
selente originais.

Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esta indicado no cartdo de garantia. Proble-
mas surgidos em resultado do desgaste natural, so-
brecarga ou utilizagéo incorrecta, ficam excluidos dos
deveres da garantia. Os problemas surgidos devido ao
uso de materiais de baixa qualidade e/ou erros de fabri-
cagao, eliminam-se sem pagamento adicional mediante
substituicdo ou reparagao.

Reclamagé&o por um instrumento eléctrico SPARKY de-
feituoso reconhece-se quando o instrumento for devolvi-
do ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada
de assisténcia em prazo de garantia no seu estado ini-
cial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de
comegar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras
e modificagdes nos seus aparelhos, bem como modifi-
car as especificagdes sem aviso.

As especificagdes podem variar de pais para pais.
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ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezyta starannoscia, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo, ze urza-
dzenie moze by¢ uszkodzone lub brakowa¢ czesci. Jesli zostanie taki fakt stwierdzony nie nalezy uzywaé urzadzenia do
momentu usunigcia brakéw. Praca niekompletnym urzgdzeniem moze byc¢ przyczyng powaznych uszkodzen ciata.

MONTAZ

Frezarke dostarcza si¢ w opakowaniu i w stanie zmontowanym z wyjatku adaptera odprowadzenia pytu, prowadnicy
réwnolegtej i prowadnicy szablonu.

Wstep

Gratulujemy wyboru urzadzenia SPARKY, zdolnego spetni¢ oczekiwania najbardziej wymagajgcego uzytkownika.
Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci SPARKY, aby zapewni¢ najwyz-
sz jako$¢ funkcjonowania. To tatwe i bezpieczne w uzytkowaniu urzadzenie, odpowiednio stosowane i konserwowa-
ne, zapewni Panstwu dtugie lata niezawodnej pracy.

UWAGA!

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia SPARKY, zwra-
@ cajgc szczegdlng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzigki swoim cechom urzgdzenie SPARKY zapewnia szyb-

ka i tatwag prace. Bezpieczenstwo, niezawodnosc¢ i wydajnos¢ byty priorytetami przy konstruowaniu tego

urzadzenia, by zapewni¢ tatwo$¢ obstugi oraz utrzymania.

Zuzyte urzgdzenia elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z ze $mieciami z gospodarstwa domowego.
Tam gdzie to mozliwe, nalezy odda¢ zuzyte urzadzenie do punktu recyklingu. Nalezy skontaktowac sie z
wiadzami lokalnymi lub sprzedawcg w celu uzyskania informacji odnosnie recyklingu.

E Nie wyrzucac¢ urzadzen elektrycznych razem z domowymi $mieciami!

OCHRONA SRODOWISKA

%f Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przez recyklingiem. Czgsci
plastikowe sg oznaczone odnosnie odpowiedniej kategorii odzyskiwania surowca.
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OPIS SYMBOLI

Tabliczka znamionowa na urzgdzeniu moze zawiera¢ symbole graficzne.
Przedstawiajg one wazne informacje o produkcie lub jego obstudze.

Zaktadac stuchawki ochronne.
Zaktadac okulary ochronne.

Okres produkcji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:

YYYY-WWW  vyvy  roku produkdj, ww — tydzien kalendarzowy

Instrukcja oryginalna
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Dane techniczne

X 150CE

X 205CE

2050 W

8000-23000 min"!

35mm

50 mm

6/8/12mm

P

® 8000 min”

@ 10000 min™

® 14500 min*!

@ 18500 min”’'

® 21000 min*!

® 23000 min”

6.9 kg

= Emisja hatasu (warto$

88 dB(A)

ny cisnienia akustycznego L,

_.Nieokreslonos¢ K,

3dB

ny natezenia akustycznego L

99 dB(A)

Nieokreslonosé K

3dB

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, WA. ..

A Stosowac srodki ochrony przed hatasem!

= Emisja drgan (oznaczono zodnie z pkt. 6.2.7 normy EN 60745-1):

_Wartos¢ emitowanych drgan a, 3.8 m/s? ) 4.4 m/s?
1.5 m/s?

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme EN 60745 procedurg i

moze by¢ uzywany do poréwnywania urzgdzen. Moze byc¢ stosowany do wstepnego okreslenia ekspozyciji.

Deklarowany poziom emisji drgan odnosi sie do gtdéwnego zastosowania urzadzenia. Jezeli urzgdzenie zostanie prze-

znaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie konserwowane, poziom emisji wibracji

moze sig roznic. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom ekspozycji w tagcznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy urzadzenie jest wytg-

czone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozyciji

na drgania w tgcznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dba¢ o zapewnienie ciepta dtoniom podczas pracy w celu obnizenia szkodliwego

wptywu drgan.

Pyt z takich materiatéw jak np. farba zawierajgca otéw, niektére gatunki drewna, mineraty oraz metal moze by¢ szkodli-

wy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowac¢ reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego u operatora

lub 0s6b znajdujgcych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytow sklasyfikowane sa jako rakotwoércze np. pyt debowy czy bukowy w szczegdlnosci w potgczeniu

z dodatkami zawierajacymi chromaty i $rodki konserwujgce. Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane jedynie

przez specjalistow.

= Tam gdzie moZzliwe jest stosowanie odciagu pytéw nalezy je stosowac.

= Aby uzyska¢ wysoka skuteczno$c odciggu pytéw, stosowaé odkurzacz do drewna lub do drewna i mineratéw wraz z ni-
niejszym urzadzeniem.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane .

= Zaleca sig stosowanie maski p.pytowej lub filtréw klasy P2.

Przestrzega¢ przepiséw krajowych odnosnie obrabianych materiatow.
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Instrukcje bezpieczenstwa
przypracy elektronarzedzami

A Uwaga! Przeczyta¢ wszystkie instrukcje

bezpieczentwa. Nie przestrzeganie instrukcjii ostrze-
Zen moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

Zachowa¢ wszystkie instrukcje
i ostrzezenia.

Termin: ,urzgdzenie” we wszystkich ponizszych informa-
cjach odnosi sie do urzgdzen zasilanych z sieci (prze-
wodowych) oraz urzgdzen akumulatorowych (bezprze-
wodowych).

1. BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

a) Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze oswie-
tlone i czyste. Niedoswietlenie oraz nietad mogg
by¢ przyczyng wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywaé urzadzenia w obecnosci
palnych ptynéw, gazéw i pytéw. Podczas pracy
urzgdzenia powstajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

c) Chronié¢ przed dzie¢mi i osobami postronnymi.
Brak skupienia moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do gniazda
zasilajgcego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki
w jakikolwiek sposob. Nie stosowaé¢ zadnych
adapterow w przypadku elektronarzedzi wy-
magajacych uziemienia. Nie modyfikowane
wtyczki oraz gniazda zasilajgce redukujg ryzyko
porazenia prgdem.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi przedmiotami
takimijak, rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzy-
ko porazenia pradem wzrasta gdy ciato uzytkowni-
ka zostanie uziemione poprzez kontakt z np. ww.
przedmiotami.

c) Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z woda — w
takim wypadku wzrasta zagrozenie porazenia pra-
dem.

d) Nie przenosi¢, nie wytaczaé¢ ani nie ciagnac
urzadzenia trzymajac za przewodd. Chroni¢
przewod przed zrédtem ciepta, olejami, przed-
miotami o ostrych brzegach lub ruchomych
czesciach. Uszkodzony lub splatany przewdéd
moze zwiekszyc¢ ryzyko porazenia prgdem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy zawsze

stosowac odpowiedni przewdd przedtuzajacy.

Stosowanie przewodu przeznaczonego do pracy

na zewngtrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli praca w wilgotnym srodowisku jest nie-

unikniona, stosowa¢ zasilanie zabezpieczone

wytacznikiem réznicowo-pradowy. Stosowanie
wytgcznika réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzy-
ko porazenia pragdem.

f

=

3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTTE

a) Zawsze nalezy pracowac¢ w nalezytym skupieniu
i kierowac sie rozsadkiem. Nie uzywac urzadze-
nia pozostajac pod wplywem lekéw, alkoholu
lub narkotykéw, w trakcie leczenia lub bedac
zmeczonym. Chwila nieuwagi podczas pracy urzg-
dzeniem moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen
ciafa.

b) Stosowa¢ wyposazenie ochronne. Zawsze
uzywac¢ ochrony oczu. Wyposazenie takie jak
maska p.pytowa, buty na podeszwie antyposlizgo-
wej, kask, ochronniki stuchu, redukuje zagrozenie
uszkodzenia ciafa.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urzadze-
nia. Upewni¢ sie, ze wiacznik znajduje sie¢ w
potozeniu; ,wylaczony” przed podigczeniem
urzadzenia do zrédta zasilania. Przenoszenie
urzadzenia trzymajgc za wtgcznik lub podigczajac
Je do zasilania z wtgcznikiem w pozycji: ,wtgczone”
moze byc¢ przyczyng wypadkow.

d) Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, ze
nie jest dotaczony zaden osprzet regulujacy
(np. klucz). Pozostawienie klucza w rotujgcej cze-
$ci urzgdzenia moze spowodowac obrazenia.

e) Nie przecenia¢ wlasnych mozliwosci. Zawsze
dba¢ o odpowiednie oparcie dla nég oraz ba-
lans. Zapewni to lepszg kontrole w nieoczekiwa-
nych sytuacjach.
Stosowac odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luz-
nych ubran ani bizuterii. Nie zbliza¢ wlosow,
ubrania ani rekawic roboczych do ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria lub
dfugie wtosy mogg utkwi¢ w ruchomych czesciach
urzgdzenia.

g) Jesli urzadzenie jest wyposazone w adapter
odprowadzania pytéw, nalezy sprawdzi¢ czy
jest odpowiednio podiaczony i uzywany. Sto-
sowanie systemu odprowadzania pytow moze ob-
nizy¢ niebezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.

f

=

4. UZYWANIE | KONSERWACJA URZADZENIA

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowaé¢ odpo-
wiednie urzadzenie do kazdej pracy. Nalezycie
dobrane urzgdzenie wykona prace lepiej i bez-
pieczniej w trybie do jakiego zostato zaprojekto-
wane

b) Nie uzywac¢ urzadzenia jesli wtacznik nie dzia-
ta. Kazde urzgdzenie z uszkodzonym witgcznikiem
Jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

c) Zawsze nalezy odiaczy¢ urzadzenie od zasila-
nia i/lub wyja¢ baterie przed zmiang ustawien,
wymiang akcesoriéw lub odtozeniem po pracy.
Takie dziatanie zmniejszy ryzyko przypadkowego
wigczenia urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢ przed
dzie¢mi oraz niepowotanymi osobami nie zna-
jacymi tego urzadzenia lub niniejszej instruk-
cji. Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach
nie przeszkolonych osoéb.

e) Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzac¢
potaczenia czesci ruchomych, ewentualne
uszkodzenia oraz inne czynniki mogace mie¢
wplyw na dziatanie urzadzenia. W przypadku
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stwierdzenia uszkodzenia nalezy naprawic
urzadzenie przed dalszym uzytkowaniem.
Wiele wypadkéw spowodowanych jest nienalezytg
konserwacjg urzgdzenia.

f) Narzedzia tnace zawsze musza by¢ ostre. Od-
powiednio konserwowane narzedzia tngce z ostry-
mi krawedziami rzadziej sie zacinajg w obrabianym
materiale i sg tatwiejsze w obstudze.

d) Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do niego
musza by¢ uzywane zgodnie z niniejszg in-
strukcjq obstugi oraz w zakresie przewidzia-
nym dla danego typu urzadzenia. Zawsze nale-
zy bra¢ pod uwage rodzaj pracy do wykonania
oraz warunki panujace w miejscu pracy. Uzycie
elektronarzedzi do celéw innych niz opisane w ni-
niejszej instrukcji obstugi moze spowodowac nie-
bezpieczne sytuacje.

5. SERWIS
a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowaé¢ wy-
tacznie w autoryzowanych serwisach SPARKY
z wykorzystaniem oryginalnych czesci za-
miennych. Takie postgpowanie zapewni nalezyte
bezpieczenstwo.

Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy
frezarkami

Praca niezabezpieczonym detalem oraz kontakt z ru-

chomymi czgs$ciami elektronarzedzia moze powodowac

powstanie ciezkich urazéw fizycznych, a hatas przy dtu-

gotrwatej pracy powoduje uszkodzenia stuchowe, jezeli

nie bedg przestrzegane instrukcje bezpieczenstwa oraz

nizej wymienione reguty.

= Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mo-
gtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wtasny przewdd, nalezy je trzymac tylko za
izolowana rekojesc¢. Pod wpfywem kontaktu osprze-
tu z przewodami bedgcymi pod napieciem, wszystkie
cze$ci metalowe elektronarzedzia mogg réwniez
znalezc¢ sie pod napieciem i spowodowac porazenie
pradem operatora.

= Materiat przeznaczony do obrébki nalezy za-
mocowac na stabilnym podiozu i zabezpieczyé
przed przesunigciem za pomoca zaciskéw lub
w inny sposob. Jezeli obrabiany element przytrzy-
mywany jest reka lub przyciskany do ciata, pozostaje
on niestabilny, co moze skutkowac utratg kontroli nad
nim.

= Zawsze zaktadaé okulary ochronne, zaktada¢ ochronni-
ki stuchu i maseczke przeciwpytowa.

= Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci zasi-
lania koniecznie upewni¢ sie¢ czy napiecie zasilania
odpowiada napieciu wskazanym na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

= Zawsze wyltgczaé elektronarzedzie i wyjmowac
wtyczke z gniazda przed dokonaniem jakiejkolwiek
regulacji, obstugi lub czynnosci konserwacyjnej.

= Nie wigczac¢ frezu pod obcigzeniem.

= Trzymacé kabel zasilania poza obrebem pracy frezu.

= W celu zapobiezenia ewentualnemu nagrzewaniu,
zawsze rozwija¢ do konca kabel zasilania z przedtu-
zacza bebnowego.

= W razie konieczno$ci stosowania przediuzacza na-
lezy upewni¢ sig, ze jego przekrdj dostosowany jest
do napigcia znamionowego uzytkowanego elektrona-
rzedzia, jak réwniez czy przedtuzacz jest w dobrym
stanie technicznym.

= Po diugotrwatej pracy zewnetrzne przyrzady i czgsci
metalowe frezu czasami nagrzewajg sie.

= Postugiwac¢ sie ostroznie frezami, ktére mogg by¢
bardzo ostre.

= Przed przystgpieniem do pracy uwaznie sprawdzi¢
frezy czy sg uszkodzone lub majg peknigcia. frezy
pekniete lub uszkodzone natychmiast wymienic.

= Uzywac tylko frezy o odpowiedniej srednicy koncowki i
dostosowanych do predkosci obrotéw elektronarzedzia.

= Przed przystgpieniem do pracy usung¢ z obrabia-
nego detalu wszystkie gwozdzie, wkrety i inne obce
ciata. Przy zaczepieniu o gwézdz lub inne ciato me-
talowe mozna uszkodzi¢ frez i elektronarzedzie, co
stwarza zagrozenie wypadku przy pracy.

= Zawsze prowadzi¢ frezarke za pomocg obu uchwy-
téw upewniajac sig, ze maszyna jest trzymana moc-
no, przed przystgpieniem do wykonania jakiejkolwiek
operacii.

= Chroni¢ rece przed obracajgcym sie frezem.

= Przed wigczeniem maszyny upewni¢ sig¢ czy frez nie
dotyka obrabianego materiatu.

= Przed rozpoczeciem pracy maszyna, najpierw nale-
2y ja wigczy¢ i pozostawi¢ by popracowata na biegu
jatowym. Uwazac na drgania lub ,bicie”, co moze by¢
objawem niewtasciwego ustawienia frezu.

= Zwraca¢ uwage na kierunek obrotu frezu i na kieru-
nek podawania.

= Nie pozostawia¢ maszyny by pracowata bez kontro-
li. Przy pracy elektronarzedziem, nalezy je trzymac¢
mocno za oba uchwyty.

= Zawsze wylgczac elektronarzedzie i odczekaé do
catkowitego zatrzymania obracania frezu, zanim ma-
szyna zostanie wycofana z obrabianego detalu.

= Nie dotykac¢ frezu natychmiast po przerwaniu pracy
narzedziem, Przyrzad tngcy moze by¢ bardzo gorgcy
i moze poparzy¢ skore.

= W strefie roboczej nie mogg sie znajdowaé szmaty,
Scierki, pakuty, sznury i in.

Elektronarzedzie stosowac tylko zgodnie z przeznacze-

niem. Kazde inne zastosowanie odmienne od opisanego

w niniejszej instrukcji bedzie uwazane za niewtasciwe.

Odpowiedzialno$¢ za wszelkie usterki lub skaleczenia,

wynikajgce z niewtasciwego uzytku, ponosi uzytkownik,

a nie producent.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za dokonane

przez uzytkownika zmiany w elektronarzedziu lub za

uszkodzenia wywotane podobnymi zmianami.

Nawet woéwczas, gdy elektronarzedzie stosowane jest

zgodnie z przeznaczeniem, nie jest mozliwa eliminacja

wszystkich czynnikéw ryzyka. Wymienione ponizej nie-

bezpieczenstwa moga wystapi¢ w zwigzku ze specyfikg

konstrukcyjng elektronarzedzia.

= Uszkodzenie stuchu nie stosujgc skutecznych ochra-
niaczy stuchu.

= Emisja szkodliwego dla zdrowia pytu, gdy elektrona-
rzedzie jest uzytkowane w zamknietych pomieszcze-
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niach. Zawsze stosowa¢ dodatkowe odprowadzenie
pytu.

= Dotknigcie do frezu.

= Przedostanie sie do strefy pracy przy pracujgcym
elektronarzegdziu i kontakcie z frezem.

= Odrzut obrabianego detalu lub jego czesci.

= Peknigcie frezu.

= Rozrzut w powietrzu kawatkéw uszkodzonego frezu.

= Nie uzywac znieksztatconych lub peknietych frezow.

= Zawsze wyjmowac wtyczke z gniazda przed przysta-
pieniem do regulacji lub konserwacji, w tym wymiany
frezu i ustawienia gtebokosci frezowania.

= Elektronarzedzia nie mozna stosowac¢ na wolnym po-
wietrzu przy opadach atmosferycznych w $rodowisku
wilgotnym lub blisko tatwopalnych ptynéw i gazéw.
Miejsce pracy powinno by¢ dobrze o$wietlone.

Zapoznanie z
elektronarzedziem

. Uchwyt lewy
. Uchwyt prawy
. Potencjometr regulacji obrotéow
. Ogranicznik gtebokos$ci frezowania
. Przycisk zablokowania ogranicznika gtebokosci
. Regulator gtebokosci frezowania
. Dzwignia zablokowania regulatora gtebokosci
frezowania
8. 8-stopniowy ogranicznik pozyciji
9. Wytacznik
10. Przycisk zablokowania wytacznika
11. Przycisk ustawienia wrzeciona
12. Nakretka tulei
13. Podstawa
14. Adapter do odprowadzenia pytu
15. Nakretka mocujgca prowadnice réwnolegtg (x2)
16. Tuleja kopiujgca
17. Prowadnica réwnolegta
18. Klucz maszynowy
19. Ostona ochronna
20. Regulator mikrometryczny gtebokosci
21. Rura do odprowadzenia pytu
22. Dzwignia mocujaca ekran ochronny
23. Regulator mikrometryczny prowadnicy réwnolegtej
24. Krociec mocujacy rury odprowadzenia pytu
25. Adapter do odprowadzenia pytu prowadnicy
réwnolegtej
26. Regulator mikrometryczny gtebokosci ogranicznika

N TR WN A

Wskazowki pracy

Niniejsze elektronarzedzie zasilane jest jednofazowym
napieciem zmiennym. Mozna je podtgcza¢ do gniazda
wtykowego bez zaciskéw ochronnych, poniewaz posia-
da podwdjng izolacje zgodnie z EN 60745 i IEC 60745.
Zaktocenia radiowe spetniajg wymogi dyrektywy o kom-
patybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/UE.

Frezy sg recznymi elektronarzedziami przeznaczony-
mi do frezowania rowkéw, zaokraglen, cie¢ uko$nych,
krawedzi, krawedzi profilowych i otworéw w drewnie,

ptytach pil$niowych i tworzywie sztucznym przy pomocy
frezeréw palcowych i profilowych.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

A OSTRZEZENIE: Sprawdzi¢, czy napiecie
sieci zasilania odpowiada warto$ciom napiecia na ta-
bliczce znamionowej elektronarzedzia.

= Sprawdzi¢, w jakim stanie sig¢ znajduje wytgcznik.
Elektronarzedzie mozna podtgczac i wytgczac z sie-
ci zasilania tylko przy wytgczonym wytgczniku. Je-
zeli wtyczka znajduje sie w gniezdzie, podczas gdy
wylgcznik jest wigczony, elektronarzedzie zacznie
natychmiast pracowa¢, co stanowi zagrozenie wy-
padku.

= W wypadku uszkodzonego kabla, nalezy go zastgpi¢
nowym w serwisie producenta lub autoryzowanym
serwisie w celu unikniecia niebezpieczenstwa.

= Sprawdzi¢ czy $rednica uchwytu frezu odpowiada
wielko$ci otworu stosowanej tulei, sprawdzi¢ takze
dopuszczalne obroty maksymalne uzywanego na-
rzedzia.

= Upewni¢ sie, ze frez zostat dobrze przymocowany
do tulei.

ZMIANA NARZEDZIA

A OSTRZEZENIE: Przed zatozeniem lub zdej-
mowaniem tulei (frezu) upewnic sie, ze frezarka zostata
wytgczona, a wtyczke wyjeto z gniazda.

UWAGA: Sprawdzi¢ czy uchwyt frezu, ktéry zostanie

uzyty, odpowiada pod wzgledem wielko$ci zastosowa-

nej tulei, tj. Stosowa¢ 1/2” (6 mm) frez do 1/2” (6 mm)

tulei. Nigdy nie stosowac frezu niepasujgcego pod

wzgledem wielkosci do tulei, moze by¢ to bardzo niebez-

pieczne w skutkach.

W razie stosowania frezu o innej $rednicy uchwytu, zato-

zy¢ tuleje o odpowiedniej $rednicy.

1. Weisng¢ i zatrzymac przycisk ustawienia wrzeciona.

2. Przytrzymujgc wcisnigty przycisk ustawiania wrzecio-

na, zwolni¢ nakretke tulei (12) obracajac jg kluczem

maszynowym, wchodzgacym w komplet dostawy

(Rys. 1).

Zdja¢ nakretke tulei, nastepnie catg tuleje (Rys. 2).

4. Zatozy¢ nowa tulejg, mozna to uczyni¢ tatwiej przy za-
danej gtebokosci maksymalnej frezowania.

5. Zatozy¢ nakretke na tuleje dokrecajac jg reka. (Rys. 3)

6. Zatozyc¢ frezer tak by jego uchwyt wszedt d kofica w
tulei. (Rys. 4)

7. Przy wcisnietym i trzymanym przycisku ustawiania
wrzeciona dokreci¢ mocno nakretke tulei kluczem ma-
szynowym (Rys. 5).

w

A OSTRZEZENIE: Nie zakrecadé tulei bez frezu
W niej, w przeciwnym razie czes$¢ centralna tulei moze
ulec ztamaniu.
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A OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
pracy upewnic sie, ze frez zostat mocno dokrecony.

NASTAWIENIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA

A OSTRZEZENIE: Przed nastawieniem glebo-
kosci cigcia zawsze sprawdzac czy frezarka jest wytg-
czona, a wtyczke wyjeto z gniazda.

1. Ustawi¢ maszyne na réwnej powierzchni i zwolni¢
przycisk zablokowania ogranicznika gtebokosci (5)
(Rys. 6).

2. Wpusci¢ ogranicznik gtebokosci (4) az dotrze do
ogranicznika pozycji (8) (Rys. 7).

3. Zwolni¢ dzwignig ogranicznika gtebokosci (7) i wpu-
$ci¢ korpus maszyny az frez dotknie powierzchni
réwnej . Dokreci¢ dzwignig ogranicznika gtebokosci,
by zachowa¢ ten stan frezu, w ktérym dotyka po-
wierzchni réwnej. (Rys. 8, 9).

4. Odczytac to potozenie ze skali gtgbokosci.

5. Podnies¢ ogranicznik gtgbokosci (4) i dokreci¢ go
przyciskiem do zablokowania ogranicznika (5) (Rys.
10). Réznica migdzy odlegtosciami nowego i poczat-
kowego pomiaru bedzie réwna gtebokosci frezowa-
nia. Stosowa¢ regulator gtebokosci (6) do zadania
gtebokosci frezowania. Regulator mikrometryczny
gtebokosci (20) stosowany jest do doktadnego usta-
wiania (Rys. 11). Jeden petny obrét regulatora mikro-
metrycznego odpowiada (réwna sig) 1 mm.

6. Zwolni¢ dzwignie ogranicznika gtebokosci (7) i pod-
nie$¢ korpus maszyny.

7. Przy kolejnym frezowaniu, ostateczna gteboko$é
frezowania zostanie osiggnieta, gdy ogranicznik gte-
bokosci (4) dotknie ogranicznika pozycji (8).

8. Ogranicznik pozycji (8) ma osiem skokéw. Obracajac
ogranicznik pozycji mozna szybko i tatwo ustanowi¢
gtebokos$¢ na o$miu réznych poziomach (Rys. 12).
Procedura ta jest wyjgtkowo korzystna w przypadku
frezowania gtebokiego rowka w kilku etapach.

REGULACJA OBROTOW

Potencjometr regulacji obrotow (3) usytuowany jest z

prawej strony blisko kabla zasilania.

1. Potencjometr regulacji obrotéw (3) stuzy do doboru
odpowiedniej predkosci obrébki roznych materiatow.
Elektronarzedzie frezuje szybciej i bardziej réwno-
miernie przy roznych predkosciach dla réznych ro-
dzajéw drewna lub plastyku (Rys. 13).

2. Wigksza liczba na potencjometrze odpowiada wyz-
szej predkosci, mniejsza liczba odpowiada mniejszej
predkosci.

3. Ustanowi¢ predko$c¢ optymalng dokonujgc prébnego
frezowania na niepotrzebnym kawatu materiatu.

UWAGA: Wybor odpowiedniej predkosci do odpowied-
nich prac wydtuza zywotnos$¢ frezu.

PRACA PROWADNICA ROWNOLEGLA

Prowadnica réwnolegta (17) zwigksza wydajnos¢ przy
wykonaniu cie¢ uko$nych oraz frezowaniu rowkéw w linii

prostej.

1. Rozluzni¢ nakretki motylkowe (15) prowadnicy réw-
nolegtej (17) (Rys. 14).

2. Wstawi¢ prety prowadnicy réwnolegtej w przezna-
czonych im otworach w podstawie frezarki (13) w
prawo od maszyny w kierunku podawania. Utatwia
to wyréwnanie prowadnicy réwnolegtej z powierzch-
nig boczng obrabianego detalu (Rys. 15).

3. Ustawi¢ odlegto$¢ miedzy frezem i prowadnicg réw-
nolegta przesuwajgc prowadnice do wtasciwej odle-
gtosci. (Rys. 16).

4. Dokreci¢ nakretki motylkowe (15) prowadnicy réwno-
legtej by jg umocowac¢ (Rys. 17).

5. Odlegto$¢ miedzy prowadnicg réwnoleglg a frezem
mozna uregulowa¢ z doktadnoscig, rozluzniajgc
centralne umocowanie prowadnicy réwnolegtej i ob-
racajgc regulator mikrometryczny (23). Jeden petny
obrét regulatora mikrometrycznego réwna sig¢ 1,5
mm.

6. Po zakonczeniu doktadnej regulacji, ponownie do-
kreci¢ centralne mocowanie prowadnicy rownolegtej
(Rys. 18).

UWAGA: Jesli odlegto$¢ miedzy powierzchnig boczng
obrabianego detalu a miejscem frezowania jest zbyt
duza, albo jezeli powierzchnia boczna obrabianego de-
talu nie jest prosta, wéwczas nalezy przymocowa¢ do
obrabianego detalu, prostg listwe za pomocg zacisku;
listwa ta speti role prowadnicy wzgledem podstawy
frezarki.

ODPROWADZENIE PYLU

Podtaczenia frezu do systemu odprowadzenia pytu lub

do koncowki odkurzacza umozliwiajgcych skuteczne

odprowadzanie pytu podczas pracy, mozna dokona¢ na

trzy sposoby:

Sposob pierwszy (przy pracy prowadnicy réwnolegtej

oraz frezowaniu krawedzi czofowej obrabianego detalu,

Rys. 19)

= Podigczy¢ adapter odprowadzenia pytu (25) pro-
wadnicy rownolegtej. Nastepnie podtaczyé adapter
do uktadu odprowadzania pytu.

Sposoéb drugi (przy podtgczeniu systemu odprowadza-

nia pytu do czesci gérnej frezarki, Rys. 20)

= Wstawi¢ adapter do odprowadzenia pytu (14) do
otworu podstawy frezarki powyzej rury do odprowa-
dzenia pytu (21). Upewnic sie, ze rura do odprowa-
dzenia pytu jest w najnizszym potozeniu i umocowa-
na kréécem (24).

Sposoéb trzeci (przy podtgczeniu systemu odprowa-

dzania pytu do podstawy frezarki, Rys. 21)

= Uwolni¢ rure odprowadzenia pytu maksymalnie wy-
soko ustawiajgc jg kroccem, (24). Wstawi¢ adapter
do odprowadzenia pytu do otworu w podstawie frezu
pod rurg odprowadzenia pytu. Podtgczy¢ adapter do
ukfadu prézni.

We wszystkich trzech sposobach nalezy korzystaé z

przezroczystej ostony ochronnej (19) w otworze w pod-

stawie frezarki pod wrzecionem, mocujac ostone dzwi-

gnig mocujaca. (22) (Rys. 22, 23).

UWAGA: Przy ustawionym ostonie ochronnej brak moz-

liwosci uzytkowania frezu o $rednicy powyzej 27,4 mm.
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FREZOWANIE TULEJA KOPIUJACA

Tuleje kopiujgcg mozna stosowac na kilka réznych spo-

sobow:

= do wykonania kopii z profilu o skomplikowanym
ksztatcie.

= przy kombinowanym stosowaniu z szablonem - do
opracowania elementéw dekoracyjnych.

= produkcja seryjna profilow.
Do opracowania wiasnych szablonéw najbardziej odpo-
wiednim do tego materiatem jest twarde drewno, np. sklej-
ka. Wskazany jest materiat troche grubszy od gtebokosci
tulei kopiujacej. Odja¢ grubos¢ tulei kopiujacej z grubosci
szablonu tak by obrabiany detal frezowano do zadanego
rozmiaru.

1. Do umocowania tulei kopiujacej (16) nalezy obréci¢
frezarke podstawg do gory i zdjg¢ oba wkrety mocu-
jace w $rodku podstawy.

2. Wstawic¢ tuleje kopiujacg w podstawie frezu i zamoco-
wac jg wkretami mocujgcymi wchodzgacymi w kom-
plecie dostawy (Rys. 24).

(Rys. 25: 1 — Detal; 2 — Szablon; 3 — Nakretka tulei;
4 — tuleja kopiujgca; 5—Podstawa maszyny).

ROZRUCH / HAMOWANIE

A OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
pracy maszyng zawsze nalezy sprawdzaé, czy wy-
facznik przetgcza sie swobodnie w pozycji witgczonej
i wytaczonej.

1. Najpierw trzeba wykona¢ wszystkie niezbgdne nasta-
wienia do planowanej operaciji.

2. Wiozy¢ wtyczke frezu do gniazda zasilania.

3. Wecisna¢ wytgcznik (9) (Rys. 26).

4. Aby wytaczyé frezarke, nalezy zwolni¢ wytgcznik (9).

5. W razie dlugotrwatej pracy nie trzeba ciagle naciska¢
wytgcznik; w celu pracy ciagtej nalezy wcisngc¢ przy-
cisk (10) do zablokowania wytgcznika w potozeniu
wigczonym (Rys. 26).

6. Frezarka zacznie pracowac w trybie pracy ciagte;.

7. Przy wytgczniku zablokowanym przyciskiem, aby
wytaczy¢ frezarkg, nalezy wcisngé, a nastepnie
zwolni¢ dzwignie wyfacznika.

WYCIECIE PROFILU

Maszyne mozna stosowa¢ do wycinania ztozonych
profili i form na przedniej i bocznej powierzchni detalu z
drewna. Maszyna moze pracowac wigkszym zestawem
frezéw, z ktorych kazdy przeznaczono do konkretnego
profilu lub formy. Wykona¢ nalezy wszystkie niezbedne
regulacje opisane w poprzednich rozdziatach.

1. Zatozy¢ i zamocowac frez (Rys. 27).

2. Ustawi¢ wymagang wysokos$¢ (Rys.28).

3. Potozy¢ podstawe frezarki (13) na obrabianym detalu
upewniajgc sie, ze frez nie dotyka obrabianego ma-
teriatu.

4. Podtaczy¢ frezarke do sieci zasilania.

5. Wiaczy¢ frezarke. Upewni¢ sig, ze maszyna jest moc-
no trzymana za oba uchwyty. Odczekaé az frez osia-
gnie maksymalng predkos¢.

6. Ustawi¢ korpus frezarki i zamocowa¢ go w odpowied-
niej pozycji zapewniajacej niezbedng gtebokos¢ fre-

zowania (Rys. 29).

7. Elektronarzedzie prowadzi¢ ptynnie nad powierzch-
nig obrabianego detalu, utrzymujac podstawe piono-
wo wyréwnang z powierzchnig obrabianego mate-
riatu do zakonczenia operacji.

8. Do precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania stoso-
wac regulator mikrometryczny (20), zakrecajgc jego
wkret dla powigkszenia lub zmniejszenia gtgbokosci
ciecia. Jeden petny obrot regulatora mikrometrycz-
nego odpowiada (réwna sie) 1 mm.

ZALECENIA PRZY PRACY FREZEM

NIE JEST DOPUSZCZALNE wykorzystywanie czesci
zaokraglonej podstawy frezarki do pracy z prowadnicg
réwnolegta.

= Kierunek frezowania musi by¢ stale przeciwny do
kierunku obrotéw freza.

= Podawac frez tak by wrzynat si¢ w materiat, a nie w
odwrotnym kierunku.

= Przesuwac rownomiernie frezarkg nad powierzchnig
detalu, utrzymujac podstawe maszyny wyréwnang w
poziomie wzgledem obrabianej powierzchni do za-
konczenia operacji.

= Utrzymywac¢ staty nacisk przy cieciu, uwazajgc by
nie przecigzy¢ maszyny i nie doprowadzi¢ do zbyt
duzego obnizenia obrotéw silnika elektrycznego.

= Przy obrébce powierzchni bocznej, obrabiany detal
powinien znajdowac sie po lewej stronie frezu w kie-
runku podawania.

= Przy zbyt twardym drewnie lub materiale powoduja-
cym trudnosci przy obrébce, moze powstaé koniecz-
no$¢ dokonania wiecej niz jednego posuwu, stopnio-
wo zwigkszajgc rozmiar do osiggniecia wymaganej
gtebokosci.

= Zbyt szybkie prowadzenie frezu moze pogorszy¢ ja-
ko$¢ profilu i uszkodzi¢ frez lub silnik elektryczny.

= Zbyt powolne prowadzenie frezu moze spowodowaé
opalenie lub uszkodzenie cigcia.

= Wiasciwa predko$¢ prowadzenia zalezy od rozmiaru
frezu, rodzaju obrabianego materiatu i gtgbokosci
cigcia. Poczatkowo dokona¢ kilku préb na niepo-
trzebnym kawatku materiatu by okresli¢c wtasciwg
predkos$¢ podawania oraz rozmiary profilu.

= Wylgcza¢ zawsze maszyne i odczekac na catkowite
zatrzymanie sig frezu zanim wysunie sie frez z obra-
bianego detalu.

A OSTRZEZENIE: Frezarke nalezy prowadzié,
trzymajac ja mocno obiema rekami. W razie mozliwo-
$ci przymocowac obrabiany detal do stotu roboczego
za pomocg zaciskow.

A OSTRZEZENIE: Przy uzywania frezu do
obrébki ptaskich ptyt jak blatéw kuchennych, uprzed-
nio nalezy upewni¢ sie, ze korzystacie z najbardziej
odpowiedniego szablonu i wtasciwej tulei kopiujace;.
NIE JEST DOPUSZCZALNE wykorzystywanie czesci
zaokraglonej podstawy frezarki do pracy z prowadnicg
réwnolegta.

Instrukcja oryginalna

63




OSPRZET NADAJACY SIE DO NINIEJSZEGO
ELEKTRONARZEDZIA

= Fezy wykonane ze stali szybkotngcej HSS — o $red-
nicy koncéwki tgczacej 6, 38 n B12.

= Fezy wykonane z pytek weglikowych HM — o $redni-
cy koncéwki taczacej @6, I8 n @12.

Stosowac¢ frezy o maksymalnej $rednicy czesci tnacej

zgodnie z maksymalng dopuszczalng predkoscig obwo-

dowg krawedzi tngcej 45 m/s.

Konserwacja

A OSTRZEZENIE: Zawsze wylgczaé elektro-
narzedzie i wyjmowac wtyczke z gniazda przed doko-
naniem jakiejkolwiek regulacji, obstugi lub czynnosci
konserwacyjnej.

Sprawdza¢ regularnie, czy wkrety korpusu sg mocno
dokrecone. Przy dtugotrwatego uzytku wkrety mogag
ulec rozluznieniu na skutek drgan.

Smarowacé regularnie wszystkie czesci ruchome.

WYMIANA SZCZOTEK

W wypadku zuzycia, obie szczotki nalezy wymieni¢ jed-
noczesnie na nowe oryginalne w serwisie naprawczym
SPARKY w okresie gwarancyjnym i pozagwarancyjnym.

OCZYSZCZANIE

Dla zapewnienia bezpiecznej pracy maszyneg i otwory
wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

Sprawdzaé regularnie czy w kracie wentylacyjnej w po-
blizu silnika elektrycznego lub dokota przetgcznikéw
nie przedostat sie pyt lub inne obce ciata. Stosowaé
migkki pedzel do usuwania nagromadzonego pytu. W
celu ochrony oczu nalezy stosowa¢ okulary ochronne
podczas czyszczenia. Jesli korpus maszyny potrzebuje
czyszczenia, nalezy go wytrze¢ migkkg zwilzong $cier-
ka. Mozna zastosowac takze tagodny preparat do mycia.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywaé spirytu-
su, benzyny lub innych rozpuszczalnikéw. Nigdy nie
stosowac preparatow zracych do czyszczenia czesci
z tworzywa sztucznego.

A OSTRZEZENIE: Nie dopuszczaé przedosta-
nia sie wody do urzadzenia.

UWAGA! W celu zapewnienia bezpiecznej pracy elek-
tronarzedziem i niezawodnosci jego pracy, wszystkie
czynnos$ci naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne (w
tym sprawdzenie i wymiana szczotek) nalezy wykony-
waé¢ w autoryzowanych serwisach SPARKY stosujac
tylko oryginalne czesci zamienne.

Gwarancja

Okres gwaranciji elektronarzedzi SPARKY jest okreslo-
ny w karcie gwarancyjnej produktu.

Usterki spowodowane normalnym zuzyciem, przecigze-
niem lub niewtasciwa obstuga, nie podlegajg gwaranciji.
Uszkodzenia wynikte z wady materiatowej lub btedow
produkcyjnych zostang usuniete bezptatnie w drodze
naprawy lub wymiany urzadzenia.

Reklamacje uszkodzonych urzagdzen SPARKY zostang
rozpatrzone jesli zostang dostarczone w stanie w jakim
stwierdzono wade, nie rozmontowane, wraz z dokumen-
tem zakupu i kartg gwarancyjng do autoryzowanego
serwisu lub punktu sprzedazy.

Informacja

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Narzedzia SPARKY s3g stale ulepszane w zwigzku z tym
otrzymany produkt moze nieznacznie rézni¢ sie od tego
ukazanego w niniejszej instrukcji. Producent zapewnia
sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sie rézni¢ w zaleznosci od kraju.
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PACIMAKOBKA

B cooTBeTCTBUM C OBLLENPUHSATEIMU TEXHONOMUSIMM NPOU3BOACTBA BEPOSTHOCTD oﬁHapy)Keva HencrnpaBHOCTU HO-
BonpuobpeTeHHoro Bamu QINIEKTPOUHCTPYMEHTA UIMU HEXBATKU KaKOVI-HMﬁy,CLb 13 ero YyacTten secbMa mMana. Ecnu
BCe-Takn Bbl 06Hapy)KMTe noboe HecoOTBETCTBUE, NMPOCUM He HayMHaTb UCMONb3oBaHMe OJIEKTPOUHCTPYMEHTa
nepea 3aMeHon HencrnpaBHON YacTu UK ycTpaHeHus aedekta. HeBbINONHeHVe 3Ton pekomeHaaunMmn MoxeT 6bITb
NPUYNHON CEPbE3HBIX HECHACTHbIX Cy4aes.

CBOPKA

®pesepHasi MalLMHa CMOHTUPOBAHa Nepes, YNakoBKOW U OTNPaBKOW, 3a UCKMIOYEHWEM afantepa oTBoAa Mblu,
napannensbHo HanpaensoLWen u HanpaensoLen No LWabnoHy.

BeepeHue

HoBonpuobpeTeHHbii Bamn anektponHcTpymeHT SPARKY npes3onget Bawm oxvaanmsa. OH npon3BeaeH B COOT-
BETCTBUM C BbICOKMMU cTaHaapTamu kadectBa SPARKY, oTBevatownmm ctporum TpebosaHusm notpebutens. Ero
nerko obcnyxueaTb 1 oH 6esonaceH Npu akcnnyaTauuu, Npy NPaBUNbHOM MCMOMNb30BAHWN ATOT NEKTPOUHCTPY-
MeHT ByaeT cnyxuTte Bam gonrue rogsil.

NPEOOCTEPEXEHUE!

MpoyTnTe BHUMATENLHO M LIENIMKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCMnyaTauun nepen MCnonb3oBaHveM HoBonpuobpe-
TeHHoro anekTpomHcTpymeHTa SPARKY. Obpatute cneuyanbHoe BHMMaHWe Ha naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM
cnosom “MNpepocTtepexenne”. Y Baluero anektponHcTpymeHTa SPARKY MHOro ka4ecTs, KoTopble obneryatot
paboty. MNpn paspaboTke ITOro MHCTPYMEHTa OCHOBHOE BHUMaHWe 6bino HanpasneHo Ha 6e30MacHOCTb, JKC-
nnyaTauvoHHble Ka4ecTBa U HAAEXHOCTb, KOTOpble obreryatoT ero 06Cy>KMBaHUe 1 AKCINyaTaLmio.

He BbIGpacbiBaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BMecTe C 6bITOBbIMU oTXoAamu!

OTxoAbl OT ANEKTPUYECKNX U3ennin He cneadyeT cobupaTtb BMecTe ¢ 6bIToBbIMK OTX0A4amu. Moxanyncra,
peuvKnupyTe B MecTax, npedHasHayeHHblX Ans 3Toro. CBsXWTeCb C MeCTHbIMM BRacTaMU Un
npeAcTaBUTeneM Ans KOHCYNbTaLmMn KacaTenbHO PEeLMKITMPOBaHMS.

OXPAHA OKPYXAIOLLIEA CPE[IbI

Pl C Yy4eTOM OXpaHbl Opr)Ka}OLLI,eVI cpenbl JNEeKTPOUHCTPYMEHT, MNPUHAANEeXHOCTU W ynakoBKa [OOJMKHbI

. noABepPrHyTbLCA no,qxo,qqu.leﬁ nepepaGOTKe AnNA NOBTOPHOrO UCNOJ1b30BaHUA COAePXaLlmrocs B HAX CblpbA. ,U.I'IFI

obneryeHus peunknmpoBaHua ,quanel?l, npoun3BeaeHHbIX N3 UCKYCCTBEHHbIX Martepuarsnos, OHU 0603HaveHb!
COOTBETCTBYHOLLUM oGpaaoM.
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OMNUCAHUE CUMBOJIOB

Ha Tabnunyke ¢ AaHHBbIMU 31IEKTPOMHCTPYMEHTa HAHECEHDI CrieLMarbHble CYMBOTbI, COAEPXaLLMe BaXHYH MHDOP-
MaLMIo O NPOAYKTE UMM MHCTPYKLMU MO NCMONb30BaHWI0.

Bo Bpemsi paboTbl HEOGXOAMMO UCMOMNb30BaTL NPEAOXPAHUTENBbHbIE OYKM U HAYLUHWKK

[MocTosHHAs 3MeKTPOHUKA MIKC 3MEeKTPOHUKA AN NpeaBapuTenbHON HacTPOMKM CKOPOCTU
BpaLleHus

COOTBeTCTByeT TpeboBaHWsaM YKPanHCKUM HOPMaTMBHbIM JOKYyMeHTaM

CootBeTcTBYEeT TpeboBaHNAM npaBun TaMOXEHHOro Coto3a

Mepvoa Nnpon3BoACTBa, rae NepeMeHHble CUMBOSTbI 03HAYalOT:
YYYY-Www
YYYY - rog npon3BoacTBa, Ww — ouepeHas kaneHaapHas Hegens

X ®PE3EPHAA MALLVHA
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TexHUyeckue gaHHble

Mopenb: . ... X 150CE X 205CE
2050 W
800023000 min"'

= MakcvmanbHbIi AnameTp
PexyLLen KoMK bpesbi:
0 ppesbl:

35mm
50 mm
6/8/12mm

- 3 .
= ONeKTPOHHOE YCTPOICTBO NpeaBapuTeSIbHON HaCTPOIKN 060POTOB:
e reTpa ® 8000 ®8000 min"’
@ 11000 min"! @ 10000 min*!
® 14500 min*!
@ 18500 min”'
® 21000 min”'
® 23000 min-!
0NbKO ANA OpUeHTaLuu,

Hbl€ BEJTN4MHbI I'Ipl/l6ﬂ|/|3I/ITeﬂbeI (B rpaHnuax .

EN 60745): [O] Il Il

= Knacc sawmrbl ||

. P 01/2003): 6.0kg 6.9 kg
Undopmaums o wyme 1 BuGpaumax
HaveHNs 3amMepsnCch B COOTBETCTBUM CO CTaHAa
YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBrieHnsa L, 88 dB(A)
..HeonpepenenHocte K, 3dB
€Hb 3ByKOBOW MOLHOCTM L 99 dB(A)
K 3dB

A Wcnonb3yinTe cpeacTBa Ans 3aWnThbl OT Wwyma!

» Uanyyenue BnGpaumi (yposeHb BUGpaLuin usmepeH B cooTseTcTaum ¢ 1.6.2.7 EN 60745-1):
cyMmapHble 3HaveHus1 subpayuli (ekmopHasi cymma mpex HarnpasneHud)
‘onpederneHHble 8 coomeemcmeuu ¢ EN 60745

4.4 m/s?
1.5 m/s?

YkazaHHbIN B HACTOSILLYIO MHCTPYKLIMIO YPOBEHb BUOPaLMii M3MepeH B COOTBETCTBUM C ycTaHoBneHHyto EN 60745
MeTOAWKY UCTbITaHWA U MOXET UCMONb30BaTLCS AN CPABHEHWS 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB. YpOBEHb BUOpaLmii MOXeT
MCNonb30BaTbCs ANsi NPEABAPUTENBHON OLEHKU BO3OENCTBUS.

YkazaHHbI ypoBeHb BUOpauuii AaH Npu yCNoBUM UCNOMb30BaHWUSA UHCTPYMEHTa Mo ero NpsiMoMy npegHasHade-
Huto. B Tex cnyyasix, Koraa aneKTpouHCTPYMEHT UCNONb3yeTcs ANst APYTUX Lenew, ¢ ApYrMMy NPpUHaanexHoCTaMm,
YPOBEHb BUBPaLMI MOXET OTNNYaTLCS OT yKaszaHHOro. B aTux crnyyasix ypoBeHb BO3AEWCTBUA MOXKET 3HAaUNTENBHO
BO3pacTu B pamkax obLuero nepmoaa paboTsl.

[ina TouHoOW oLeHKM BO3aencTBISA BUBpaLuin Bo BpeMs onpeneneHHoro nepuoaa pabotbl He06Xx0aAMMO yunTbIBaTh
NPOMEXYTKM BPEMEHW, B KOTOPbIE 3NEKTPOUHCTPYMEHT BbIKMHOYEH, NGO XOTS U BKMOYEH, HO (DaKTUYECKM He UC-
nonb3ayeTcs. OTO MOXET CyLLECTBEHHO COKPaTUTb BO3AENCTBUSA BUOpaLuii B Te4YeHne Bcero nepuoga pabotbl.
CoxpaHsinTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT 1 €ro NPUHAANEXHOCTM B XOPOLLEM COCTOSHUW. Bo Bpems paboTbl cTapaiiTech co-
XPaHSATb PYKW TENSLIMU - 3TO MOMOXET YMEHbLUUTL BpeAHOe BO3AeWCTBIE Npu paboTe ¢ NoBbILLEHHONW BUGpaLmeil.

Mbinb MaTepuanos, kKak C Kpacku ¢ coaepXxaHnem CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI, MUHEPANOB U MeTanna
MOXeT ObITb BpeAHOW Ans 300p0Bbsi. [PUKOCHOBEHME K NbINW U NonajaHue Nbinn B AblXaTenbHble NyTU MOXET Bbl-
3BaTb annepruyeckne peakumn n/unv saboneeaHuns apixaTenbHbIX MyTeW onepaTopa unm Haxoasuierocs B6nunsmn
nepcoHana.

OnpeaeneHHble BUAbI Nblnu, kak U3 gyba n 6yka, cumTaoTcs KaHUepOoreHHbLIMU, 0COGEHHO, COBMECTHO C Npucaaka-
My Ans 06paboTku ApeBecuHbl (XpomaT, CpeACcTBO AN 3almMTbl ApeBecuHbl). MaTepuan ¢ coaepxaHvem acbecTta
pa3peluaeTcs obpabaTbiBaTh TOMBLKO CNeumanucTam.

= [10 BO3MOXXHOCTN NPUMEHSINTE OTCOC NbINN.

= [Ins 4OCTWMKEHUSI MAKCUMarbHO BbICOKON 3pheKTMBHOCTU cobmpaHus Nbinu npu paboTe ¢ AaHHbIM 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM, UCMOMb3yWTe NbINecoc, NpeAHa3HavYeHHbIN Ans cbopa Nbinv U3 ApeBecuHbl UNu ANs Nbinv U3 Apese-
CVIHbI W/MNN MUHEpPanbHON NbINK.

= CnegwuTe 3a XOpoLUEe BEHTUNSALMEN.

= PekoMmeHayeTcsa Nonb3oBaThCs AblXxaTeNbHON 3aLUMTHON Mackon ¢ hunbTpom knacca P2.

Cobntopaiite gencTaytoLme B Balwen ctpaHe npeanucanus aAns obpabartbiBaembix MaTepuanos.
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O6wme ykasaHuA No
6e3onacHocTu npm pabore c
3NEeKTPOMHCTPYMEHTaMM

A NMPEOOCTEPEXXEHME! MMpouuTtaiite Bce
npeaynpexaeHws 1 ykasaHus no 6esonacHocTu.
HecobndeHue npedynpexdeHull u ykazaHul no
6e3onacHocmu  MOXem fpusecmu K ropaxeHuro
2/1eKMPUYECKUM MOKOM, OM roxapa u/unu cepbes-
Hble paHEHUs..

COXpaHMTe BCe npeaynpexaneHusl U ykasaHusa
ANA fanbHenLWwero UCnonb30BaHuUs.

TepMuH “a71€KMPOUHCMPYMEeHM” 80 8CEX yKa3aHHbIX
Huxe npedyrnpexoeHusiX Kacaemcsi aue2o 311eKmpo-
UHCMpyMeHma, ¢ numaHuem om cemu (c kabenem) u/
unu 31ekmpouHcMpyMeHm ¢ numaHuem om akkymy-
nssmopHol 6amapeu (6e3 kaberns).

1. BE3OMNACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Cogepxute paboyee MecTo B YUCTOTE U XO-
powo ocBelyeHHbIM. Becnopsifok v HegocTta-
TOYHOE OCBETIIeHWE SABMATCA NPEeAnoChIkamu
TPYOOBbIX MHLUUAEHTOB.

b) He pa6oTtaiiTe ¢ aneKTPOMHCTPYMEHTaMU BO
B3pbliBOONacHoW aTtmocdepe npu Hanuuum
BOCMIaMEHSIOLWNXCA XKUAKOCTEW, rasoB Unu
nbinu. 3nekmpouHcmpyMeHmsl co3darom uc-
Kpbl, KOMOpPbIe MO2ym 80CIaMeHuUmb Mbiflb Uu
napebil.

c) OepxuTe AeTe MU NOCTOPOHHUX NUL, Ha pac-
CTOsIHMM, Koraa paboTaeTe C aNeKTPOUHCTPY-
MeHTOM. PacceusaHue Moxem npusecmu K fo-
mepe KOHMporis ¢ Bawel cmopoHskl.

2. ANEKTPUYECKAA BE3OMNACHOCTb

a) LUitencensi aneKTPOMHCTPYMEHTOB [AOMMKHbI
COOTBETCTBOBaTb  KOHTaKTHbIM  THe3jam.
Hukorpa He MeHsiTe wWTencenb KakUM-Nu-
60 cnoco6om. He ucnonb3yite kakue-nm6o
apanTepHble WTencens Ans 3NeKTPOUHCTPY-
MEHTOB C 3alUTHbIM 3a3eMneHueMm. Vcrorb-
306aHUe OpuauHalnbHbIX wmerncenet u coom-
gemcmeyrwuM UM KOHMaKmos yMeHbuwaem
puck om ydapa 351eKmpu4eCcKuM MOoKOM.

b) U3b6erainte conpukocHOBeHUsA Tena c 3emnewn
VMK ¢ 3a3eMIIeHHbIMU NMOBEPXHOCTAMM, TaKu-
MM KaK TpyObl, pagnaTopbl, KyXOHHble NAUTbI
W XonoAUNbHUKW. Ecnu eawe meso 3a3eMseHo,
cywecmeyem MOBbIWEHHBIU PUCK MOPaKeHUs
371eKMPUYECKUM MOKOM.

c) He octaBnsiiTe 3nMeKTPOUHCTPYMEHTbI Mopj
[0XAEM UK Bo BriaxkHoi cpeae. [TpoHUKHo8e-
Hue 800bI 8 37IeKMPOUHCMPYMEHMbI 108bILaem
PUCK OM ropaxeHust 371eKmpu4eCcKuUM MOKOM.

d) Ucnonb3yiTe kaGenb no npegHasHa4yeHUIo.
Hukoraa He ucnonb3yinTe kabenb AnA nepe-
HOCa 3MNEKTPOUMHCTPYMEHTa, HaTsArMBaHus
VMU OTKMIOYEHUSA LUTENCens U3 KOHTAKTHOro

rHespa. [lepxurte kabenb Aaneko oT Tenna,
Macrna, ocTpbIX YrfoB UMK ABWKYLIUXCA Ya-
cTen. [TospexOeHHble unu 3anymaHHble kabenu
10ebIWam PUucKk om fopaxeHuli 3/1ekmpuye-
CKUM MOKOM.

e) Bo BpeMsi HapyHOW pabGoTbl C 3NMEKTPOUH-

f)

CTPYMEHTOM UCNOSb3yiTe YANUHUTENb, NOA-
XOAAWMNA OANA 3TUX uenewn. Mcrnonb3osaHue
yonuHumernsi, npedHa3Ha4yeHHo20 Orisi 8HEWHUX
/HapyxHbix/ pabom, yMmeHbwaem ornacHocme om
ropakeHust 371eKMpPUYECKUM MOKOM.

B cnyuae, ecnu pa6oTta C 3MeKTPOUHCTPY-
MEHTOM BO BNaXHoOW cpene HeusGexHa, uc-
nonb3yiTe NpeAoXpaHUTeNbLHOe YCTPOWUCTBO,
KOTOpoOe 3a4eICTBOBAHO OT OCTaTOYHOIO TOKa
AN npepbiBaHUA Nogauvu Toka. Mcronb3oea-
Hue rpedoxpaHumesibHo20 ycmpolicmea yMeHb-
waem puck om rnopaxxeHusi A1eKMpuU4eCcKUM mo-
KOM.

3. INMHAA BE3OMNACHOCTb

a) ByabTe 6oMTenbHbI, paboTaiTe C NOBbILWEH-

HbIM BHMMaHMeM U TMpPOSABMAWTe Gnaropas-
yMue, Korga paboTaeTe C 3NIeKTPOUHCTPYMEH-
ToM. He ucnonb3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT,
Koraa Bbl yCTanu UM HaxoguTecb noa BNu-
SIHUEM HAPKOTMKOB, anKoronsi UnNu Mepauka-
MeHTOB. MomeHm HesHuMaHusi rpu pabome c
3/1EKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem npueecmu K
cepbe3Hol npou3sodcmeeHHoOU mpasme.

b) Ucnonb3yite wuHaoMBMAyanbHble cpeacTBa

3awmuTbl. HocuTe Bcerga 3allMTHbIE OYKM.
WHAusudyanbHble cpedcmea 3awumel, makue
KaK macka rpomuse rblfiu, HECKoNb3kasi obyeb,
3awumHbIl wem unu cpedcmea Ons 3awumsal
cryxa, Ucrosib3yemMble 8 KOHKPeMHbIX yC/108USIX,
CHUWXalom puck om rnpou3go0CmMeeHHbIX mpasm.

c) U3berante HEBONMbLHOro NMycka MHCTPYMEHTa.

Y6epurtechb, YTO BblIK/loYaTeNnb HaxoAuTCsS B
nonoxeHue ,,BbIKlOYeHO " Nepen BKMHOYEHU-
€M K MICTOUYHUKY NMUTaHUA U/UNn akKyMynsiTop-
How GaTapee nepen TeMm, Kak ero Bo3bmeTe B
PYKu unu nepeHocute. HoweHue 31€KmMpouH-
cmpymeHma ¢ nanbyem Ha biKoyamerne unu
MOOKOYeHUE K UCMOYHUKY NumaHusi ef1eKkmpo-
UHCMpymeHma C 8bIK/Io4YamesieM 80 BKITI0YEH-
HOM r10/10XKeHUU sieriiemcsi npednochiikol Ons
pou3godcmeeHHOU mpasmbl.

d) Yaanute kaxAabli KNoY ANs 3aTArMBaHUs Unu

raeyHbIi KoY nepen BKIOYEHMEM 3MEKTPO-
MHCTpYMeHTa. Koy 019 3amsaueaHus umnu aa-
eYHbIl KoY, MPpUKpenneHHbll K eepmswelcs
Yacmu 371eKmpouHCMpPyMeHma, Moxem fnpuee-
cmu K mpydo8omy UHyUOeHmy.

e) He nepetarusanTtech. Mopaepxusante npa-

f)

BUINbHOE MONOXeHue M paBHOBecue B Te-
YeHue BceW paboTbl. Imo nos3gonum nyquwe
ynpaensams 371eKmpoUHCMPYMEHMOM pu He-
oXudaHHbIX cumyayusix.

Hocute noaxopsiyio pabouyio opexpy. He
HOCUTE LUMPOKYIO OfeXAYy WIN YKpalleHWs.
[epxuTe cCBOM BOMOCHI, OA4eXKAY U NepyaTkn
[aneko OT ABMXYLMUXCA 4vacTen. Llupokas
odexda, buxymepusi unu OnUHHbIE 80J10Cbl MO-
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e2ym noracms 8 08UXYWUecs Yyacmu.

g) Ecnu  3nmekTpOMHCTPYMEHT CcHaGxeH npu-
crnoco6neHneM AnsA nbinu, yéeaurtecb, 4TO
OHM MPaBUNbLHO YCTaHOBMEHbI U MpPaBUSlb-
HO Ucnonb3ylTcA. Mcrnonb3oeaHue 3mux
ycmpoticme Moxxem MoHU3UMb C8si3aHHbIe C Ibl-
I1bt0 onacHocmu.

4. KCNMNYATALMA N yXo[d 3A
ANEKTPOVNHCTPYMEHTAMU

a) He neperpyxante 3neKTPOMHCTPYMeHT. WUc-
nonb3ynuTe NPaBUIIbHO BbIOPaHHbIN 3MEeKTPO-
VHCTPYMEHT COrMacHo ero npefHasHayeHuio.
lMpasunbHO NM0006pPaHHbIL  3NEeKMPOUHCMPY-
mMeHm pabomaem nydwe u 6ezonacHel 0715 06b-
518/16HHO20 pexuma pabomal, Orisi KOMOpPo20o OH
CMPOEeKMUpPOBaH.

b) He ucnonb3yinte aneKTPOMHCTPYMEHT B CIly-
Yyae, ecnv BbIKNioYaTenb He nepeknioyaeTcs
BO BKITHOYEHHOE U UCKITIOYEHHOE MOoJIoXKeHue.
Kaxobili  anekmpouHcmpymeHm, Komopbil He
MOXem yrnpaensmbscsi C MOMOWbIO €20 8bIKIIH-
Yamerisi, OraceH u MooeXum pPeMoHmy.

c) OTknoumnTe WTENcenb OT INIEKTPOCETU Nepen,
TeM, KaK Ha4yaTb NoOble HACTPOMKHK, Nepen 3a-
MeHOW NpuHaANeXHoCTeN UMK Nepea TeMm, Kak
y6paTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT ANA XPaHEeHUA.
3mu mepbi IpedocmopOXHOCMU CHUXarom puckK
HEeB0J/TbHOR20 ITyCKa 3/1eKMPOUHCMPYyMeHMma.

d) CoxpaHanTe Heucnornb30BaHHble 3MEKTPo-
WHCTPYMEHTbI B MecTax, HeJoCTYMHbIX Ans
AeTe M He Mo3BonsiiTe oGcrnyXuBarowemy
nepcoHany, KOTopbIi He 3HAaKOM C 3NIEKTPOUH-
CTPYMEHTOM WINY MHCTPYKLIMSAMU MO IKCnya-
Tauum, pabotaTb C HUM. O/IEKMPOUHCMPYMEH-
mbl A6MAIOMCS OMacHbIMU 8 pyKax HeobyYeHHbIX
nompebumened.

e) MpoBepsiiTe aneKTPOUHCTPYMeHTLI. [MpoBe-
panTe, paboTaroT NI HOPManbHO U ABUXYTCA
N1 cBo60AHO ABMXYLUMECS YacTH, HaXoaATCA
NN B LLeNOCTU U UCNPaBHOCTM YacTH, a TaKxe
npoBepsnTe BCe Npo4ne o6CcTosATeNLCTBA, KO-
Topble MOTyT HEGNaronpusiTHO NOBNUATbL Ha
paboTy anekTpouHcTpymeHTa. Ecnu oH no-
BPEeXAEH, 3NIEKTPOMHCTPYMEHT Heobxoaumo
OTPEMOHTMpPOBaTb Nepen ero AanbHeNLUM
ucnonb3oBaHuem. MHoO20 UHUUOeHmMo8 npu-
YUHSIOMCSI OM M710X0 OOCITyXEeHHbIX 3/1eKMpPOo-
UHCMPYMeHMmos.

f) NonpepxuBanTe pexywme WHCTPYMEHTbI
OCTPbIMM U YNUCTbIMMW. [TpasuribHO ModdepxaH-
Hble pexywue UHCMPYMEHMbI C OCMPbIMU pe-
Kyuwumu yenamu pexe Or10KUpyomcs u npouje
ynpasnsaomcs.

g) Ucnonb3yinTe  3aNeKTPOMHCTPYMEHT,  npwu-
HaANEeXHOCTU U 4YacTU MHCTPYMEHTa M T.4.
B COOTBETCTBMM C 3TUMMU MHCTPYKLUMAMM U
cnoco6om, NpeaAyCMOTPEHHbIM ANA KOHKpeT-
HOrO TUMNa 3NeKTPOUHCTPYMEHTA, UMes BBUAY
pabouue ycnoBus u paboTy, KOTOpyto He06Xxo-
AVWMO BbINONHATb. Vcronb308aHue 3/1eKmpo-
uHcmpymeHma 0ns pabomsi He 1o npedHa3Ha-
YeHUIo MOXem rnpusecmu K onacHoU cumyayuu.

5. OBCNYXXUBAHUE

a) PemoHTMpYyTEe Bawl  3NEKTPOMHCTPYMEHT
y KBanuduuupaHHoro cneuuanucta no
PEMOHTY, MpM 3TOM UCMONb3yhWTe TONbLKO
OpWrMHanbHble 3anacHble 4YacTun. 9mo obe-
crieqyusaem coxpaHeHue 6e30r1acHOCMU 3/1eK-
mpouHcmpyMeHma.

HdononHutenbHbienpasuna
6e3onacHocTM npu pabore c
thbpesepHbIMM MaLLIMHaAMM

PaboTta Hap HesakpenneHHOW AeTarnbl W KacaHue
OBWXYLLMXCS YacTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa MOry T npu-
BECTM K TsKenbiM PUsnYeckum TpaBMam, a Lym npu
NPOJOMXUTENBHOM paboTe — K NOBPEXAEHUIO Cryxa,
eCcnu UHCTPYKUMKM 6e30MacHOCTU U yKasaHHblE Huxe
npaewvna He cobnogjatTcs.

= B cnyuyae noteHuuanbHON BO3MOXHOCTW Kaca-
HUA pexyLle NPUHaANEeXHOCTU A0 CKPbITOW
3NeKTPONPOBOAKN UMK A0 COGCTBEHHOro nMuUTa-
IOWero LWHypa, AepXWTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT
TONbLKO 32 U30NTUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSi-
ToK. KOHmakm npuHadniexHocmu ¢ mokoeedyuwjum
npogodom cmasum rnod HarpsikeHue makxe om-
Kpblmble Memannu4yeckue 4acmu 371eKmpouHCcmpy-
MeHma u MOXem rpueecmu K ropaxeHuto ornepa-
mopa 311eKmpu4eCKUM MOKOM.

= 3akpennsiTte U uKcupymTe 3arotoBKy Ha cTa-

6GUNBLHOM OCHOBaHUM C MOMOLLILIO CTPYOLMHBI Unn
Apyrum cnocoboM. Ecriu 8wl 6ydeme yOepxusamb
3a20mo8Ky pyKol unu rnpuxumams ee K cebe, ee ro-
noxxeHuu 6ydem Hedocmamo4yHO cmaburibHo, 8 pe-
3y/lbmame 4e20 803MOXHa ympama KOHMpOoris Ha0
371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

= Bcerga HocuTe 3alyTHblE OYKUM U @HTUCOHBI U UC-

NoIb3yWTe MblNe3aLluTHYH Macky.

= Tepep Tem, kak NpPUCTYNUTb K Moo onepaumm no
HacTpoike, 06CNYyXUBaHWIO UNN PEMOHTY 0bs3a-
TENbHO BbIKMIOYUTE UHCTPYMEHT U BbIHYTb LUTEMN-
cenb U3 po3eTKY.

= He ponyckaeTcsa BkniovaTb MalUMHY MO Harpys-
KOWM.

= Kabenb nuTaHWsa OOMKEH HaxoAUTbCA Bcerga 3a
npegenamu AencTns pesbl v MaLLUHbI.

*  YT06blI M3bEXaTb BO3MOXHOCTU neperpesa, obs-
3aTeslbHO pasmartbiBaThb kabenb yanMHUTENs C ka-
6enbHoro 6apabaHa fo KoHua.

= B cnyyae ucnonb3oBaHus yanuHuTens kabens
NUTaHWsi CeyeHue MPOBOAOB [OMKHO OTBEYaTb
HOMUWHAMbHOMY TOKY 3MeKTPOMHCTpymeHTa. Wc-
nosib30BaHVe HEUCNPaBHOTO YANMUHWUTENS He [o-
nyckaetcsi.

= Tpwn npogomxumTensHon paboTe BHELIHWE MeTarn-
nuyeckue 4acTu U MPUHAANEXHOCTU bpesepHoit
MalLLVHbI MOTYT HarpeTbCsi 10 BbICOKOI Temnepary-
pbl.

= O6paluaTbCs OCTOPOXHO C hpe3amm — UCKMIUU-
TENbHO OCTPbIE PEXYLLE KPOMKK.

= [epep Hayanom paboTbl BHUMATENBHO OCMOTPETh
hpe3sbl Ans obHapyXeHWst NpU3HaKoB NoBpeXxae-
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HUA Unn TpewmH. dpesbl ¢ TpelmHaMm unm no-
BpeXAEHNAMU crnedyeT HEMeAIEHHO 3aMeHUTb.

*  Mcnonb3oBaTk TONbKO pesbl C NOAXOAALLMM Ana-
MEeTPOM XBOCTOBUKA, COOTBETCTBYIOLLE CKOPOCTU
BpAaLLEHNS ANEeKTPONHCTPYMEeHTa

= T[lepen Hayanom paboTbl yCTpaHUTL BCe rBO3aMW,
BUHTbI M MpoYKe Yyxme Tena us obpabarsiBaemon
fetanu. KoHTakT dhpesbl ¢ rBo3geM unm apyrum me-
TannMyeckMm npegmMeToM rpo3vT MOBPEeXAEHNEM
pesbl U MalUKHbI, @ TaKXe MOXET BbITb MPUYNHOW
Hec4acTHbIX CryyaeB.

= BoxaeHne pesepHON MalUMHBI OCYLLECTBNSATb
npu ncrnonb3oBaHun obenx pyyek. Mepen Havyanom
noboii onepauum NpoBepuTb HAAEXHOCTb 3axBaTa
pyyexk.

= [epxaTb pyK1 Ha pacCTOSIHUM OT Kpy TALLecs dpe-
3bl.

= Tllepen BKIOYEHMEM MaLUUHBI MPOBEPUTb, YTO
dpesa He kacaeTcsi obpabaTbiBaeMoi NOBEPXHO-
cTn.

= [epen Hayanom paboTbl MalUVHYy criegyeT BKIo-
YNTb M OCTaBUTb NopaboTaTb Ha XOMOCTOM XOAY.
CnepuTb 3a Hanuyvem BuGpauuii Unu GueHns, 4YTo
MOXET GblTb MPU3HAKOM HenpaBWIIbHO BCTaBMEH-
HoW dbpesbl.

= O6paTuTe BHMMaHWE Ha HanpaBsrieHVe BpaLLeHns
chpesbl U HanpasneHne BOXAEHUS MaLLHbI.

= He ponyckaeTcs ocTaBnATb paboTaloLLyo MaLLNHY
6e3 koHTpons. MNpu paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEH-
TOM Bcerga AepxaTb ero kpenko 3a obe pyyku.

= [pw BbIKIIOYEHUN INEKTPOMHCTPYMEHTa AoXAaTb-
€S NOSIHOTO OCTaHOBa BpaLLeHns dpesbl nepes oT-
neneHvemM MalmnHbl oT obpabaTbiBaeMoi geTanu.

* He kacaTbcsi dhpesbl pykoit cpady nocrne paboTbl.
Ppesa moxeT BbITb HarpeTa 0 BbICOKOW Temnepa-
TYPbl, YTO FPO3UT OXKOTOM KOXU PYK.

= B paboueit obnactv HegonycTMMO Hanuune Tpsi-
MoK, NonoTeHeL, Naknu, 6e4eBOK, LUHYPOB 1 Mp.

OnNEeKTPOMHCTPYMEHT AOIKEeH ObiTb  MCMONb30BaH
TONbKO Mo NpefHasHayeHwto. Niobble Apyrue BUAbI UC-
NOMb30BaHMs, OTIIMYALLMECS OT yKa3aHHbIX B HACTO-
ALWEN VHCTPYKLMKM, BYOyT CuMTaThCs HEMPaBUMbHBLIM
ucnonb3oBaHmeM. OTBETCTBEHHOCTb 3a BCSKUE MO-
BPEXOEHVS UMW PaHEHUS, ABMSIOLIMECS CNEACTBUEM
HenpaBuIbHOro UCNONb30BaHUs, ByaeT HECTU NoTpe-
6uTEnb, @ HE NPON3BOANTENb.

[Mpon3BoanTenb HEe HECET HWUKAKON OTBETCTBEHHOCTU
3a BCSIKWE U3MEHEHMWS MalUWHbI, CAEMaHHble NoTpe-
6uTeneM, Kak 1 3a NOBPEXAEHUS, MPULYMHON KOTOPbIX
SBMSAOTCH NOAOGHbIe M3MEHeHWsl. [laxe korga anek-
TPOUHCTPYMEHT UCMOMb3YeTCs TONbKO N0 NpeAHa3Ha-
YEHWIO, HEBO3MOXHO YCTPaHWUTb BCE OCTaTOuYHbIE pU-
ckoBble chakTopbl. [MepeyncneHHble Huxke onacHoOCTH
NPOSIBNSIOTCS B CBSI3W C KOHCTPYKTUBHBIMU OCOBEHHO-
CTSMU M AN3aNHOM 3MEKTPOMHCTPYMEHTA.

= [loBpexaeHune crnyxa, ecnu He Ucnonb3oBaTh 3d-
EeKTVNBHbIE aHTUMOHHbIE HaYLLHWKK.

= OTtpenexve BpeaHoOW ANs 340pPOBbSA MbiNK, Koraa
MaLUWHY UCMOMb3YIOT B 3aMKHYTbIX MOMELLEHNUSIX.
PekomeHayeTcs Bceraa MCnonb3oBaTb [OMOMHU-
TenbHble YCTPOWCTBA AN OTBOAA MNbINW.

= KacaHue cpessbl.

= [lpoHukaHue B pabouyto 30Hy npu paboTaroLlen

MaLuMHe ¥ kacaHue dpesbl.

= OtkaT obpabaTtbiBaemon geTanu unm ee 4acTten.

= TosiBneHwe TpeLwmH Ha dpese.

= OTcKaknBaHve KyCOYKOB MOBPEXAEHHOW dpesbl.

* He ncnonb3oBatb AedopMrpoBaHHbie pesbl nnm
pesbl ¢ TpeLHaMu.

= OTknounTb WTEencenb OT KOHTaKTa nepen Haya-
nom ntobow onepauun No HacTpovike unu obeny-
XXMBaHWIO, BKIIOYUTENBHO NP 3aMeHe dpesbl Unu
3aAaHun rmy6uHbl dhpe3epoBaHus.

* He pekomeHayeTCs MCMOMb30BaTb MaLUMHY NoA OT-
KpbITbIM HEGOM NpY AOXANMBOW Noroae, Npu BNax-
HoW cpefe (nocne [oXAs) unu nobnmnsocTun oT ner-
KO BOCMNaMeHsIeMbIX XUAKOCTew 1 rasos. Pabouee
MECTO JOMMKHO ObITb XOPOLLO OCBELLEHO.

O3HakomMneHue ¢
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM

1. JleBas py4ka
2. lNpaBas pyyka
3. MoTeHUMoMeTp perynnpoBaHunsi CKOpocTn
BpaLLeHus
. OrpaHununTens rny6uHbl dpesepoBaHms
. KHonka 3acTonopvBaHus orpaHuuntens
rny6uHbl
. Perynsitop rny6buHbl dpesepoBaHus
. Pbivar 3actonopuBaHnus perynsitopa
rny6uHbl
8. 8-cTeneHHas No3unLMOHHas onopa
9. Bbikntovartens
10. KHonka 3actonopusaHus BblkntoyaTens
11. KHonka chmkcupoBaHus wnuHaens
12. lavika natTpoHa
13. OcHoBa
14. ApanTtep ons oTeoAa nbinun
15. ®dukcaTtop napannenbHon HanpasnstoLen
(x2)
16. Konwupytowas BTynka
17. MNapannenbHasa HanpaenswoLwas
18. TaeyHbIN KNtoY
19. 3awmTHbIN 3KpaH
20. MukpomMeTpurYeckuin perynsatop riyouHb
21. Tpyba ans otsoga nbinu
22. GuKcupytoLwmiA pblyar 3alwyUTHOro akpaHa
23. MukpomMeTpuyeckuii perynatop
napannernbHol HanpasnsoLe
24. dukevpytowmn wtyuep Tpy6bl 0TBOAA NbINK
25. ApanTtep ans oteoAa nbinn Ha
napannenbHON HanpasnsaoLWwen
26. MukpomeTpuyeckuii perynsatop riny6uHbl Ha
orpaHuymTene

(S0

~N

YkasaHua no pabore

OTOT 3NEeKTPOMHCTPYMEHT paccyuTaH Ha nuTaHue ot
0AHO(a3HON CeTU NepeMeHHOro Toka. BbinonHena
nBoviHas usonauus cornacHo EN 60745 n IEC 60745,
TaK YTO MaLUMHY MOXHO MCMOMb30BaTb C KOHTaKTamm
6e3 sawWwuTHBIX knemm. Paguonomexu coOTBETCTBY-
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toT [lupekTnBbl EBponelickoro napnamerHTta n Coseta
2004/108/EC OTHOCUTENbHO 3MEKTPOMAarHUTHOW CO-
BMECTUMOCTH.

®pesepHble MalUUHbl SBASIOTCS PYYHBIMU ANEKTPO-
VHCTPYyMeHTamMu, npefHasHadeHHbIMU Ans dpese-
poBaHWsi kaHanoB, OKPYrMeHwit, hacok, KPOMOK, Npo-
hUNbHBIX KAHTOB W OTBEPCTWIA B AepeBe, NaHensx u3
ApeBeCHbIX YacTuL, U Nnactmaccax npu ncnonb3osa-
HWW NanbLeBbIX 1 NPodUnbHbIX hpes.

NEPE HAYAIIOM PAEOTbI

A NMPEOOCTEPEXEHUE: Y6eautbecs, 4TO
HanpsihxeHne 3neKTPoCeT! COOTBETCTBYET 0603Ha-
YeHUAM Ha Tabnuyke C TEXHUYECKMMMW [aHHbIMM
MalLUVHbI.

= [lpoBepuTb MOMNOXEHUe BblkNoYaTens. AnekTpo-
WNHCTPYMEHT HaJ0 NPUCOEANHSATL U OTCOeANHSATL OT
nuTaloLwen CeT TONbKO NP MONOXEHWUM BbIKIOYa-
Tensi «0/Bbikny». BkroyeHune wwitencensi B KOHTaKT,
Koraa BbIKMOYaTenb B nonoxeHun «l/Bkny, npu-
BeAeT K HeMeANEHHOMY BKITIOYEHMWI0 MaLLUWHbI, YTO
MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHUSAM U PAHEHUSIM.

= Ybeputecb, 4TO kabenb NUTaHUS 1 €ro LTencenb B
MCnpaBHOM COCTOSIHMU. 3aMeHa HenCnpaBHOro ka-
6ensi nuTaHusa gorkHa ObiTb BbINONHEHA NPOM3BO-
auTenem unu cneumnanucTom UpMeHHoOro cepeu-
ca, Bo n3bexaHue pucka HenoaxoasiLen 3ameHsbl.

= [lpoBepuTb COOTBETCTBUE AMameTpa XBOCTOBUKA
dpesbl C 0OTBEPCTUEM UCMONb30BAHHOIO NaTpoHa
1 Tuna pesbl C MakcMmarnbHbIMM o6opoTamu, 4o-
NyCTUMbIMW A5 3TOW MaLLUHbI.

= [poBepuTb HaAOEXHOCTb 3akpenneHus gpesbl B
naTpoHe.

3AMEHA HACAOOK

A NMPEOOCTEPEXEHUE: Tepen 3ameHoi
HacaZloKk NPOBEpWTb, YTO BbIKItoYaTeNb MaLlMHbl Ha-
X0AMTCA B MONOXeHnn «0/Bbikn» 1 wrencenb BoIHYT
13 KOHTaKTa.

MPUMEYAHME: NpoBepnTb COOTBETCTBME XBOCTOBU-
ka ppesbl, KoTopas 6yaeT ucnonb3oBaHa, C pasmepomM
MOHTUPOBAHHOTO NATPOHa, T.€. CreayeT NCMonb3oBaThb
1/2” (6 mm) dpesbl ¢ 1/2” (6 mm) naTpoHoMm. He gony-
cKkaeTcsi ucronb3oBaHue gpes, KOTopble He COOTBET-
CTBYIOT pa3Mepy naTpoHa — 3TO MOXET UMETb OYeHb
onacHble NocneacTsus.

[ns paboTbl Cc hpesoit ¢ Apyrum AUaMeTpoM XBOCTO-
BUKa crieflyeT NnocTaBuTb MAaTPOH COOTBETCTBYHIOLLErO
AnamveTpa.

1. HaxaTb v yaepxaTb KHOMKY (PMKCMPOBAHNSA LUMUH-
nens.

2. YpgepxuBasi KHOMKY (OUMKCUPOBaHUS LUNUHAENS,
ocBo6oaunTb raiky natpoHa (12) npu nomowum ra-
€4HOrO KIToY4a, BKITOYEHHOrO B KOMMIEKT NOCTaBKU
(Puc. 1).

3. CHATb ramky natpoHa, a 3aTeM W cam naTpoH
(Puc. 2).

4. BcTaBuUTb HOBbI NATPOH — ANS 0b6neryeHns aTown
onepauuy MallMHy MOXHO YCTaBWUTb Ha MaKCu-
ManbHyto rmybuHy dpesepoBaHus.

5. lMocTaBuTb raiiky naTpoHa W 3aTAHYyTb PYyKOW
(Puc. 3).

2. BcrtaButb cpesy Tak, YToObl XBOCTOBMK BOLIEN B
naTpoH Ao KoHua. (Puc. 4)

6. Haxvumas un ygepxvBasi KHOMKY ukcrpoBaHus
WINMHAENS, 3aTAHYTb KPEMnKo raviky naTtpoHa raey-
HbIM KntoyoM. (Puc. 5)

A NMPEAOCTEPEXEHMUE: MMepen Hauanom
paboThbl NPOBEPUTHL HAAEXHOCTb KpenneHusl dpesbl.

HACTPOWKA MMYyB/Hbl ®PE3EPOBAHUA

A NPEAOCTEPEXEHMUE: T[epen HacTpa-
MBaHWeM rnybuHbl chpe3epoBaHus 0b6si3aTeNbHO
NpoBEPUTb BbINOMHEHWE TpeGoBaHus GeaonacHoro
MaHVNyNMpPOBaHUs — BbIKMNoYaTeNb MALUUHbI B MO-
noxexnun «0/Bblkn» 1 WTencenb BbIHYT M3 PO3ETKN
nMTaHus.

1. TlocTaBWTb MalUMHY Ha POBHYK MOBEPXHOCTb W
0cB060ANTb KHOMKY (PUKCUPOBAHKS OrpaHNynTens
rmny6uHsbl (5) (Puc. 6).

2. OnycTuTb BHW3 OrpaHu4uTens rmy6uHs (4) 4o yno-
pa B No3uLmMoHHYto onopy (8) (Puc. 7).

3. OcBoGoauTb pblyar orpaHnuMTens rnyouHbl (7) u

nepeaBuyHYTb BHU3 KOPMYC MalUuHbI, noka dpesa

KOCHETCA POBHOW MOBEPXHOCTU. 3aTAHYTb pblya-

rOM orpaHuunTenb ry6uHbI, 4TOGbI COXPaHUTbL 3TO

nonoxeHne pesbl, NpM KOTOPOM OHa KacaeTtcs

poBHoW nosepxHocTu (Puc. 8, 9).

OTYuTaTh NOSIOXKEHNE Ha cKane rnyouHbl.

MogHATb orpaHnuntens rMybuHbl (4) n 3aTta-

HYTb KHOMKOM cpukcmpoBaHusa orpaHunduTens (5)

(Puc. 10). Pa3Huua paccTosiHuiA Mexay HOBbIM 1

nepBOHavanbHbIM M3MepeHnem ByaeT paBHATbCS

rmy6uHe ppesepoBaHus. MicnonbayiiTe perynatop
rmny6uHbl (6), 4To6bl 3aaaTh rybuHy dpesepoa-

HUs. MukpomeTpuyeckuin perynsatop riny6buHbl (20)

npegHasHaveH Ana TOYHOW HacTtpouku (Puc. 11).

OpavH NonHbI 060pOT BUHTA MUKPOMETPUYECKOTO

perynsitopa rny6uHbel paBHsieTcs 1 mm.

6. OcBo60aMTb pblyar orpaHuuuTenst rmyGuHsl (7) u
NOAHATb KOPMYC MaLLMHbI.

7. Tlpu cneaytowem dpesepoBaHUN OKOHYaTeNbHas
rmy6uHa dpesepoBaHus Byaet JOCTUrHyTa, koraa
orpaHuymTens rmy6uHsbl (4) AoaeT A0 MO3WLMOH-
Howi onopel (8).

8. TMosuunoHHas onopa (8) nmeeT BOCEMb CTyMNeHeN.
MoBopaunBasi NO3ULIMOHHYIO OMOpY, Bbl MOXeTe
GbICTPO U NErko 3aaBaTtb NepeMeHHyo rnyouHy Ha
BOCbMU pasHbiX ypoBHsX (Puc. 12). 3Ta npoueaypa
ocobeHHo rnornesHa, koraa Heobxoaumo pesepo-
BaThb rMy6oKui kaHan B HECKOMbKO NPUEMOB.

S
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PErYIIMPOBAHME CKOPOCTU
BPALLEHUA
MoTEHLUMOMETP PEerynmpoBaHusi CKOPOCTW BpaLLEHNs

(3) pacnonoxeH cnpasa, nobnusoctn Bxoaa kabens
nuTaHus.

1. ToTeHUMOMETp perynmpoBaHus CKOPOCTU Bpalle-
HMs (3) ucnomnb3yloT ANS 3aAaHvs NoAaxoAsien
ckopocTu 06paboTku pasHbix MaTepuanos. Malum-
Ha paboTaeT GbicTpee U Gonee paBHOMEPHO Npu
nonbope pasHbIX CKOpPOCTEN AMsi pasHblX BUOOB
nAepesa unu nnactmacc (Puc. 13).

2. Bonblume uudpbl Ha KHOMKe MoTeHUMomeTpa
COOTBETCTBYIOT GOnblleil CKOpPOCTH, MeHblune
LMpbl COOTBETCTBYIOT HU3LLEN CKOPOCTU.

3. OnTMMarnbHyl0 CKOPOCTb Hawnyulle onpeaenuTb,
BbIMOSHASI Npo6GHOe hpe3epoBaHne Ha 6POCOBOM
KyCKe TOro camoro matepuvana.

MPUMEYAHME: Bbibop noaxoasileit CKOpoCTU Kax-

[0 OTAENbHON onepauumn NoBbILAET AONTOBEYHOCTb

MaLUnHbI 1 ppes.

PABOTAC FIAPAHﬂEJ'IbHOVI
HAMPABIAKOLUEN
MapannenbHas HanpaBnswas (17) nosblwaeT npo-

M3BOAMTENBHOCTb NpY odopmMneHnn gackm n gpese-
poBaHWK kKaHanoB Mo NPsIMON JINHUN.

1. OTBepHyTb 6GapawkoBble BWHTbHI (15), cbukcu-
pyllwme napannenbHytl Hanpasnswowyo (17)
(Puc. 14).

2. BcTaBuTb CTepXHW napannenbHoW Hanpasnsio-
el B npeaHasHa4YeHHble ANs HUX OTBEPCTUSI B OC-
HoBe hpesepHo MalunHbl (13) ¢ NPaBON CTOPOHbI
MaLUMHbl, CMOTPS B HanpaBsneHuy nogayv. 3To no-
MOXeET noAAepXK1BaTb paBHEHWE HarnpasnstoLLei ¢
60KOBOW MOBEPXHOCTLIO 06pabaThiBaemoi Aetanu
(Puc. 15).

3. OrtperynupoBaTb paccTosiHue mexay hpes3on u
napannenbHON HanpasnsioLwen, nepeasuras Ha-
NpaBIsoLLYIO A0 YCTAaHOBKYW MPaBUIIbHOTO NOSIOXe-
Husa (Puc. 16).

4. 3aTaHyTb GapalukoBble BUHTHI (15) 1 3acmkcupo-
BaTb NapannenbHyo HanpasnstoLyto (Puc. 17).

5. PaccTosiHne mexay napannenbHov Hanpabnsio-
Ler 1 ppe3oii MOXXHO OTPerynmpoBaTh ¢ 6onbLUION
TOYHOCTbIO, OTBEPHYB LIEHTpanbHOe KpenneHve
HanpasnsALLEen N KpyTS MUKPOMETPUYECKUI pery-
natop (23). OanH NonHbIN 060POT perynupyoLero
BWHT cooTBeTCTBYeT 1,5 mm.

6. locne TOYHOro perynupoBaHUsi 3aTsHYTb LEH-
TparbHOe KpenseHne napannenbHoi Hanpassio-
e (Puc. 18).

NPUMEYAHUE: Ecnu pacctosiHue Mexay 60KoBoWA
noBepxHOCTbio obpabaTbiBaeMol AeTanu U MecTom
dhpesepoBaHns cnuwwkom 6onbluoe unu KoHTyp 6oko-
BOW noBepxHoOCTM obpabaTbiBaemoii AeTanu He uaet
o NpAMON NapannenbHo NMUHUK, pekoMeHayeM K 06-
pabatbiBaeMoit AeTanu 3aKkpenuTb HaaexHo cTpybuu-
HamMun NpsIMYIO peiiky, KOTOPYI0 MOXHO WCMonb3oBaTb
Kak oropa n HanpasnsioLlas OCHOBbI (hpe3epHoii Ma-
LUWHBI.

oTBOA Nbinn

MpucoeanHeHe MaluWHbl K CUCTEME OTBOAA MbIn
UMK K HaKOHEYHWKY BbITOBOTO MNbiniecoca, YTo obecne-
4uT apheKTUBHOE yaaneHue nbinv Bo Bpemsi paboTsl
MOXHO OCYLLECTBUTL TPEMS CrIocoGamu.

MepBbIi cnocob (npu pabome ¢ napannenbHol Ha-

npasnswowel u npu gpeseposaHuu KaHma Ha ne-

pedHeli rnosepxHocmu obpabambigaemoli demarnu,

Puc. 19)

= CoeguHutb aganTtep oTBoAa nbinu (25) k napan-
nenbHouM Hanpasnstowen. MNocne aToro npucoeamn-
HWTb ajanTep k oTcacbiBatoLLei cucteme.

Bropoit _cnocob (npucoeduHeHue omcacbigaroweli

cucmema K gepxHell 4Yacmu ¢bpe3epHol MawuHbl,

Puc. 20)

= BcraBuTb apgantep oTBoAa nbinu (14) B otBEpPCTUE
Kopnyca cpesepHoit MawwmHbl Hag Tpyboii oTBoAa
nbinu (21). Tpy6a oTBOAA NbINW AOMKHA HAXOANTb-
CS B KpalHeM HUXHEM MOSIOXEHWUN 1 AOMKHA OblTb
dukecmpoBaHa WwTyuepom (24). lMpucoeamHutb
ajanTep K oTcacblBatoLLein cucteme.

Tpetuit _cnocob (npucoeduHeHue omcacbigarowieli

cucmembl K 0cHoge ghpesepHol mawuHbl, Puc. 21)

= OcBoboauTtb Tpyby OTBOAA MbINKU, NOAHSATL TPYOYy
Makc/ManbHo BBEpX M 3admKCMpoBaTh LUTYLEPOM
(24). BctaBuTtb aganTtep oTBoAa MNbiNn B OTBEpCTUE
B OCHOBe (ppe3epHoi MaLLmHbI nof Tpy6or oTBoda
nbinu. MpucoeauHnTe aganTep k oTcackiBatoLen
cucreme.

IMpu Bcex Tpex cnocobax HeobxoarMo BCTaBUTL NPo-
3payHbIi 3aLUTHBINA 3kpaH (19) B 0TBEpCTUE B OCHOBE
hpesepHON MalUMHbI NOA LWNUHAENEM WU 3aKkpenuTb
3KpaH rKeupyoLmm peivarom (22) (Puc. 22, 23).

NMPUMEYAHMUE: lNpu ycTaBneHHOM 3aliMTHOM 3Kpa-
He HEeBO3MOXHO MCMONb3oBaTb pesbl C AMaMETPOM
6onbLue 27,4 mm.

®PE3EPOBAHME C KOMUPYIOLLEN BTYNKOW

KonvpytoLuyto BTYIIKY MOXHO MCMONb30BaTh ANs pas-
HbIX Lienewn:

= [1na u3rotoBneHusi Konui NPoguns CrnoxHomn gop-
Mbl.

= Tpn KOMBMHMPOBAHHOM WCMOMNbL30BaHUN BMECTe
C WabnoHoM - AN M3roTOBMEHUs [AeKOPaTUBHbIX
3MEeMEeHTOB.

= [1ns cepuinHOro NnpoussoAcTBa npodunen.

Ecnu HamepeBaeTecb U3roToBUTL COBCTBEHHbIE LUa-
6noHbl, Hanbonee nogxoAsiMm MaTepuanom Gyaet
TBEpAoe AepeBo, Hanpumep daHepa. CnepyeT wuc-
nonb30BaTb MaTepumar, KOTopbli HEMHOIO TOMLLE TIy-
OUHbI KONVPYHOLLEN BTYINKU. BbIYeCTb TONLLMHY CTEHOK
KOMMPYIOLLE BTYIIKU NPY ONpeeneHuio TONWMHBbI LWa-
6noHa, 4Tobbl 06pabaTbiBaemas aetanb bbina dpese-
poBaHa Mo enaHHoOMy pa3Mepy.

1. [Onsa 3akpenneHus konupytowlen BTynku (16) nocta-
BUTb MalLLMHY OCHOBOW BBEPX W CHSATb 06a BUHTA
KpenmneHusi B LLIeHTpe OCHOBbI.

2. TMocTaBnTb KONMPYIOLLYIO BTYIIKY B OCHOBE (hpe3ep-
HOW MaLLWHbI 1 3aKPENUTb (PUKCUMPYIOLLMMWN BUHTA-
MU, BXOASLLMMW B KOMNNEKT noctasku (Puc. 24).
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(Puc. 25: 1-[emarnb; 2—LllabnoH; 3—latika
nampoHa; 4—Konupyrow,as emyrnka;
5—0OcHosa MawuHbl).

NYCK-OCTAHOB

A MPEOOCTEPEXEHME: lepen Havanom
paboTbl 06513aTENbHO NPOBEPUTL, YTO BbIKMOYATENb
nepekstoyaeTcs CBOGOAHO C NONOXEHNS BKIIOYEHNS
B NMOJIOXKEHWE BbIKIIOYEHNS 1 06paTHO.

1. MNepep BKNOYEHNEM HAZO BIMOMHWUTL BCE HEOOXO-
AVMble HAaCTPOWKM ANS NPeACTOSLLEN onepaLmn.

2. Bkniountb wWrencens kabens dpesepHoi MalLUHbI B
KOHTaKT CeTU MUTaHus.

3. HaxaTb Ha Bbikntovatens (9), 4Tobbl BKNOYMTL Ma-

wnny (Puc. 26).
. [Ina BbIKNIOYEHNS MaLMHBI 0CBOBOANTL BbIKMOYa-
Tenb (9).

5. Mpw npogomkuTenbHOM paboTe MOXHO M3baBUTbCS
OT HEOOXOAMMOCTM MOCTOSIHHO HaXMMaTb BbIKIHO-
YaTeNnb — ANS 9TOr0 HYXHO HaxaTtb kHonky (10),
KoTOpas cneuuanbHO NpeaycMoTpeHa Ans dukcu-
pPOBaHUSA BbIKMIOYATENS B NMONOXEHWUN BKIOYEHNS
(Puc. 26).

6. PpesepHas MaluMHa BknoyaeTcs u pabotaeT B pe-
XXMMe NPOAOIMKUTENBHOTO BKITIOYEHNS.

7. Korga BblkmtoyaTenb 3adMKCMPOBaH KHOMKOW, Ans
BbIKIIIOYEHNA MALUWHBI HaXaTb M 0CBOOOANTbL pPbl-
yar BblKnoyaTens.

N

BbIPE3AHUE MPO®UNA

MalmHy MOXHO ucronb3oBaTb AN Bblpe3aHus
CINOXHbIX Npodchunert n opm Ha NuLEeBoi U GoKoBOW
noBepxHOCTW feTanen u3 aepesa. MawuHa MoxeT
paboTtaTb ¢ GonbWwKM Habopom pes, Kaxkaas U3 HUX
npegHasHayYeHa Ans BbIMOMHEHWS KOHKPETHOro npo-
duns nnm opmel.

BbINONHMTL BCe HEOOXOAMMbIE HACTPOWKM, ONMUCAHHbIE
B NpeAablayLuX pasaenax.

1. MocTtaBuTb 1 3akpenuTb dpesy (Puc. 27).

2. 3apatb Heobxoaumyto rmy6uHy (Puc.28).

3. MocTaBuTk OCHOBY hpe3epHol MaLmnHbl (13) Ha no-
BEPXHOCTb AileTanu Tak, 4tTobbl hpesa He kacanacb
mMaTtepuana, koTopbii byaete obpabartbiBaTh.

4. MNopkntounTb kabernb MalUVHbI K CETU MUTAHKSA.

5. BkntounTb MaLumHy, ybeamBLUNCh, Y4TO Aepxute obe
PYYKM Kperko n cTabunbHo. BebkaaTs, noka dpesa
[OCTUTHET NpeAenbHOM CKOPOCTY BpaLLeHUs.

6. OnycTuTb KOpnyc hpe3epHO MaLlnHbl U 3aduKcu-
poBaTb B COOTBETCTBYIOLLIEM NOMNOXeHUN, obecne-
yMBaloLLEeM Heobxoavmyto rnybrHy pesepoBaHust
(Puc. 29).

7. BecTu nnaBHO 3MEKTPOMHCTPYMEHT MO MOBEPXHO-
cTn obpabaTbiBaeMol getanu, yaepxvBast OCHOBY
MaLLWHbI FOPU3OHTANbHOW N BPOBEHb C MOBEPXHO-
cTblo 06pabaTbiBaeMoro matepuana Ao 3aseplue-
HMS onepauum.

8. Ecnn HyXHO TOYHOe OTperynmpoBaHue rnyouHbl
hbpesepoBaHUsi, MOXHO WCMONb30BaTb MUKpPOME-
Tpudeckuit perynatop (20), KpyTst ero BUHT Ans xe-

NaHHOTO YBENWYEHUS UK YMEHbLUEHUS TMyOGuHbI
cpe3a. OguH NonHbI 060pOT BUHTA COOTBETCTBYET
1 mm.

PEKOMEHOALIMM INMPU PABOTE C
®PE3EPHOU MALLNHOMU

HE OOMYCKAETCSl wcnonb3oBaHuWe OKpYrmieHHOW
YacTy OCHOBbl MaLUMHbI B Ka4ecTBe HanpasrsioLen,
onupasicb B BeAylllylo MOBEPXHOCTb (MapannensHas
HanpaensoLas).

= O®pesepoBaHue Bcerga AOHKHO MPOU3BOANTLCS
NpOTUB HanpaBneHuy BpalleHns dpesbl.

= [epepBuraTb MaLUVHY PaBHOMEPHO MO NOBEPXHO-
CTW AeTanw, noaAepXuBasi OCHOBY MalLWHbI ropu-
30HTanbHO BPOBEHb C obpabaTbiBaeMoi noBepx-
HOCTbIO 0 3aBepLUeHUst paboTbl.

= [logaepxuBaTb MOCTOSIHHBIA HaXUM AN Bpesa-
HWSi, He Aoryckas neperpyaku MallnHbl 1 Ypeamep-
HOFO MOHWKEHWS CKOPOCTW BpaLLeHUs ABuratens.

= Tpu o6paboTtke BGokoBOI NOBEPXHOCTM 06GpabaThbi-
Baemasi fjeTarlb AOoSKHa HaX0AUTbCS C JIeBO CTO-
POHbI hpesbl, CMOTPS B HanpaBneHun nogayu.

= Tpun o6paboTke 04eHb TBEPAOrO AepeBa Unn ma-
Tepuana, co3garLLero TpyaHoCTH npy obpaboTke,
nyylle BbINOSHATb HECKOMBbKO NepexonoB, nocTe-
NeHHO yBenuymBas pasmep [0 AOCTUMKEHNUS Heob-
XOOMMOM rryBUHBI.

= YpesmepHo GbICTpoe BOXAEHME MaLUWHbI MOXeT
NpVBECTY K yXYyALIEHWIO kavyecTBa npoduns, a Tak-
*e BbITb NPUYMHON noBpexaeHust dpesbl n/mvnu
asuratensi.

= YpesmepHO MeasieHHOe BOXAEHVWE Ha MalUWHbI
MOXET BbI3BaTb MPOXUraHne WUnu yxyflieHue nu-
HWK cpesa.

= [Moaxoasias ckopocTb BOXAEHWUS 3aBUCUT OT pas-
Mepa dpesbl, Buaa obpabaTtsiBaemoro matepuana
n rny6uHbl cpe3a. PekoMeHAyem BbIMOMHUTL He-
CKONbKO MPOGHLIX NEPexoaoB Ha GPOCOBOM Kycke
TOro camoro martepuana, 4Ytobbl OLEHWTb OnTu-
ManbHYt0 CKOPOCTb NoAaymn 1 pa3amepbl NPoduns.

= B koHUe paboTbl BbIKMIOYUTE MALLKHY W BbhkAaTb
[0 MOMHOro ocTtaHoBa hpesbl Nepes, oTAeneHmem
MaLUuHbI OT 06pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A NPEAOCTEPEXEHUE: MawwuHy cneayet
BECTW, Aiepxa ee kpenko obeummn pykamu. Mo Bo3-
MOXHOCTM 3aKpenuTb HaaexHo obpabaTbiBaemyio
fetanb cTpyGuuHamu k paboyemy cTony.

A NMPEOOCTEPEXEHUE: Mpu ucnonb3oBa-
HUW hpe3epHor MaLUMHbl AN 06paboTKM NIOCKUX
naHenewn, Taknx kak KyXoHHblE pa3fenoyHble CTomMbl,
nonesHo NpeABapuTesibHO NPOBEPUTL COOTBETCTBUE
ncnonb3yemoro wabnoHa n BbibpaHHOW Konupyto-
wen Btynkn. HE AJONYCKAETCA ucnonb3oBaHue
OKpYFMEHHOW 4acTu OCHOBbI (hpe3epHO MaLLnHbI B
KayecTBe HanpaBnsoLLEN, ONMpasicb B BEAYLLYHO No-
BEPXHOCTb (NapannenbHas HanpasnsioLas).
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NPUHAONEXXHOCTW, KOTOPbLIE MOXXHO
MCMOMNb30BATb C 3TO/ MALLMHOW

= ®pesbl u3 GicTpopexyLlen ctanu HSS — ¢ guame-
TPOM NPUCOEANHUTENBHOTO XBOCTOBWKA B6, B8 1
a12.

= ®pesbl U3 TBepAocnnaBHbIx nnactui HM — ¢ ana-
MeTPOM NMPUCOeANHUTENBHOrO XBOCTOBMKa B6, B8
na12.

MakcumanbHbI auameTp ncronb3yeMblix dpes onpeae-

NSAT coobpasHO ¢ MakcMMarnbHOWM AoMYyCTUMOM nepude-

PVYECKOW CKOPOCTLIO PEXYLLIe KPOMKU, 45 m/s.

06cnyxusaHue

A NPEOOCTEPEXEHME: MMepen Hayanom
ntoboii onepauum No NPoBEpPKE UMM 0GCNYXKUBAHUIO
06513aTeNbHO BbIKITKOYUTDL SNIEKTPOUHCTPYMEHT U Bbl-
HYTb LUTENCESb U3 KOHTaKTa.

MpoBepsATb 1 perynspHo 3aTArMBaTb BUHTLI HA KOPMy-
ce MalwuHbl. Mpu NPOACIKUTENBHOM UCMOMb30BAHNUM
BVHTBI MOTYT pa3bonTaTbcs OT BUbpaLmi.

CmasblBaTh perynspHo Bce ABUXYLLMECS YacTu.

3AMEHA LLEETOK

Koraa LweTkv usHalumBaeTcsi, HEOGX0ANMO OHOBPEMEH-
HO 3aMeHUTb obe LUEeTKN Ha OpurMHasbHble B CEpBi3e
SPARKY rapaHTUIHOro 1 nocne rapaHTuiHoro obceny-
KUBAHUS.

OYUCTKA

MaluvHa 1 BEHTUNSILIMOHHbIE OTBEPCTUS [OMKHbI ObITh
UACTBIMM ANt rapaHTUpoBaHusi GesonacHoi paboTbl.
CneanTb W PerynsipHo ycTpaHaTb Yyxue Yactuubl U
Mbiflb C BEHTUMALMOHHOW pelleTkn B nobnmsocTn ot
anekTpoABuraTens v B Bbikftoyatensix. icnonb3osatb
MSITKYt0 LLEeTKY ANsi YCTPaHeHUs! HaKOMeHHOW Mblnn.
Bo Bpems UNCTKM HOCUTb 3aLLMTHbIE O4KM, YTOBbI Npe-
[0XPaHUTbL rnasa.

Kopnyc dpe3epHoi MalLnHbI BbITUPATh MArKON BRax-
How Tpsinkon. MoXHO ncnonb3oBaTh pacTBOp Hearpec-
CUBHOTO MOIOLLIETO CPeACTBa.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: He ponyckaetcs
ucnonb3oBaHue cnupTa, 6eH3nHa 1 NPoYNX pacTBO-
putenen. Mpyn YucTke NNacTMaccoBbIX YacTen 3a-
npeLLeHo NCnonb3oBaHNe pa3beaaroLLmx CPeacTB.

A NMPEOOCTEPEXEHME: He nonyckatb nona-
[aHusi BOAbl 1 6pbI3r B MaLUMHY.

BAXHO! Ins rapaHTMpoBaHns 6e3onacHoi n Hagex-
HOWM paboTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTa BCe onepauuu no
PEMOHTY, 0BCNY>XMBaAHUIO N PErYNNPOBaHMIO (BKMHOYM-
TenbHO NpoBepKa M 3aMeHa Ha LEeTOK) JOMKHbI ObiTb
BbINOMHEHbI B 0TOPU3NPOBaHHbIX cepBucax SPARKY ¢
MCMOMb30BaHNEM WCKIIOYUTENBHO OPUrMHANbHbIX 3a-
nacHbIX YacTew.

FapaHums

[apaHTUiiHbIA CPOK 3nekTpomHCTpymeHToB SPARKY
yKa3aH B rapaHTUINHOW KapTe.

HewvcnpaBHocTH, nosiBMBLUMECS B pesymnbrate ecTe-
CTBEHHOrO U3HALIMBAHNSA, Neperpyskn Unu Henpasusb-
HOW 3KCnnyaTaumn, He BXOAAT B rapaHTUiHbIe 06s13a-
TenbCcTBa.

HewvicnpaBHocTH, nosiBMBLUMECS BCreACTBUE MpUMe-
HEeHWS HeKka4eCTBEHHbIX MaTepuarnos n/vnv ns-3a npo-
M3BOACTBEHHbIX OLUMOOK, ycTpaHsaoTca 6e3 AononHu-
TenbHOW onnatbl NyTeM 3aMeHbl UM PEMOHTA.
Peknamaumn  gedeKTHOro  3aMeKTPOMHCTPYMeEHTa
SPARKY npvHMMaloTcst B TOM crlyyae, ecnv MalumHa
OyneT Bo3BpallieHa NOCTaBLUMKY, UMK CneLmanusnpo-
BaHHOMY rapaHTUMHOMY CepBu3y B He pa3obpaHHOM
(NepBOHaYanbHOM) COCTOSHUN.

3ameuaHus

BHuMaTenbHO npoyMTanTe BCHO MHCTPYKLUMIO MO 9KC-
nnyatauuu nepef TeMm, kak MCMosib3oBaTb 3TO M3fe-
nve.

Mpowv3BoauTenb coxpaHsieT 3a coboi NpaBo BHOCUTbL
B CBOV U3[eNNSI YNyYLLEeHUs U U3BMEHEHWS, @ Takxe 13-
MeHATb creundukalymum 6e3 npeaynpexaneHus.
CrieumnduKaLmm ANs pasHbIX CTPaH MOryT pasnmyaTthes.
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PO3MAKYBAHHSA

EneKkTpoiHCTpyMEHT NOCTaBNAETLCA YKOMMNIEKTOBAHVM, y CNpaBHOMY BUIMAAi. Y pasi BUSBNEHHSI HEBIQMOBIAHOC-
Tel He peKoMeHAYyEMO BUKOPMCTOBYBATU IHCTPYMEHT [0 TUX Mip, NOKU BUABNEHU aedekT He byae ycyHyTo. HeBu-
KOHaHHS Liei pekomeHaaLii MoXe CTaTu NPUYNHOI0 TPaBMMU.

3BIPKA
PpesepHa MaLLMHa NOBHICTIO 3MOHTOBaHa Nepef ynakyBaHHsIM i BianpaBKolo, 3a BUHATKOM aganTepa BiaBeAeHHS
nuny, napanesnbHOi HanpaBnsAYOol | HaNpPaBnAYoi 3a WabnoHoM.

BBepgeHHNA

Mpuna6anuin Bamu enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeBepLumntb Balwi ovikyBaHHs. BiH 3pobneHunin y BignoBigHoCTi A0
BMUCOKMX cTaHaapTiB sikocTi SPARKY, Lo BignoBiaatoTb CyBOpMM BUMOramM crnoxwusada. Vloro nerko o6cnyrosyBatu
i BiH 6e3neyHnin npu ekcnnyaTtawii, Npy NpaBUNIbHOMY BUKOPUCTAHHI Liel eNnekTPoiHCTPYMEHT Byae cryxutn Bam
[OOBTi POKU.

3ACTEPEXEHHSA!

MpounTaiTe yBaXkHO i LNKOM iHCTPYKLitO 3 ekcnnyaTauii, nepes BUKOPUCTaHHAM HOBOMPUAGAHOro enekx-
TpoiHcTpymeHTy SPARKY. 3BepHiTh crneuianbHy yBary Ha naparpadu, no3Ha4yeHnx CroBoMm “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6araTo sikocten, siki nonerwytoTe poboTy. Mpu po3pobui
LbOro iIHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yno HanpaBneHo Ha 6e3neky, ekcnnyaTauiiHi AKOCTi i HaAiHICTb, sKi
nonerwyTb NOro 06CnyroByBaHHs i ekcnnyaTawito.

Bioxoawn Bia enekTpuyHux BUpOGIB He BapTo 36mpaTn pa3om 3 nobytoemmu Bigxoaamu. byap nacka,
BUKVMAaAWTE B MiCUsX, NPU3HAYEHNX ANns Uboro. 3B'sXKiTbCs 3 MiCLIEBOIO Bnagoto abo npeacTaBHUKOM Anst
KOHCYNbTaLii oA NOBTOPHOI Nepepobku.

E He BuKknpaniTe enekTpoiHCTPYMEHTHN pa3oM 3 no6yToBUMM Biaxoaamm!

pr-y OXOPOHA HABKOMNMULLUHLOIO CEPEAOBULLIA

%‘ 3 ypaxyBaHHSIM OXOPOHW HaBKOSMLLUHLOTO CEepefoBULLIA eNIeKTPOIHCTPYMEHT, MPUHANEXHOCTI W ynakoBka
MOBWHHO HafaTW BiANOBIAHIA NepepobLii ANnA NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHSI CUPOBUHM, LLIO MICTUTLCS B HUX. [Ans
rnonerLeHHsi NOBTOPHOI Nepepobku AeTanein, 3pobneHunx 3 WTyYHUX MaTepiarnis, BOHV NO3HaYeHi BiAnoBiaHMM
YUMHOM.
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onuc cumeonie

Ha Tabnnuui 3 4aHUMM eNeKTPOIHCTPYMEHTY HaHeCeHi crieLiarnbHi cMMBONW. BoHM sBNsitoTb co60t0 BaxnuBy iHbop-
MaLito WOoA0 BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY.

D MopgiiHa i3onsuis 4ns 4ooaTkoBOro 3axucTy

KOpMCTyVITeCH 3aXUCTHUMU HaBYyLLUHUKaMn
KOpMCTyVITeCH 3aXUCTHUMU OKynapamu.

MocTiHa enekTpoHika Nnoc eneKkTPoHika ANs NonepeAHbOro HanawTyBaHHS LUBUAKOCTI
obepTaHHs

TepMiH BUpobHULTBA, A€ 3MIHHUMK CUMBOSaMU €:
YYYY - pik BUNycKy, Ww — 4eproBuii kaneHaapHuin THxXaeHb

X OPE3EPHA MALLMHA
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TexHiuHi gaHi

Mopens: X 150CE X 205CE

2050 W
8000-23000 min!
35mm

50 mm
6/8/12mm

PiXy4Oi KPOMKM:
pesu:

®8000 min”’

@ 10000 min*!
® 14500 min”'
@ 18500 min”'
® 21000 min”'
® 23000 min'

TinbKv Ans opieHTauii

HaYeHi BeNMYMHM € NPUBIM3HUMK (B Mexax 5%

EN 60745): [O] Il [
a 01/2003); 0kg. 6.9 kg

Knac saxucty

(

88 dB(A)
3dB
. 99 dB(A)
..... HesusnaueHicTb K, - 3dB 3dB
A BukopucToByiiTe 3aco6u 3axucTy Big wymy!

PiBeHb Bi6pauii (3HaueHHs 3amipsiHi BignosigHo Ao n.6.2.7 EN 60745-1:2006):

_Poawip giGpauina,

4.4 m/s?
1.5 m/s?

* BkasaHwi B iHCTPYKLi piBeHb BiGpaLi BUMipsiHWiA BianosiaHo Ao BctaHoBneHux EN 60745 meToank BUNpobyBaHsb,

i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A5 NOPIBHSAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTIB. PiBeHb BibpaLliii Moxe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN

nonepeaHbOi OLLHKW BNMMUBY.

3a3HaveHui piBeHb BibpaLin HaaaHo 3a YMOBU BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTY 3a NOro NPSIMUM NPU3HAYEHHSIM. Y TUX

BMNAaAKax, Konu eneKkTpPoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS AN iHWNX LiNew, 3 iHLIMMKU pevamu, piBeHb BibpaLlii Moxe

BiAPI3HATUCS Bif 3a3HaYeHOro. Y Lumx Bunaakax piseHb BNAMBY MOXe 3HAYHO 3POCTU B pamKax 3aranbHoro nepiogy

po6oTu.

[ns TouHOI ouiHKM BNnMBY BiGpaUild, nia Yac neBHoro nepiogy po6oTn HeobXigHO BpaxoByBaTU MPOMIKKM Yacy, B

SIKi @NEeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xoua i BKINoYeHWI, ane pakTU4HO He BUKOPUCTOBYETLCS. Lie moxe icToTHO

CKOPOTUTM BNNMB BiGpaLiii NpoTsrom BCboro nepiogdy po6otu.

36epiraiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT i Oro peyi B rapHoMy cTaHi. [ig 4yac poboTn HamaravTecs 3bepirati pyku Tennumm

- Lle AONOMOXe 3MEHLLMTU LUKIANUBWIA BNAKB Npy poboTi 3 nigsuLLeHoto BibpaLlieto.

Mun maTtepianis, Hanpuknag - apbu 3 BMICTOM CBUHLIO, AeSKVX COPTIB AePEBUHM, MiHepaniB i meTany Mmoxe OyTu

LWKIANMBUM ANs 300poB’'A. [oTUK 40 Ny i NOTPannsaHHA N1y B AMXanbHi LWASXU MOXe BUKNUKATU anepridHi peakuii

Ta / abo 3axBOPIOBAHHSA AMXanbHMX LLNAXIB onepaTopa abo nepcoHany, Lo 3HaxoAnTbCs nobnuasy.

MeBHi BUAW nuny, Hanpuknag, 3 ay6a Ta byka, BBaXatOTbCA KaHLEPOreHH!MK, 0cobnmnBo, CMinbHO 3 npucagkamm

ans o6pobku AepeBuHM (xpomarT, 3acib Ansa 3axmcTy AepeBuHu, Towwo). MaTepian 3 BMicToM a3becTy 03BONSAETLCS

06pobnsATY TiNbkK haxiBuaM.

= [1o MOXMBOCTi 3aCTOCOBYWTE BiACMOKTYBaHHS NuIy.

= [1nsa SOCSrHEHHs MaKcMaribHO BUCOKOT eheKTUBHOCTI 36MpaHHs NIy npy po6oTi 3 4aHNM NpUnagom, BUKOPUCTOBYIATE
NMNoCcoc, NpM3HaYeHnii Ans 36opy nuny 3 AepesuHn abo Ans nuny 3 AepeBuH Ta / abo MiHeparnbHOro nury.

= CnigkyWiTe 3a XOpOLUO BEHTUMSILIEO.

= PekomeHayeTbCs KOPUCTYBATUCA ANXabHOK 3aXMCHOK MAckoto 3 insTpom knacy P2.

[oTpumynTech po3nopsiaxeHHs woao obpobnoBaHmx Matepianis, Wo AitloTe y Bawwin kpaiHi.
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3aranbHi BKa3iBKMU
3 6e3neku npm pobori
3 eneKkTponpunagamMmm

A 3ACTEPEXEHHA! MpountanTe BCi none-
penXeHHs i BKa3iBKM 3 6e3nekun. HedodepxaHHs
rorepedxeHb i 8Ka3igok 3 6e3neKu Moxe npu3sec-
mu 00 ypaxKeHHs eIeKmpPUYHUM CIMPYMOM, MOXEX|
ma /abo 8axKo20 MopaHeHHS.

36epexiTb BCi nonepenxeHHs Ta BKa3iBku Ans
noAanbLIOro BUKOPUCTAHHS.

TepmiH “enekmponpunad” y 6cix 3a3Ha4eHUX HUX4e
roneped)eHHsIX CMoCcyembCsi 8alW020 efleKmponpu-
nady, 3 xueneHHsM 8i0 mepexi (3 kabenem), ma / abo
enekmponpunady 3 XuereHHsIM 8i0 aKyMyrsimopHOI
6amapei (6e3 kabento).

1. BE3NEKA POBEQOY0ro micus

a) YTpumaiite poboue micue B 4yMcToTi i Aobpe
ocBiTneHUM. besnad i HedocmamHe ocesimiieH-
H5 € NepedyMOo80I0 BUHUKHEHHST mpydosux iHYuU-
deHmis.

b) He npautoiite 3 enekTponpunagamv y BuGy-
XoHe6e3ne4Hin atmocdepi Npu HasABHOCTI 3a-
WMUCTUX PiauH, rasis abo nuny. Enekmponpu-
n1adu cmeoproromb ICKpU, WO MOXymb 3aliMamu
nun abo napu.

c) TpumaiiTe AiTe Ta CTOPOHHIX oci6 Ha BiacTa-
Hi, KONK NpauroeTe 3 enekTponpunagom. Pos-
cilosaHHs1 ygaau Moxe npuzeecmu 0o empamu
KOHmMporto 3 Bawoeo 60Ky.

2. EJIEKTPUYHA BE3MNEKA

a) Wrenceni enekTponpunaaiB NOBUHHI Biano-
BifaTU KOHTaKTHUM rHizgam. Hikonu He 3Mi-
HIOWUTe WTencenb y 6yAb-akui cnoci6. He Bu-
KOpuCTOBYWTe OyAb-siki apanTepHi wTenceni
ANA enekTponpunaais i3 3aXMCHUM 3a3eMneH-
HAM. BukopucmaHHs opuziHabHuUXx wmercernie i
8i0Moe8iOHUX IM KOHMakmie 3MeHWye puuk yoapy
enekKmpuYHUM CMpPYMOM.

b) YHukaiTe poTuky Tina 3 3emneto abo 3asemne-
HUMK NOBEPXHAIMMU, TAKUMU AK TPYOM, paaia-
TOPW, KYXOHHI NAINTK Ta XONOAUNBHUKMU. SKWO
sawe mino 3azemsneHe, icHye nidsuuwjeHull pusuk
YPaxXeHHs1 enekmpu4HUM CmpyMOM.

c) He 3anuwaiite enekTponpunaau nia gowem
abo y Bonoromy cepepnoBuLi. [TDOHUKHEHHS
800U 8 enekmponpunadu nidsuwiye pusuK ypa-
JKEHHS1 eNIeKMPUYHUM CMPYMOM.

d) BukopucrtoByiTe kabenb 3a NpU3HAYEHHSM.
Hikonu He BUkopucToBYyITe Kabenb AnsA nepe-
HeCeHHs enekTponpunaay, HaTaryBaHHa a6o
BiAKNIOYEHHSA WTENncens 3 KOHTaKTHOro rHis-
Aa. TpumanTte kabenb Aaneko Big Tenna, onii,
rocTpUX KyTiB, WO PyXaroTbCs. [TOWKOOXEHI
abo 3annymani kabeni nidsuwyroms pu3ukK ro-
pasoK efleKmpu4YHUM CMpPYMOM.

e) Mip Yyac 30BHiLWHIX POGIT BUKOPUCTOBYMITE NO-
AOBXYBay, WO NiAXoAUTb AN UuX uinen. Bu-
KopucmaHHs nodoexyeaya, Mpu3Ha4yeHo20 05s
308HIWHIiX pobim, 3meHwye Hebearneky 8i0 ypa-
JKeHHS1 eNIeKMPUYHUM CMPYMOM.

f) Y Bunapgky, sikwo po6oTa 3 enekTponpunagom
Yy BONIOromy cepefioBuLLi HEMUHY4a, BUKOPUC-
TOBYITe 3anobGiXKHWUIA NPUCTPINA, AKUA PoOUTHL
Ha 3aNMLIKOBOMY CTPyMi ANsi NepepuBaHHA
nopayi cTpymy. BukopucmaHHsi 3anobixHO20
pUCMPOI0  3MEHWYE PU3UK YPaXeHHs esleK-
MPUYHUM CMPYMOM.

3. OCOBUCTA BE3IMNEKA

a) ByabTe nunbHi, npautoiTe 3 NigBULLEHOK
yBarow i NposiBnsniTe pPo3CyANUBICTb, KONMU
npauoeTe 3 enekrponpunanom. He Bukopuc-
TOBYITe eneKTponpunag, Konv BU CTOMIIEHI,
abo nia BNNMBOM HApPKOTUKIB, ankoromnto, me-
AuKaMeHTiB, Towo. OdHa Mumb Heysaeu npu
pobomi 3 enekmpornpunadom Moxe npu3secmu
90 ceplio3Hoi 8UPOBHUYOI mpasmu.

b) BukopuctoByiTte iHAMBiAyanbHi 3acobu 3a-
xucTy. HociTb 3aBXau 3axucHi okynsapw. /HOu-
8i0yarnbHi 3acobu 3axucmy, maki sik macka rnpo-
mu nuny, Hecnu3bKe 83ymms, 3axXucHuti Wosom
abo 3acobu 0ns 3axucmy Cryxy, Wo 8uKopuc-
moeyrombCsi 8 KOHKPEMHUX yMO8aXx, 3HUXYIoMmb
PU3UK BUHUKHEHHS1 BUPOBHUYUX Mpasm.

c) YHUKanTe MUMOBINBHOIO NMYCKY iHCTPYMEHTY.
MepekoHanTecs, WO BUMUKAY 3HAXOAUTLCH B
NONoXeHHi “BMMKHEHO” nepep BK/HOYEHHAM
B [AXeperno XuUBMeHHA Ta /| abo akymynsaTop-
Hoi 6aTapei, nepen TUM, Bi3bMmeTe B pyku abo
nepeHocute. HociHHs enekmponpunady 3 nasnb-
uem Ha sumukadi abo nioknoyeHHs 0o Oxepena
JKUBJIEHHS efTeKmPOIHCMPYMEeHmMy 3 eUMUKaYeM
Y 8KITKOYEHOMY rOMI0XEHHI € nepedymMogoto 051
8UpobHUYOI mMpasmu.

d) Buganitb koxeH rankoBui KoY nepepn BKIT0-
YeHHAM enekTponpunapy. Kmwou Ons 3ams-
2ysaHHs1 abo ealikosul KoY, nMpukpinneHul 0o
YacmuHu enekmponpunady, w0 obepmaemscs,
Moxe npussecmu 0o mpyd0o8020 iHyudeHmy.

e) He npocrtsarantecb 3aHapgro. [liaTpumyiTte

npaBuiibHEe NOJIOXEHHSA | piBHOBary npoTArom

Bci€i po6oTun. Lle do3gonnums Kpawe kepysamu

enekmponpunadom y HecriodigaHux cumyauisix.

Hocitb npuaathHun oasar. He HociTb WMpokun

opsar abo npukpacu. Tpumanite CBO€ BONOCCH,

OAAr i pykaBUYKM AaneKko Bif pyXoMux yac-

TuH. LLlupokuti 00s1e, bixxymepisi ma dogee 8onoc-

€A MOXymb ompanumu 8 pyxXoMi 4aCmuHu.

g) flkio enekTponpunag Mae NPUCTOCYBaHHA
ANS NUIy, NepekoHanTecs, Lo BOHO NpaBuIb-
HO BCTaHOBJIEHO i NpaBUITIbHO BUKOPUCTOBY-
€TbCA. BukopucmaHHA yux npucmpoie Moxe
3HU3UMU No8’s3aHi 3 nuIom HebesneKu.

f

=

4. EKCMNYATAUIA U OOMMAL 3A
ENEKTPONPUNAOAMU

a) He nepeBaHTaxyinTe enektponpunag. Buko-
pUCTOBYWTe NpaBUNbHO BUGPaAHUIA eneKTpo-
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npunapg 3rigHo 3 WOro npusHayYeHHsAM. [Ipa-
8unbHO nidibpaHull enekmponpunad npayte
Kpauwe i 6e3neyqHiwe 0515 020/10WEHO020 PEXUMY
pobomu, dr1s K020 8iH cripoekmosaHud.

b) He BUKkopucToByiiTe enekTponpunaay sunaa-
KY, IKLLO BUMUKAY He NepexoauTb Y BKIIOYEHY
i BUKno4veHy nosuuito. KoxeH enekmponpunad,
AKUU He MOoXe yrpasnsmucs 3a O0rIoOMO20K0 8U-
Mukaya, € Hebe3rneyHuM i nidnszac pemMoHmy.

c) BUMKHiTb wTencenb Big enekTpomepexi ne-
pen TUM, sik noyaTu Gyab-AKi HanawTyBaHHS,
nepea 3amiHoto npunaapa a6o nepen TUM, siK
npubpartu enekTponpunapg Ans 3éepiraHHa. Li
3anobiXHi 3axo0u 3HUXYIOMb PU3UK MUMOSIIb-
HO20 MycKy enekmponpunady.

d) 36epiraiTe HeBMKOPUCTaHI enekTponpunaau
B MicusiX, HeAOCTYNMHUX ANA AiTen, i He 4O3BO-
NANTe KOPUCTYBaATUCHA HUM OBCIYyroByroHOMY
nepcoHany, iKW He 3HalOMWUWA 3 eneKTpo-
npunagom a6o iHCTPYKUifAMM 3 ekcnnyaTadii.
Enekmponpunadu € Hebe3neyHUMU 8 pyKkax He-
HagYeHuUX crioxusadis.

e) MNepeBipsanTe enektponpunaau. NepeBipsanTe,

YM NpauoloTh HOPMarbHO i pyxalTbcs Binb-

HO PYXOMi YaCTUHM, YU 3HAXOAATbLCA B LiNOCTi

i cnpaBHOCTI yci YacTUHU, a TakoX NepeBipsii-

Te BCi iHWIi 06CTaBMHK, AKi MOXYTb HeraTus-

HO BNIMHYTW Ha poGoTy enekTponpunaagy. Y

pasi ylwkoaxeHb eneKkTponpunag HeobxigHO

BiAPeMOHTYBaTM nepea WOro noAanbLUM

BUKOPUCTaAHHAM. bazamo iHYyudeHmig 3amnodi-

orombcs y eunadKy no2aHo2o obciy208y8aHHs

enekmponpunadie.

NiaTpumyinTe pixydi iHCTPYMEHTU rocTpumm

i ynctumn. lpasunbHo nidmpumaHi pixydi iH-

cmpymeHmu 3 20cmpumu Kymamu pidwe 610Ky-

10mbCA | pocmiwe yrnpasnsomscs.

g) BukopucTtoByite enektponpunag, npuHa-
NeXHOCTi (KOMNNeKTyui) i YacTUHKU iHCTpPY-
MEHTY i T.A. BiANOBiAHO A0 LUMX iHCTPYKLiA Ta
y 3aci6, nepeab6avyeHn ANs KOHKPETHOTO TUNY
eneKkTponpunagy, MawuM Ha yBasi po6Goui
YMOBM i po6OTY, iky HeO6XiAHO BMKOHYBaTH.
BukopucmanHsi enekmponpunady 0ns pobomu
He 3a MNpu3HaYyeHHsIM MOXe rpu3eecmu 00 He-
besneyHoi cumyauii.

f

=

5. TEXHIMHE OBCITYTOBYBAHHA

a) PemoHTyiTe Baw enekTponpunag y Ksani-
chbikoBaHOro axiBusi 3 peMOHTY, NpU LbOMY
BUKOPUCTOBYMTE TiNlbKU OpUriHanbHi 3anacHi
yacTuHW. Lje 3abesneyye besneky enekmponpu-
nady.

dopaTtkoBi NnpaBuna TexHiku
6e3nexku npu poboTi enekTpo-
iIHCTPYMEHTy

LLKOAXXEHHS CMyXY, KO He AOTPUMYIOTLCS IHCTPYKLT
6e3neku i nepepaxoBaHi Aani npasuna.

TpuManTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbku 3a i30-
NbOBaHy NMOBEPXHIO NpuW 34IACHEHHI onepauin,
nif Yac AKUX piXylia YacTUHaA MOXe [OTOPKHY-
TUCS [0 NPUXOBAHOI eneKkTponpoBoAku abo Ao
BnacHoro WwHypy. Jomuk do kabemo nid Hanpy-
2010 nepedacmpb efleKmpoHa rnpyau Ha memarnesi
yacmuHu enekmponpunady i onepamop ompumae
ydap cmpymy.

3akpinnanTe i ikcyTe 3arotoBKy Ha cTabinb-
Hii NMOBEpPXHI 3a AONOMOrol CTPyOUUHM abo
iHWKM YuHOM. Skwo eu 6ydeme mpumamu 3a-
20moeKy pykoto abo npumuckysamu 0o cebe, ue
He 3abesneyums docmamHbOi cmabinsHocmi, wo
MOoXe npusgecmu 00 mpamu KOHMPOIHO.

3aBx/an KOpUCTYMTECS 3aXUCTHUMMU OKynspamu n
aHTi(POHaMu, BUKOPUCTOBYINTE MacKy ANs Nuny.
Mepen Tvm, sk npucTynutv o Byab-akoi onepauii
3 HacTpOloBaHHS, 06cCnyroByBaHHSI abo PEMOHTY,
0DOB'A3KOBO BUMKHITb IHCTPYMEHT i BUTArHITL LUTEN-
cerb 3 PO3eTKU.

He ponyckaeTbest BKNoYaTV MaLLUHY Mig HaBaHTaxXeH-
HAM.

Kabernb MBMNEHHS MOBUHEH 3aBXAW 3HaxXoauTuCs 3a
Mexamu 30HM Aii hpesan i MaLLnHW.

LLlo6 yHuKHYTU neperpiBy, 060B'13KOBO PO3MOTYWiTE A0
KiHUS kabenb NnofoBXyBaya 3 kabenbHoro 6apabaHa.
Y pasi BUKOPUCTaHHS NOAOBXKYBaYa, NepeTyH NPOBOAIB
MOBVIHEH BifMOBIAATU HOMIHANBHOMY CTPYMY, ANS KO-
o po3paxoBaHUin eNeKTPOIHCTPYMEHT. BukopuctaHHs
HecnpaBHOTO MOA0BXYBaYa 3a60POHAETHCS.

Mpw TpuBanin poboTi 30BHILLHI MeTanesi YacTVHU Ta
npvnaaasa pesepHoi MalMHY MOXYTb Harpitucs oo
BWCOKOI TeMnepaTypu.

YBaxHO noBoAbTeCs 3 pe3amMi, Y HUX BUKITIOHHO ro-
CTpi piXKy4i KPOMKM.

Mepen noyatkom poboTH yBaXkHO OrMsiHBETE hpesy Ha
HasBHICTb MOLLKOXeHb ab0 TPiLLmH. Ppesn 3 TpilmHa-
MM @60 YLUKOZPKEHHSIMM CIif, HEraiHO 3aMiHUTW.
BukopucToByiiTe Tinbku cpesn 3 BianosigHUM Adiame-
TPOM XBOCTOBWVKA, LLIO BiANOBIAA€E LUBUAKOCTI 0bepTaH-
HS1 €NEeKTPOIHCTPYMEHTY

Mepen noyatkom pobBoTn ycyHyTV 3 0obpobrnioBaHol
fAeTani BCi LBSIXW, TBUHTY Ta iHwe. KoHTakT dopesn 3
LBAXoM abo iHLWUM MeTanesum NpeamMeToM MoXe fo-
LUKOAMTY dopesy i eneKTPOIHCTPYMEHT, @ TakoX Moxe
CTaTVi MPUYMHOIO HELLIACHOTO BUMAAKY.

BogiHHA dhpesepHOi MalUMHK 34INCHIONTE NPU BUKO-
pvcTaHHi obox Ti pyyok. Mepen novatkom Oyab-Akol
onepadii nepeBipTe HafiHICTb KPINMEHHS Py4OK.
TpumaiiTe pyku Ha JoCTaTHI BiacTaHi Big dpesw, Lo
obepTaeTbes.

Mepen BKNIOYEHHAM MALLMHK NEPEKOHANTECs B TOMY,
LU0 dope3a He TopKaeTbCs 06pPOGOBaHOI NMOBEPXHI.
Mepen noyaTkom po6OTY MaLLMHY CIif BKIOYUTY i 3a-
TMLLIXTM MoMnpaLtoBaTh Ha xonoctomy xoay. Crigkyinte
3a HasiBHiCTO Bibpauivi abo 6uTTs, Lo Moxe OyTv 03Ha-
KOO HENPaBMIbHO MOHTOBaHOIO chpesn.

3BepHiTb yBary Ha Hanpsim obepTaHHs dpesn i Hanps-
MOK BOAIHHS! MaLLMHW.

He ponyckaeTbes 3anvwaty npawoiody mMaluvHy 6e3

Po6oTta Hag He3akpinneHow AeTanmio i TOpKaHHA OO0 -
yacTell npunagy, WO pyxawTbCs, MOXYTb MPU3BECTU
[0 BaXXKUX TpaBM, a LWyM npwv Tpmusanivi poboTi - 4o no-

KoHTporto. [ig Yac poboTn eneKkTpoiHCTpyMeHTa 3a-
BXAV TPUMariTe NOoro MiLiHO 3a 0OMABI PyYKH.
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= [Ipn BUKIIOYEHHI eNeKTPOIHCTPYMEHTY AoveKkanTech
MOBHOI 3ynnHKK 06epTaHHs dpesu, NepLu HixX Buaanu-
TV MaLUWHy Big 06pobntoBaHoi aeTani.

= He TopkanTtecs cpesun pykoto Bigpasy nicnsi poboTu,
TOMy LLIO BOHA@ MOXe HarpiTucs 4o BUCOKOI Temnepary-
PpW, LLIO BYKIYE OMiKOM LUKIpH.

= Y 30Hi pobiT HenpunycTMd HasiBHICTb FraHYipoOK, pyLuU-
HUKIB, KIOYYSi, MOTY30K LLIHYPIB TOLLO.

Lle enekTpoiHCTPYMEHT Crii BUKOPUCTOBYBATU TiMb-

KM 3a Npu3HayYeHHsM. Byap-sike iHWe BUKOPUCTaHHS,

O BiApi3HAETbCS BiA 3a3HayeHoro B Ui IHCTpyKuii,

BBaXaETbCA HenpaBunbHUM. BignoeiganbHicTb 3a no-

LUKOZXXEHHSA abo MOopaHEeHHs, L0 BUHWKIM BHaCNiOoK

HenpaBWINbHOrO BUKOPUCTaHHS, Byae HeCTU Cnoxueay,

a He BUPOOHMK.

Bupo6Huk He Hece Hisikoi BignoBiganbHOCTi 3a byab-siki
3MiHW, BHECEHI CMOXMBAYeM B €MeKTPOIHCTPYMEHT, a
TaKOX 3a MOLUKOKEHHSI, 3yMOBIIEHI TakKuMu 3MiHaMu.

HaBiTb TOAi, KONMW €nekTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTO-

BYETbCS BWKIIOYHO 3@ MpPU3HAYEHHSM, HEMOXIMBO

YCyHYTU BCi cbakTopu puamky. NepepaxoBaHi Hux4ye

PVI3NKIU MOXKITNBI Y 3B’'513KY 3 KOHCTPYKTUBHUMMU 0coBnu-

BOCTAMM | AN3aHOM €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

= YILKOIKEHHS CIyXy, SIKLLIO He BUKOPUCTOBYBAaTMN ehek-
TUBHI @HTUOHM - HABYLLIHUKW.

= BupgineHHs Wwkignueoto Ansi 30opoB’'s nuny npu poboTi
npunagy B 3akpUTUX NpUMILLEHHSIX. PekomeHayeTbes
3aBX/AM BVKOPKCTOBYBaTW AOAATKOBI MPUCTPOI Anst
BifIBEAEHHS Nuny.

= TopkaHHs 8o dpes.

» [pOoHVKHEHHs1 B poboYy 30HY Mig Yac poboTu iHCTpy-
MEHTY | TOpKaHHS dhpesn.

= Bigkat o6pobntoBaHoi geTani abo i YacTuHu.

= [losiBa TpiLLMH Ha dopesi.

= Bigckik LUMaTOYKIB NOLLKOKEHOI hpesn.

= He BukopucToByiiTe fedopmoBaHi dpesv abo dpesn
3 TpilmHaMK.

* Bumukanite wwTencenb 3 po3eTku nepen MovaTtkom
Oyab-AKoi onepalii 3 HacTpotoBaHHs abo obcnyroBy-
BaHHS, BKIIOYHO Mpu 3aMiHi dppesn, abo HacTpowkm
rmmbuHn hpesepyBaHHsi.

* He pekomeHAyeTbCSi BMKOPWUCTOBYBaTV MaLLMHY Mif
BiAKPUTMM HeGOM B [OLLIOBY MOroy, y BOMOroMy ce-
peposuLLi (nicns goLuy), abo nobnusy 3anMmucTX pignH
i rasiB. Poboye micLe noBnHHO By T O6peE OCBITNEHO.

3HauoMCTBO 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

. Nisa pyuka

. MpaBa pyuyka

. [oTeHuiomeTp peryntoBaHHs WBUAKOCTI
obepTaHHs

. OBmexyBay rmMnbuHN pesepyBaHHs

. KHonka ranbmyBaHHsi 06MexyBaya rmubuHu

. Perynstop rmubuHu dopesepyBaHHs

Baxinb ranbMyBaHHs perynsitopa rinméuHn

. 8-cTyneHesa nosuuiiHa onopa

. Bumukay

. KHonka ranbMyBaHHs BUMMKaya

. KHonka dikcyBaHHSA WwWnuHaens

WN

T o0y O A

N

12. Tanka naTpoHa

13. OcHoBa

14. Apantep Ans Biasoay nuny

15. ®ikcaTop napanensHoi HanpaBnsoYoi (X2)

16. Brynka KonitoBaHHs

17. NapanenbHa Hanpaens4a

18. TavikoBUI KoY

19. 3axucHwuit ekpaH

20. MikpomMeTpu4HWIn perynaTop rambuHn

21. Tpyba ans BiaBegeHHs nuny

22. ®ikcyloumii Baxinb 3aXMCHOro ekpaHa

23. MikpomeTpuyHui perynatop napanenbHoi
HanpaensawYoi

24. ®ikcyouni WwWTyLep Tpybu Bigsoay numy

25. Apantep nana BigBogy nuny napanenbHoi
HanpaensawYoi

26. MikpomeTpuyHui perynatop rMMBMHN
obmexyBava micrometric pentru adancimea
limitatorului

BkasiBku no pobori

Lle enekTpoiHCTPYMEHT PO3paxoBaHWM Ha MiaKmMo-
YeHHs1 B oaHOa3Hy Mepexy 3MiHHoro ctpymy. [lo-
nOBiHa isonsuis signosigae EN 60745 i IEC 60745, wo
[103BOSIE BUKOPUCTOBYBATU IHCTPYMEHT 3 KOHTaKTamm
6e3 3axvcHux knem. Papgionepelukoau BignosigaloTb
[vpektBam €Bponeiicbkoro napnameHty Ta Pagwu
2004/108/EC woa0 enekTpomarHiTHOi CyMiCHOCTi.
DdpesepHi MaLWHW € PyYHVMU eNEKTPOIHCTPYMEHTaMK,
npuaHadyeHuMn Ansa dpesepyBaHHs KaHanis, ¢acok,
Kpanok, npodinbHMX KaHTIB i OTBOPIB B AepeBi, NaHe-
NAX 3 AepeBHUX YaCTUHOK i mnacTmacy, Npyu BUKOPUC-
TaHHi NanbLeBuX i NPodinbHUX pes.

NEPE[ NOYATKOM POEOTU

A 3ACTEPEXEHHSA: MepekoHaiitecs, LWo Ha-
npyra enekTpomMepexi BianoBigae NoO3HAYEHHAM Ha
Tabnuyui TEXHIYHUX OaHMUX MALLNHW.

= [epeBipTe NONOXeHHS BUMUKaya. ENekTpoiHCTpyMeHT
HeoOXiAHO BKIKOYATK | BUKMHOYATU 3 eNeKTPUYHOI Me-
pexi TiNbKy B NONOXeHHi BUMUkada «0/BUMKH.».

= BKrloyeHHs wTencento B po3eTKy MpuU BKIOYEHOMY
BuMuKadi ( «l / Bknioy.»), npuBeae A0 HeramHoro BKIIto-
YEHHSI MaLLMHK, LLIO MOXeE CMPUHUMHUTU NOLLIKOAXEHHS
Ta NopaHeHHs1.

= [lepekoHalTecs y cnpaBHOCTI eNeKTPUYHOro kabernto
i wrencens. 3aMiHy HecnpaBHOro kabemnto NoBUHEH
3pificHioBaT BUPOOHMK, abo cneujanicT dipmoBoi
MalncTepHi, Wo6 YHUKHYTWM pU3UKy HEBIAMOBIOQHOI 3a-
MiHW.

= [lepesipTe BiANOBIOHICTL AiaMeTpy XBOCTOBUKA hpean
3 OTBOPOM BMKOPUCTOBYBAHOIO NaTpoHa i Tuny dpesu
MakcuManbHUM obopoTamu, JoNyCTUMUM ANs Liei Ma-
LLIMHW.

= [lepesipTe HaAIMHICTb 3aKpiNNEHHs pean B NaTPOHI.
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3AMIHA HACAOOK

A 3ACTEPEXEHHSA: Mepepn TvM, ik BCTaBUTU

abo 3HATV NaTpoH (ppes), NnepekoHaNTECs, LLIO BUMU-
Kay MaLLWHW 3HaXOANTLCS B NONoXeHHi «0/Bukny», Ta
BUAMCTb LUTENCENb 3 PO3ETKU.

MPUMITKA: T[lepeBipTe BIiOMNOBIAHICTE XBOCTOBMKA
BMKOPUCTOBYBaHOI (hpe3n po3mipy MOHTOBAHOroO na-
TpoHa (cnia BukopucTtoByBaTtu 1/2" (6 mm) dopean 3 1/2”
(6 MMm) naTpoHom). He ponyckaeTbCsi BUKOPUCTaHHSA
dpes, Aki He BiANOBIAaTL PO3Mipy NAaTPOHa - Lie MOoXe
MaTtu HebesneyHi Hacniaku.

[na po6oTtn pesn 3 XBOCTOBMKOM iHLLOTO AiameTpa
Cnig BCTaBMTM NATPOH BIAMNOBIAHOTO AiaMeTpy.

1. HaTtucHytu i yTpumaTtu kHonky dikcauii wnunHae-
ns.

2. YTpumytoumn KHOMKY dikcauil wnuHaens, 3Bsinb-
HUTK ranky natpoHa (12) 3a JONOMOro ramko-
BOrO KMl0Ya, BKIIOYEHOro B KOMMMEKT NOCTaBKu
(man. 1).

3. 3HATY raiiky naTpoHa, a NoTiM i caM NaTpoH (Marsl.
2).

4. BcTaBUTU HOBUI NaTPOH - ANSA CMPOLUEHHS Liel

N

MexyBaya rmnubuHu, Lwob 36eperTu Lie NoNoXeHHs
dpesn, Npu siIKOMy BOHa CTOCYETbCSI PIBHOI MO-
BepxHi (Mas. 8,9).

. MepeBipTe cTaH Ha ckeni MUeUHW.

5. MigHaTn obmexysay rmunbuHn (4) i 3adikcyBaTtu

KHOMKOK dpikcyBaHHsi obmexyBada (5) (man. 10).
Pi3Hnus BigcTaHen Mi>k HOBUM i MOYaTKOBUM CTaHO-
BULLIEM cknage rmubuHy dpesepyBaHHs. Bukopuc-
TOBYWiTe perynsrop rmubunm (6), wob 3agatv rmu-
O6uHy cpesepyBaHHs. MikpOMETPUYHWIA perynsTop
mnbuHM (20) Npu3HaYeHnin Ans TOYHOI HACTPOWKK
(man. 11). OguH noBHUIN 06EPT rBMHTa MiKPOMETPUY-
HOro perynstopa rmubuHy AopiBHIOE 1 MM.

6. 3BinbHITL Baxine obmexysaya rmubunm (7) i nig-

HIMiTb KOPMYC MaLUVHW.

7. Mpu HacTynHomy bpesepyBaHHi ocTaTovHa rmu-
6uHa cbpesepyBaHHs Oyne JocsirHyTa, konu 06-
MexyBay rmubunu (4) pige Ao No3uuinHOT onopm

(8).

8. MoswuuinHa onopa (8) mae Bicim cTyneHis. MNosep-

Talun No3uLiNHY Ornopy, BU MOXeTe LUBUAKO i ner-
KO CTaBUTN 3MiHHY rMBKUHY Ha BOCbMM Pi3HUX piB-
HAX (man. 12). Lisa npouenypa ocobnneo KopucHa,
Konu HeobXxigHO bpesepyBaT rMnbOKMI KaHan B
Kiflbka NpuiiomiB.

onepawii MalnHy MOXHa HanawTyBaTh Ha Makcu- PErYNMIOBAHHS LLUBUOKOCTI OGEPTIB

MarnbHy MubnHy dpesepyBaHHS.
5. BctaButn ranky naTpoHa i 3aKpyTUTW BpPYYHY.

MoTeHuiomMeTp peryntoBaHHs LUBMAKOCTI 06epTaHHs (3)

(man. 3) posTalloBaHUi NpaBopyd, Ginsi BXO4Y €neKTPUYHOro

6. BcTaBTe cbpesy Tak, W06 XBOCTOBMK YBINLLIOB B Na-
TPOH A0 KiHUS. (Mas. 4)

7. HaTucHyBLM i yTpMMyOUM KHOMKY dpikcauii LWnuH-
Aens, MILHO 3aTArHyTW raniky naTpoHa rakoBum
Knovem (marsn. 5).

A 3ACTEPEXEHHSA: He 3aTsaryiiTe naTtpoH,
AKLWO hpesa He BCTaBMEHa, TOMY IO MOXe 3/ama-
TUCS LieHTpanbHa YacTuHa naTpoHa.

kabento.

1. MoTeHUioMeTp perynioBaHHs LWBUAKOCTI 0bepTaH-
Hs1 (3) BAKOPUCTOBYETLCS AN HAnawTyBaHHs Bif-
NoBiAHOI WBMAKOCTI 06POBKM pi3HMX MaTepianis.
MalumHa npautoe WwemaLLe i 6inbly piBHOMIPHO Npu
npaeunbHOMY nig6opi WBMAKOCTI Ans 06pobku
pi3HuX BUAIB AepeBa abo nnactmac (mas. 13).

2. Benuki undpn Ha kHoMui noTeHuiomeTpa Bigmno-

BifaTb GinbLuii WBWAKOCTI, MEHLUI Umdpu Biano-
BiJaloTb MEHLUI LWBNAKOCTI.

3. OnTmmaany LWIBMAKICTb KpaLle 3a BCe BU3HAUUTK,

BUKOHYHOUM NPOBHE (hpesepyBaHHs Ha BUKUAHUMM

A LUMaTKy TOro camoro matepiany.

3ACTEPEXEHHS: Mepen noyaTtkom pobo- MPUMITKA: BubGip BianoBigHOI WBWAKOCTI AN KOXXHOI

TV NepeBipTe NPaBUIbHICTb BCTAHOBNEHHSA pesn. oKpemoi onepauii NigBuLLYE AOBroBiYHICTb MaLLUWHW i
pes.

HACTPOWKA MWBUHU ®PE3EPYBAHHSA NAPANENBHA HAMPABJSIIOYA

A 3ACTEPEXEHHSA: Mepen tim, sik perynto-
BaTW MnbuHM dpesepyBaHHs, cnia nepecsigunTUCs
Y BUKOHaHHI BUMOTU TEXHikn 6e3neku, a came: BUMU-
Kay MaLL1HV BCTAHOBIEHWI B NOMOXeHHi «0 / Bukn.»,
LTencesnb BUAHATUIN 3 PO3ETKM.

1. TocTaBTe MalUNHY Ha PiBHY NOBEPXHIO i 3BiMbHITh
KHOMKY pikcyBaHHA obmexyBaya rmubuHu (5)
(man. 6).

2. OnycTiTb BHU3 06MexyBay rmmbuHm (4) oo ynopy B
nosuuinHy onopy (8) (wan. 7).

3. 3BinbHiITb Baxinb obmexysBaya rmMubuHK (7) Ta
NMOCYHbTE BHWU3 KOPMYC MaLUUHW, Noku ppesa Top-
KHETbCS! PiBHOI MOBEpPXHi. dikcyiiTe Baxenem 06-

MapanensHa Hanpasnstoya (17) nigBULLYE NPOAYKTMB-
HICTb NpW obopMNeHHi dhacku Ta dpesepyBaHHSA KaHa-
niB NO NPSAMIN MiHi.

1. BigBepHyT! cMyLukoBi rBUHTU (15), WO dikcytoTb
napaneneHy Hanpaensiovy (17) (van. 14).

2. BcTaBuTU CTPUXKHI NapanenbHoi Hanpa-Brsw4yoi B

Npu3HaYeHi Ans HUX OTBOPY B OCHOBI ppe3epHoi
MaLmHu (13) 3 npaBoro 60Ky MaLUMHKW, AMBRASYUCH
B HanpsMKy nogadi. Lie gonomoxe niatpumysaTu
PiBHAIHHA HanpaBnsoYoi 3 6iuHO NoBepxHeto 06-
pobntoBaHoi aeTani (vasn. 15).

3. BigperynioBat BigcTaHb MiX dpesoto i napa-

NenbHOK HanpaBnsoYoto, NepecyBatoymn Hanpas-
NSI0YY A0 BCTAHOBIIEHHS! NPABUITBHOTO MOSTOXEH-
Hs1 (Marn. 16).

4. 3atarHyTv cmyLkoBi reuHTM (15) i 3adbikcyBaTtu na-

OpwriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii
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panenebHy Hanpasnstody (man. 17).

5. BigcTaHb MiX napanenbHOl HanpaBnsoyow i
pe3oto MoxHa BigperynoBaTi 3 BENUKOK TOu-
HICTIO, BiABEPHYBLUN LieHTpasibHe KPiMneHHs Ha-
npaBnsaoYyoi i obepTaryn MiIKpOMETPUYHUIA pery-
nsaTop (23). OgnH noBHWIN 060POT peryntoyoro
rBvHTa Bignosigae 1,5 mm.

6. Micns perymioBaHHS  3aTATHYTWM  LeHTparnbHe
KpinneHHs napanensbHoi HanpaensYoi (Mars. 18).

MNPUMITKA: Akwio BiacTaHb Mixk GOKOBOK NOBEPXHED
obpobnioBaHoi AeTani Ta MicLuem dpesepyBaHHs 3a-
HaaTo Benvke abo KOHTYp GiYHOI NnoBepxHi 06pobnto-
BaHOi feTani He e no npaAMiin napanesnbHin niHii,
pekomeHayeMo [0 obpobnioBaHoi AeTani 3akpinutu
HafinHO CTpybumMHamMu NpsiMy penky, siky MOXHa BuU-
KOPMCTOBYBATH SIK ONOPY | HaNpaBnsito4y OCHOBU dpe-
3epHOi MaLLWHW.

BIOBEOEHHA NUny

MprepHaHHa MawmnHW Ao cucTemu Bigsody nuny abo
[0 HaKkoHeYHuka nobyToBOro numococa, Wwo 3abeasne-
uye edpekTMBHE BUAANEHHS Ny nig Yac pobotu, Mox-
Ha 34iiCHUTM TpboMa crocobamu.

DOepni_cnoci6 (rpu pobomi 3 napanenbHow Ha-

npaesnsoyoi i npu hpesepysaHHi kKaHma Ha rnepeoHit

rnosepxHi 0b6pobnroeaHoi demanni, man. 19)

= 3'egHatv apanTep BiaBeAeHHs nuny (25) Ao napanens-
Hoi HanpaBnstoyoi. Micns uboro, NpuegHaTy agantep
[0 CUCTEMU BCMOKTYBAHHSI.

Lpyrui cnoci6 (mpuedHaHHA cucmemu 8CMOKMy8aH-

Hs1 00 8epXHbOI YacmuHu ghpe3epHoi mawuHu, man. 20)

= BcraButnagantep BiaBeaeHHs nuny (14) B oTBip kopny-
cy cbpesepHoi MaLLMHK Hag Tpy6oto BiaBoay nuny (21).
Tpy6a Biasoay nuny mae 6yTn B KpaiHbOMY HDKHEOMY
NOMNOXeHHi i NoBUHHa ByTu hikcoBaHa LUTYLiepoMm (24).
MpuvepHaTn agantep 40 CMCTEMU BCMOKTYBAHHS!.

Tperiit cnocib (mpuedHaHHs nunogid8odHoi cucmemu

80 ocHosU ghpe3epHoi MawuHu, Marn. 21)

= 3BiNbHUTK TpyOy BigBEAEHHS Nuny, NigHATU Tpy6y
MaKcuMmanbHo Bropy i 3adikcyBatu WTyLepom (24).
BcraBuTv aganTep BiaBeAeHHS Nuiy B OTBIp B OCHO-
Bi ¢ppesepHoi MawmHu nig Tpyboto BiABOAy nuny.
MpvieaHaTn aganTep 4O CUCTEMU BCMOKTYBaHHS.

Mpn BCix TpbOx cnocobax HeobXiAHO BMKOPMCTOBY-
BaTU Mpo30puin 3axmcHui ekpaH (19), BcTaBuBLUK
110ro B OTBIp B OCHOBi (hpe3epHOi MaLIMHW Mif, LNUH-
nenem, i 3akpinuTn ekpaH dikcylounM Baxenem (22)
(man. 22, 23).

NPUMITKA: MNpw 3acTocyBaHHi 3aXMCHOro ekpaHa He-
MOXIMBO BMKOPUCTOBYBATK hpe3u AiameTpom binbLue
27,4 mm.

®PE3EPYBAHHSA C KOMIFOBAJIbHOIO
BTYINKOKO

KonitoBanbHy BTYNKy MOXHa BWKOPWUCTOBYBaTU ANS

Pi3HMX Line:

= [1nsa BUrotoBneHHs koni npodinto cknagHoi hopmu.

= [pu kOMBIHOBaHOMY BUKOPUCTaHHI pa3om 3 LiabrioHoM
- ANS BATOTOBIEHHS AEKOPATUBHNX EMEMEHTIB.

= [1nsa cepiitHoro BUpoGHMLITBa Npodinis.

NS BUrOTOBMEHHS BNnacHWX LWabnoHiB Hanbinbw nig-

XOAsLMM MaTepianiom € TBepAe AepeBo, Hanpuknag
daHepa. Cnig BMKOPUCTOBYBaTW Marepian, SKui Tpo-
XV TOBLLE MMOUHU KOMitoBanbHOI BTYNKWU. BigHsATH
TOBLUMHY CTIHOK BTYIKW MPU BU3HAYEHH] TOBLLMHM LUa-
6noHy, wob obpobnoBaHa geTanb pesepyBanacs no
npaBuUnbHOMY PO3Mipy.
1. Ansa 3akpinneHHs konitoBanbHOi BTYnkK (16) no-
BEPHIiTb MallVHy OCHOBOI Bropy, 3HiMiTb obuasa
FBUHTY KPIiMNneHHs B LIeHTPi OCHOBW.

2. BcTaBTe Konitoe BTYNKY B OCHOBY (hpe3epHoi Ma-
LIMHK | 3aKpiniTe QIKCYIOUNMN TBUHTaAMM, LLIO BXO-
OSTb B KOMMINEKT NOCTaBku (Mari. 24).

(man. 25: 1-Jemans, 2-lllabnoH; 3-lalika nampoHa;
4-Konirosanb+Ha emyrnka; 5-OcHoga MawuHu).

NYCK-3YNUHKA

A 3ACTEPEXEHHSA: Nepen noyaTtkoM po6oTn
HeobXigHO O0BOB'A3KOBO MepekoHaTUCst B TOMY, L0
BUMUKAY MEPEMUKAETHCA BINbHO 3 BKITOYEHOrO Y
BUMKHEHE MONOXEHHS | Ha3as.

1. Mepepn BKNOYEHHAM BUKOHATW BCi HEOOXiaHI Ha-
CTPOWKM ANs MaibyTHBOT onepadlii.

2. BkntounTu wrencenb kabens dpesepHoi MamHu
B eNeKTPUYHY PO3ETKY.

3. HaTucHyTv Ha BUMukay (9), Lwob BKNOYATY MaLLm-
Hy (Man. 26).

4. na Toro, Wwob BUMKHYTW iHCTPYMEHT, 3BiNbHITb
BMMUKa (9).

5. Mpw TpuBanin poboTi MoxHa no3byTucs Bia Heob-
XiAHOCTi MOCTINHO HaTUCKaTU Ha BUMMUKaAY - ANs
LibOro noTpibHo HaTUCHYTU kHOMKy (10), sika cneui-
anbHoO nNepeabayeHa Ans dikcyBaHHSA BUMUKaya y
BKIIO4YEHOMY NOMNOXeHHi (Mari. 26).

6. ®pe3epHa MaLUVHM BKNIOYAETLCS i NpaLioe B pe-
XXUMi TPVYBANOro BKIIOYEHHS.

7. Konu BumumKad 3adpikcoBaHUiA KHOMKO, Wo6 Bu-
MKHY TN MaLLHY HeOBXiAHO HATUCHY TV i 3BINBHUTW
BaXinb BUMMKaYa.

BWUPI3YBAHHA NPO®UIO

MalumHy MOXHa BWKOPUCTOBYBaTU [N BUPi3aHHA
cknagHux npodinis i dopM Ha NMUbLOBIN i BiYHIN no-
BepxHi feTanen 3 AepeBa. MalumHa Moxe npawoBaTtu 3
BeNMKMM HabopoM cppes, KoxHa 3 HUX NMpU3HaYeHa Ans
BMKOHAHHS KOHKPETHOro Npodinto 4n hopmu.

BukoHaTu Bci HEOOXiAHI HACTpoViku, onucaHi B nonepe-
[OHiX po3ginax.

1. MocTaButK i 3aKpinuTK ppesy (man. 27).

2. HanawTtyBaTtu HeobxiaHy rmnbuny (mas.28).

3. BcTaHoBUTU ocHOBY dpesepHoi MawimHu (13) Ha
noBepxHIo AeTani Tak, Wwob dpesa He Topkanacs
martepiany, skui byaete obpobnaTu.

4. Bkntountu WITencenb MalnHU B ENEKTPUYHY pO3-
eTky.

5. BknounTty malumHy, ctabinbHo yTpumytoun ii 3a
obuasi pydkun. MNouvekaTw, Noku ¢pesa AocsrHe
rpaHNYHOI WBNAKOCTI 06epTaHHs.

6. Onyctutu kopnyc cpesepHoi MaLlMHK i 3adpikcy-
BaTuW Y BiANOBIAHOMY MOMOXEHHI, Lo 3abe3nevye

82

X 150CE X 205CE



HeobXxiaHy rmMbuHy dpesepyBaHHs (mMas. 29).

7. BecTn nnaBHO eneKTPOIHCTPYMEHT MO MOBEPXHi
obpobntoBaHoi AeTani, yTpyMylo4m OCHOBY MaLLu-
HW rOPU3OHTAsBHO i BpiBEHb 3 MOBEpXHeto 06po-
6nioBaHOro Matepiany o 3aBepLUEHHst onepadji.

8. Akwo HeobXigHO TOYHE perynBaHHSA MUBUHU
dpe3epyBaHHsi, MOXHa BWKOPUCTOBYBATW MIKpO-
mMeTpuyHuin perynstop (20), noeepTaroun Horo
rBUHT 0 6axaHoro 36inblueHHs abo 3MeHLLEHHS
rmmbuHm 3pidy. OguH noBHMI 06epT rBuHTa BiAno-
Bigae 1 Mmm.

PEKOMEH[ALIl 3 POBOTU ®PE3EPHOI
MALLWHA

HE [OONYCKAETbCA BuKOpPWUCTaHHSI OKpYrneHol
YaCTUHV OCHOBW MaLUMHW B SIKOCTi HanpaBnsoyoi, LWo
CMMpaETbCsA Ha NPOBiIAHY NMOBEPXHIO (NapanenbHa Ha-
npaensoya).

= Onepauito dpesepyBaHHs HeOBXiaHO 3aBXau 3Lii-
CHIOBATU NPOTH HaNpsiMKy o6epTaHHs dpesn

= BoauTtn dpesepHy mMalumHy Tak, Wwob dpesa Bpisa-
nacs B matepian piXy4um Kpaem, a He B 3BOPOTHOMY
HanpsiMKy.

= [lepecyBaTu MaluMHy PiIBHOMIPHO MO MOBEPXHi Ae-
Tani, NiATPUMYYM OCHOBY MaLUVHW FOPU3OHTaNbLHO
BpiBEHb 3 MOBEPXHEI 06p06NtoBaHOI A0 3aBEPLUEH-
Hs1 po6oTK.

= [ligTpumyBaTN NOCTIVHUIA HATWUCK BPi3aHHA, He [0-
nyckaltyu nepeBaHTaXeHHs MalUuHW i HagMipHOro
3HWXKEHHS LUBWAKOCTI ABUTYHA.

= Tpu 06pobui 6i4HOT NoBepxHi 06pobnioBaHa AeTarnb
NoBMHHa 3HaxoauTuCs 3 niBoro 6oky dpesu, y Ha-
npsAMKY nogaui.

= [Tpu 06pobui ayxe TBepnoro Aepesa abo maTtepi-
any, Wo CTBOPOE TpyadHoLi npu o6pobui, kpailie
BMKOHATW Kinbka MigXoAiB, NOCTYNOBO 36inbluyoyn
PO3Mip A0 AOCATHEHHS HEOOXIAHOT FrMUBUHN.

= 3aHaaro WBMAKe BOAIHHA MaLLMHM MOXeE NPU3BECTH
[0 MoripLIeHHs SKOCTi Npodinto, a Takox cTaTv Npu-
YMHOIO NOLLKOAXKEHHS dppe3mn Ta / abo ABMryHa.

= 3aHaaTo noBinbHe BOAIHHS MaLUMHU MOXe NpU3Bec-
TN [0 NPOXUraHHsa abo NoripLIeHHs NiHii 3piay.

= [igxoasiia WBNAKICTb BOAIHHA 3aNeXunTb Bif pO3Mi-
py dpe3su, Buay o6pobnioBaHoro matepiany i rnuéu-
HY 3pi3y. PEkOMEHOYEMO BUKOHATM Kinbka NpoGHMX
nepexopiB Ha BUKMOHUMM LUIMATKy TOro > MaTepiany,
Wo6 ouiHUTU onNTUMarbHY LUBUAKICTb noAavi i po3s-
Mipu npodinto.

= B KiHUi po60TM BUMKHY TV MaLLWHY | noYekaTh 4o no-
BHOI 3ynuHKM hpesun nepes TMM, SK BUAHATY MaLUn-
Hy 3 06po6ntoBaHoi AeTani.

A 3ACTEPEXEHHSA: MNpu BukopunctaHHi dpe-
3epHOi MawWwwuHW Ana o6pobKM MMOCKMX NaHemnew,
TaKWUX SK KyXOHHi 06po6Hi cTonn, KOpUCHO 3aspane-
rifib NepeBipuTK BiONOBIAHICTE BUKOPUCTOBYBAHOIO
wabnoHy Ta obpaHoi konitoBaneHoi BTynku. HE AO-
NMYCKAETbCSH BMKOPUCTaHHA OKPYrMEHOI YacTUHK
OCHOBW (hpe3epHOi MaLLMHW B AKOCTi HanpaBnsioYoi,
LLIO CMIUPAETLCH Ha NPOBIAHY NOBEPXHIO (Napanenb-
Ha HanpaBns4a).

A 3ACTEPEXEHHA: MawwHy cnig Bectu,
Tpumatoun ii MilHo o6oma pykamu. Mo MoOXnUBOCTI
3aKpinuTK HagiiHo obpobntoBaHy AeTanb cTpybum-
Hamu o po6o4oro cTony.

NPUHANEXHOCTI, SKI

BUKOPUCTOBYKOTbLCA 3 LIUM

IHCTPYMEHTOM

= ®pesn 3i wWBMaKopisanbHoi ctani HSS - 3 giameTpom
npueaHyBanbHOro XBoCToBKKa &6, @8 i 312.

= ®pesn 3 TBepaocnnaBHux nnactuH HM - 3 giame-
TPOM NpUEAHYBanNbHOro XBOCTOBVKa &6, @8 i 312.

MakcumanbHuin fiameTp BUKOPUCTOBYBaHUX dpes BU-
3HayaloTb N0 MaKcMmarnbHOI AoNycTUMOI nepudepny-
HOT LUBUAKOCTI PiXXy4oi Kpomku 45 m/s.

06cnyrosyBaHHsA

A 3ACTEPEXEHHA: MNepep noyatkom 6yab-
AKoi onepallii 3 nepesipkn abo ob6cnyroByBaHHs, 3a-
BXAW BUMUKAWTE enekTponpunag, i BATArHITb LUTen-
cernb 3 PO3ETKM.

MepeBipsaTe 1 perynspHo 3aTarynte rBUHTU Ha KOp-
nyci mawuxun. MNMpu TpMBanomy BWKOPUCTaHHI FBUHTU
MOXYTb PO3XuTaTucs Bif Bibpauiii.

3mallyiiTe perynspHo BCi pyXOMi YaCTUHW.

3AMIHA LLITOK

Konw wwiTkn 3HoWyeTbCs, HEOBXIAHO OAHOYACHO 3aMi-
HWUTW 0BMABI LWiTKM Ha opuriHanbHi B cepBidi SPARKY
0N rapaHTiiHoro Ta nicnsa rapaHTiiHoro obcnyrosy-
BaHHsI.

YMLLEHHA

MalumnHa i BEHTUNALINHI OTBOPY NMOBUHHI yTpUMyBaTU-
CS1 B YCTOTi ANS rapaHTyBaHHs 6e3neyHoi poboTtu.

CnigkyBaTu i perynsipHo ycyBaTu CKYyNYMnmncs YacTuH-
KM i NUn 3 BEHTUNAUINHOI CiTku, posTalloBaHoi 6ins
eneKkTPoABUryHa, i Ha BUMMKadax. BukopuctoByBaTn
MKy LWITKY ONS BUAaneHHa HakonudeHoro nuny. Mig
Yac YWLLEHHS HOCUTU 3aXUCHi OKynsipy, Lwo6 B6epertn
oui.

Kopnyc cpesepHoi MallvHy npoTupanTe M'AKOo BOMO-
rot raHdvipkoto. MoxHa BMKOPWCTOBYBATU PO3YUH He
arpecyBHOIo MUKYOTro 3acoby.

A 3ACTEPEXEHHA: He ponyckaetbcs Bu-
KOPUCTaHHS CNUPTY, 6EH3UHY Ta iHLLUNX PO34YMHHMKIB.
Mpu yumLieHHI nnacTMacoBMX 4YacTvH 3abopOHEHO
BMKOPUCTaHHSA po3’igatoumnx 3acobis.

OpwuriHanbHa iHCTPYKUiA 3 ekcnnyaTauii 83




A 3ACTEPEXEHHA: He nonyckat nonaaan-
HS BOAM Ta 6pPK30K B MALLIMHY.

YBATA! [1nsi rapaHTyBaHHs 6e3ney4Hoi Ta HaginHoi po-
60TM eNeKTPOIHCTPYMEHTY, BCi onepalLlii 3 peMOHTY, 06-
CNyroByBaHHS Ta perynoBaHHs (BKMOYHO NepeBipky i
3aMiHy LL[iTOK) MOBMHHO BMKOHYBATW Y CneLiani3aoBaHnx
maicTepHsix SPARKY 3 BUKOPUCTaHHAM BUKMIOYHO
opuriHanbHKX 3anacHUX YacTyH.

MapanrTia

FapaHTitHuiA TepmiH enekTponpunagis SPARKY Bka-
3aHWI B rapaHTinHiN KapTi

HecnpaBsHocTi, Wo 3'aBunucs B pesynbraTti Npupoa-
HOTO 3HOLLYBAaHHSA, MepeBaHTaxeHHs abo Henpa-
BWIIbHOrO KOPUCTYBAHHS, He BXOAATb [0 rapaHTinHUX
3060B'A3aHb.

HecnpaBHOCTI, L0 3'9BUUCSA BHACNIAOK 3aCTOCYBaHHS
HesikicHMX maTepianis Ta / abo 4epe3 BMPOGHMYI no-
MWIOK, yCyBaloTbcs 6e3 40AaTKoBOI onnaTh LLMSIXOM
3aMmiHu abo pemMoHTY.

Peknamauii pgedpektHoro enektponpunagy SPARKY
NpUNMaloTbCa 'y TOMy BUMNAAKy, SKWO npunag byae
NOBEPHYTO NocTayanbHUKy, abo cneujianizoBaHomy ra-
paHTIHOrO CepBi3y B He po3ibpaHoMy (MO4YaTKOBOMY)
CTaHi.

Mpumitkn

YBaxHO mpouyuTanTe BCIO iHCTPYKLIiO 3 ekcrnyaTauii,
nepepn TMM, SIK NPUCTYMUTU A0 BUKOPUCTaHHS BUPODY..
Bupo6Huk 36epirae 3a coboto npaBo BHOCUTK Yy CBOI
BMPOOU NOMINWEHHS | 3MiHK, a TaKoX 3MiHIOBaTK crne-
umdikauii 6e3 nonepemKeHHs.

Cneuudpikauii Ansa pisHUx KpaiH MOXyYTb BiApi3HATUCS.
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PA30MAKOBAHE

B cboTBeTCTBME C O6LIONPUETUTE TEXHOMOTMM Ha NPOW3BOACTBO € Marko BEPOSITHO HoBOMpuAobuTusaT oT Bac
€NeKTPOUHCTPYMEHT 4a € HEN3NPaBEH UMK HAKOSA OT YacTuTe My Aa nuncea. AKo 3abenexuTe, Ye HeLLo He e Hape[,
He paboTeTe C eNeKTPOUHCTPYMEHTa A0oKaTo noBpedeHaTa 4acT He Ce CMeHU Unn AedeKkTbT He 6bae oTCTpaHeH.
HeunsnbnHeHWeTo Ha Ta3n Npenopbka MoXe Aa AoBede A0 Cepro3Ha TpyAoBa 3ronosnyka.

CMMOBABAHE

®dpe3saTa ce focTaBsi onakoBaHa 1 crrnobeHa, ¢ M3KkMYeHre Ha aganTepa 3a NpaxooTeexaaHe, napanenyus Bogad
v Bofaya Ha LwabrnoHa.

BbBepeHue

Hosonpupobutust ot Bac enektpomHcTpymeHT SPARKY e Haaxsbpnu Bawmnte oyakBaHus. Toii e npon3BeaeH B
CbOTBETCTBME C BUCOKUTE CTaHAapTu Ha kayecTBOTO Ha SPARKY, oTroBapsLLu Ha CTporuTe M3MckBaHus Ha noTpe-
6uTens. NleceH 3a obcnyxsaHe 1 6e3onaceH Npu ekcnnoaTaums, Npy NnpaeunHa ynotpeba 1o3n eNeKTpoONHCTPYMEHT
we Bu cnyxu HagexaHo Abnrvi roAuHN.

NPEAYNPEXOEHUE!

BHMmaTenHo npoyeteTe Lsnata MHCTPYKLMS 3a eKcrinioataums npegv ga usnonssate HOBONMpupobutust cu
enekTponHcTpyMeHT SPARKY. O6bpHeTe crneumanHo BHUMaHWe Ha TeKCToBeTe, KOMTO 3amnoyeaT ¢ Adymarta
“NpepynpexaeHune”. Bawmst enektponHcTpyMeHT SPARKY nputexaBa MHOro kaqecTsa, KOUTO LU YNEeCHST
Bawara pa6orta. [Mpu paspaboTkaTta Ha TO31 ENEKTPOUHCTPYMEHT Hal-ronsiMo BHUMaHue e obbpHaTo Ha 6e30-
NacHOCTTa, eKCrinioaTaLMoHHUTE KayecTBa U HaAeXaHOCTTa, KOUTO ro NPaBsAT NeceH 3a NoaapbXKa U eKkcnso-
ataums.

He VI3XB‘pr1ﬂI7ITe €IeKTPoesfieKTPOUHCTPYMEHTU 3aeqHOo C 6utoBuTe oTnaabLLM!

OTﬂa,qulMTe OT eNieKTpU4YeCcKn n3genusa He TpﬂﬁBa Aa ce c1>6|/|paT 3aeHo c 6utoBuTE oTnagbuun. Mons,
peLlVlKﬂl/lpalZTe Ha MecTaTa, npeHa3Ha4yeHu 3a ToBa. CB'bp)KeTe Ce C MeCTHUTe BnacTu unu npeacrasuten
3a KOHCynTauna OTHOCHO peunKnnpaHeTo.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

=y C ornep onasBaHe Ha OKofHaTa cpefa enekTPOMHCTPYMEHTBT, NPUHAANEXHOCTUTE U ONakoBKaTa TpsioBa

%‘ Aa 6baaT noanoxeHu Ha noaxoAsiua npepaboTka 3a MOBTOPHO U3MON3BaHE HA CbAbpXKalLUTe ce B TAX
cypoBuHU. 3a o6riekyaBaHe Ha peLnKnupaHeTo AeTannvTe, Npom3BeaeHn OT U3KYCTBEHW MaTepuanu, ca
0603Ha4Y€eHMN MO CbOTBETHUSI HAYMH.
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OMNUCAHUE HA CUMBOIJTUTE

Bbpxy Tabenkata ¢ faHHU Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA Ca O3HAYEeHW CNeunanHy cUMBONW. Te NPeaoCTaBsaT BaxHa
MHOPMaLMS 3a NPOAYKTa UMK UHCTPYKLMM 3@ HEFOBOTO MOJI3BaHe.

Hocete atndonn.
HoceTe npegnasHu ouvna.

EnekTpoHuka 3a noaabp)KaHe Ha KOHCTaHTHYM 06OPOTH MMOC eNleKTPOoHMKa 3a NpeaBapuTeneH
n36op Ha obopoTtute

C1bOTBETCTBA Ha U3NCKBAHUATA Ha YKPanHCKUTE HOPMAaTUBHU JJOKYMEHTN

[H[ CboTBETCTBA Ha U3NCKBaHUSITA Ha pernamMmeHTnuTe Ha MuTHUYeckMs Cbilo3

[Mepvioa Ha NPOU3BOACTBO, KbAETO NPOMEHNBU CUMBONM ca:
YYYY - rogvHa Ha npou3BOACTBO, WW - NMopeJHa kaneHgapHa ceamuua
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TexHu4Yecku gaHHU

Mogen: ... X150CE X 205CE
* Koncymyparia moluHocT: 1800W 2050 W

- OBopoTy Ha npaser xoa: 800026000 min'. . 800023000 min"
= MakcumareH amameTsp Ha pexeluns pub Ha dpesepa: 30 mm 35mm

@

= InameTbp Ha LaHruTe:
apuTeneH n3bop Ha obopoTuTe:
MomeTbpa

53 mm 50 mm
6/8/12mm 6/8/12mm

® 8000 min”

@ 10000 min-!
® 14500 min-'
@ 18500 min”'
® 21000 min-'
® 23000 min-!

%) 1 Ca camo 3a cripaBka.

I
6.9 kg

88 dB(A)
3dB
99 dB(A)
3dB

A W3nonseaiiTe cpeacTsa 3a 3awmTa ot wyma!l

= UanbyBaHe Ha BUGpaumm (onpeaeneHn cbrnacHo T. 6.2.7 Ha EN 60745-1):

. CTonHOCT Ha nanbyeHuTe Bubpaunm a, 3.8 m/s 4.4 m/s?
1.5 m/s 1.5 m/s?

Moco4eHOTO B Ta3n MHCTPYKLMS HUBO Ha BUGpaLMK € M3MEPEHO B CbOTBETCTBIE C METOAMKATA 3a U3NUTBAHE, yKa-
3aHa B EN 60745 n moxe ga ce 13nonsea 3a cpaBHsIBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTU. HUBOTO Ha BUOpaummn Moxe aa
ce 13non3ea 3a npeABapuTenHa oLeHka Ha cTeneHTa Ha Bb3aeicTaue.

[eknapupaHoTo HMBO Ha BUGpaLIMK Ce OTHAcCs 3a OCHOBHOTO NpefHa3HayYeHne Ha ENeKTPOMHCTPYMeHTa. B cnyya-
nTe, NPU KOMTO ENEKTPOUHCTPYMEHTBT Ce M3Mon3Ba 3a ApYyro npegHa3HavyeHue, ¢ Apyryu NpuHaanexHoCTU NN ako
€NeKTPOMHCTPYMEHTBT He ce noaabpxa Aobpe, HUBOTO Ha BUBpaLMM Moxe ce pa3nuyaBa OT MOCOYeHOTO. B Tean
cny4au HUBOTO Ha Bb3[eNCTBUE MOXE 3HAUNTENHO [a HapacHe B rpaHuLuTe Ha o6Lwums nepuos Ha paboTa.

[Mpn oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3geWcTBME Ha BUOpauum TpsibBa CbLUO Aa Ce OTYuTa BPeMeTo, Npe3 KoeTo
€NeKTPONHCTPYMEHTBT € U3KITOYEH UMK € BKITIOYEH, HO He ce 13non3ea. ToBa MOXe 3Ha4YMTENHO Aa NOHWXU HUBOTO
Ha Bb3eNiCcTBME B rpaHnLmMTe Ha 06Lms nepuos Ha paboTa.

MopabpxaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA U NpUHAANeXHoCTUTe B 4OBpo cbeTosiHUE. [Na3eTe pbLeTe cu TONNM No Bpeme
Ha paboTa - ToBa Le HaManu BpeAHOTO Bb3aeicTBIe nNpu paboTa ¢ noBuLLeHM BUGpaumm.

MpaxbT, oTAensiH npu o6paGoTBaHETO Ha MaTepuanu KaTto ONoBOCHAbPXKALLM 6ou, HIKOW BUAOBE AbPBECUHA, MU-
Hepanu u meTanu, Mmoxe aa 6bae onaceH 3a 3apaBeTo. [JonvpbT UK BAULLIBAHETO Ha Npaxa Moxe Aa Npeaussuka
anepruyHn peakummn n/unu 3abonsiBaHusi Ha AUxaTenHuTe NbTULLA Ha orepaTopa Unu Ha HaMupaLum ce B 6nmM3ocT
nua.

Hsikon BuaoBe npax, Hanpumep oT Abb unu Byk, ce cunTaT 3a KaHLeporeHHW, ocobeHo B KoMBMHaUMs ¢ JobaBku
3a obpaboTka Ha AbpBECcUHa (xpomart, koHcepBaHTH). MaTepuan, koTo cbabpxa a3becT, Tpsbsa Aa ce obpaboTea
camo oT cneuuanucTy.

= KoraTo ToBa € Bb3MOXHO, M3MNOM3BanTe NpaxooTBexaaHe.

= 3a 1a ce NoCTUrHe BUCOKa CTEMNeH Ha nNpaxoynassiHe, Npy paboTa ¢ T03M eNEKTPOMHCTPYMEHT U3MOoN3BanTe npaxo-
CcMyKauka, npefHasHayeHa 3a cboypaHe Ha npax oT AbpBeCUHa Unu 3a Npax oT AbpBECUHA U/MNK MUHEPAreH npax.
= Ocurypete nobpa BeHTUNauus Ha paboTHOTO MSICTO.

= [IpenopbyBa ce 13non3BaHeTo Ha 3allMTHa Macka 3a npax ¢ punTbp knac P2.

CnasBanTe gevicTBalLuTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopeabu 3a o6paboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepuanu.
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[pbXTe WHypa Aaneye OT TOMMUHa, Macno,
ocTpu pb60Be UNKN ABUXKELLU Ce YacTu. Ygpe-
deHu unu onnemeHu WHypoee rosuwasam pu-
cKa 3a rnopaxeHue om efiekKmpu4yecku mox.

e) Mpu paboTa c eneKTPOMHCTPYMEHTa Ha OTKpU-
TO, U3nonsBanTe yAbLIKUTEN, NOAXOAsAL, 3a
paGoTa Ha OTKPUTO. V13r10138aHEMO Ha yObIIKU-
men, nodxodsw, 3a paboma Ha omKpumo, Hama-
fisiea pucka om ropaxeHue om eneKmpu4yecku

O6wm ykazaHua 3a
6e3onacHocT npm pabora
C eNeKTPOUHCTPYMEHTHU

A NPEAYNPEXOEHUE! YeTeTe BCUYkM Npe-
AynpexaeHUs U ykasaHus 3a 6esonacHocT. He-

cnassaHemo Ha npedynpexdoeHusima u ykazaHusima moK.
3a 6e3onacHocm mMoxe Oa rnpedu3suka rMnopaxeHue f) Ako paGoTata C eneKTPOUMHCTPYMEHTa BbB
om efieKmpuYecKU Mok, rnoxap u/unu cepuo3Ho Ha- BraxHa cpefa e HeusGexHa, usnonssaiTe

npeanasHo yCTPOMCTBO, 3afeMCTBaHO OT OC-
TaTbyeH TOK, 3a NpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHe-
To. M3nonseaHemo Ha npednasHo ycmpolcmeo
Hamarsiga pucka om ropaxeHue om efiekmpuye-
CKU MOK.

paHseaHe.

3anaseTe BCUMYKU NpeaynpexaeHns U ykasaHus
3a 6bAeLlo nonssaHe.

TepmuHbM “eleKMpoUHcMpymMeHm” 8b8 8CUYKU OMu-
caHu no-0ony npedynpexdeHusi ce omHacsi 00 sawusi
ef1eKmpouHCMpyMeHm, 3axpaHeaH om Mpexama (c
WHyp) u/unu enekKmMpoUHCMpPyMeHm, 3axpaHeaH om
akymynamopHa 6amepusi (6e3 WHyp).

3. INMHA BE3OMNACHOCT

a) Bbaete 6guTenHu, paboTeTe C MNOBULUEHO
BHUMaHue W nposiBsiBaWTe Gnaropasymue,
Korato paboTuTe C eneKTPOMHCTPYMeHT. He
M3non3BanTe efieKTPOUHCTPYMEHTa, KoraTo

1. BE3OMACHOCT HA PABEOTHOTO MACTO

a) MoaAbpxanTe paboTHOTO MACTO YUCTO U AO-
6pe ocBeTeHO. 5e3rMopssdbKkbm U Hedocmamby-
Homo oceemiieHue ca npedrnocmaska 3a mpydo-
8U 3/10M0MTyKU.

b) He paGoTeTe C €nNeKTPOMHCTPYMEHTU B
eKCNNo3uMBHU aTmocdepu nNpu  Hanuuue
Ha 3ananMMM TEYHOCTWU, ra3oBe WNU Mnpax.
EnekmpouHcmpymeHmume obpasygam UCKpU,
Koumo Moeam 0a 8b3nnaMmeHsim npaxa unu na-
pume.

c) ApbxkTe peuata M CTpPaHUYHWUTE nuua Ha
pa3scTosiHme, Korato pa6GoTUTe C enekTpo-
WHCTPYMEHT. Pa3celisaHemo moxe Oa dosede
0o 3az2yba Ha koHmpos om Bawa cmpana.

2. ENEKTPUYECKA BE3OMACHOCT

a) LLlencenute Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTUTE TPAO-
Ba a CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKkTUTe. HUkora He
NpoMeHsiiTe LWencena no KakbLBTO U Aa 6uno
HauyuH. He usnonssanTte kakBMTO U Aa ca agan-
TEPHMU Lencenu 3a eNeKTPOUHCTPYMEHTU CbC
3aWUTHO 3a3emsiBaHe. Yiompebama Ha Hernpo-
MeHeHU werncenu U cbomeemcmeawume UM
KOHMakmu Hamarisiea pucka 3a rnopaxeHue om
eniekmpu4yecKu mox.

b) N36sareanTe gonvp Ha TANOTO A0 3eMA UMK A0
3a3eMeHU NMOBBLPXHOCTU, TaKUBA KaTo TPBLOGM,
paguaTopm, KyXHeHCKM NeYku 1 XnagunHuum.
AKo msiomo eu e 3a3eMeHo, cblyecmaysa ro-
8ULWEH PUCK OM opaxeHue om efleKmpu4yecku
MoK.

c) He wu3narante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha
ABXA MU BbB BriaxkHa cpepa. [lpoHukeaHemo
Ha eoda 8 efleKmpouHCMpyMeHma rnosuwasa
pucka om riopaxxeHue om enekmpu4YecKuU mox.

d) Usnon3BsaiTe WHypa no npeAHa3HavyeHue.
Hukora He M3nonsBanTe WHypa 3a HOCeHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, OnbBaHe UNU U3BaX-
[aHe Ha Lwencena OT KOHTAKTHOTO rHe3Ao.

CcTe yMOPEHU UNu nop, BIUsiHne Ha HapKOTULK,
anKkoxon Unu mMeaukameHTU. MomeHm Ha He-
8HUMaHue npu paboma ¢ es1leKmpouHcmpymeHm
Mmoxe da npedussuka cepuo3Ha mpydosa 3/10mo-
nyka.

b) U3nonsBanTe nu4yHM npeanasHu cpepcTsa.
HoceTe BMHaru cpeacTBa 3a 3aluTa Ha oumTe.
JluyHu npedna3Hu cpedcmea, Kamo mMacka npo-
mue npax, Hernnb32awu ce 6e3onacHu obysKu,
3awumeH wnem unu cpedcmea 3a 3awjuma Ha
criyxa, u3rnonseaHu npu KOHKpemHume ycrosusi,
Hamarisieam pucka om mpydosu 3/10M01yKU.

c) U3bsaresanTe HeBonHO nyckaHe. Y6egete ce,
Ye MNpeKkbCBaYbT € B U3KIMIOYEHO Monoxe-
HUe npeau BKMIOYBaHE KbM M3TOYHUK Ha
3axpaHBaHe W/MNM akymynaTtopHa 6aTepus,
npeau Aa ro B3emeTe Unu npeHacsite. Hoce-
Hemo Ha efnieKmpoUHCMPYMeHM C NPbCM 8bPXy
fnpekbceaya Unu cebp3eaHemo KbM U3MOY-
HUK Ha 3axpaHeaHe Ha esleKmpouHCmpymMeHm
C rnpeKkbceay 6b8 BKIIIOYEHO [10/I0KEeHUe e
npednocmaska 3a mpydosa  370mMosnyKa.

d) OTcTpaHeTe BCeKM KNOY 3a 3aTAraHe
WUNN raeyeH K1Y npeau BKIOYBaHe Ha
enekTPouHCTpymeHTa. Koy 3a 3amsieaHe
unu 2aeyqeH Koy, npukperneH KbM ebpmsuja ce
Yacm Ha efieKmpouHcmpymMeHma, Moxe 0a rnpe-
dussuka mpydosa 3/10MosnyKa.

e) He ce npecsrawnTe. NoaabpxanTe npasBuneH
CTOeX M paBHOBecue npe3 LANOTO Bpeme.
Tosa nmo3eonsea no-006po ynpasneHue Ha
efnekmpouHcmpyMeHma npu HeoyakeaHu cumy-
ayuu.

f) Hocete nopxopasiwo pa6oTHo o6nekno. He
HoOCeTe LUMPOKN Apexu unm GuxyTta. [pbxTe
KOoCcUTe CU, ApexuTe U pbKaBuLUTe Aaney ot
ABwxewm ce vactu. Lupoku Opexu, buxyma
unu dwrau Kocu Mo2am da ce 3axgaHam om 08u-
Kewu ce yacmu.

dg) AKO eneKTPOMHCTPYMEHTHLT € CHabaeH c
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npucnocobrneHns 3a 3acMyKBaHe U ynaBsiHe
Hanpax, y6epeTe ce, 4e Te ca CBbp3aHM U npa-
BUJTHO U3NON3BaHW. M3r10/138aHemo Ha me3u
ycmpolicmea moxe 0a Hamanu cebp3aHume C
npax onacHocmu.

4. N3NON3BAHE U TPNXU 3A

Ta, KaTo U3Non3BaTe Camo OPUrMHaNHUTe pe-
3epBHM vacTu. Toea ocuzypsiea 3araseaHemo
Ha 6e3onacHocmma Ha efieKmpoUHCMpyMeHma.

JomblHUTEeNnHN npasuna

ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE 3a 6esonacHocT npu
a) He npetoBapBaiiTe €eneKTPOMHCTPYMEHTA. paﬁo-ra C q)pe3"

M3nons3BainTe nNpaBUNHO U3GpaHUA eneKkTpo-
VHCTPYMEHT criopef npunoxexueTto. [pasus-
HO u3bpaHusim enekmpouHcmpymeHm pabomu
no-0obpe u rno-6e3onacHo npu 0bsi8eHUs pexxum
Ha paboma, 3a KoUmo e MpoeKkmupaH.

b) He u3nonsBanTe eneKTPOMHCTPYMEHTA, ako
NpeKbCBaYbT He NPeBKI0YBa BbB BKITOYEHO
M U3KMNIOYEeHO nonoxeHue. Bceku enekmpo-

uHcmpymeHm, kolmo He mMoxe Oa 6ble ynpa- .
enisieaH € rnpekbceay, e onaceH u mpsibea da
6b0e peMoHmMuUpaH.

c) PaseauHeTe Wencena oT 3axpaHBallaTta Mpe-
Xa npeaun ga M3BbPLUNTE BCSIKAKBUA HacTpom-
KW, Npeaun 3aMsiHa Ha NMPUHaANeXHOCTU Unun
npeau Aa npubepeTte eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a
cbxpaHeHue. Tesu npedna3Hu Mepku 3a 6e3o-
nacHocm Hamarisieam pucka Om He8OJTHO fycKa-
He Ha efleKmpouHCMpyMeHma. .

d) CbxpaHsiBaiTe HeU3non3BaHUTe eneKkTpo-
WHCTPYMEHTM Ha MecTa, HeJOCTbIMHM 3a Aeua
W He no3BonsiBaNTe Ha obcnyxXBalwy nuua,
KOMTO He NOo3HaBaT eNleKTPOUHCTPYMEHTa Unm
He ca 3ano3HaTu € Te3u MHCTPYKUUK, Aa pabo-

TAT ¢ Hero. EnrekmpouHcmpymeHmume ca onac- .
HU 8 pbUeme Ha Heoby4YeHu nompebumeriu.
e) Moanbpxante enekTpouHcTpymeHture. Mpo- .

BepﬂBaﬁTe ABUXewuTte ce YacTtu ganu beHK-
UMOHUPAT HOPMAJTHO U Ce ABUXaT cBo6oaHo,
uesiocTra U U3NpPaBHOCTTA Ha YacTuUTe, KakKTo

M 3a BCAKaKBO Apyro 0b6CcTOATENCTBO, KOETO -
MOXe HeGnarOanﬂTHO Aa noBnuse Ha paﬁo- -
TaTa Ha eJIeKTPOUHCTPYMeHTa. Axo e noepe-

A€H, eNNeKTPOUHCTPYMEHTBT TpﬂsBa na 6bae -

PeMOHTUPaH Npeam No-HaTaTbLUHO U3NON3Ba-
He. MHozo 310nonyKu ca npu4yuHeHU om s10Wo
no00bpKaHU e1eKMpPOUHCMPYMeHmMu. .
Nopabpxante pexewwmuTe WHCTPYMEHTU OC-
TPY U YnUCTU. [TpasusiHo nodObpPXKaHUMe pexe-
wWu uHCMpymMeHmu ¢ ocmpu pexewu pbbose e
ro-masiko 8epossmHo Aa b6510Kupam u ca rno-nec- .
HU 3a yripasreHue.
g) U3snon3BsaiiTe enNeKTPOMHCTPYMEHTa, npwu-
HaANeXHOCTUTE U YacTUTe Ha MHCTPYMEHTa .
M T.H. B CbOTBETCTBME C Te3U WMHCTPYKLUU
W MO Ha4uH, NpeABUAEH 3a KOHKPETHUs Tun .
€NeKTPOMHCTPYMEHT, KaTo B3emaTte npepn-
Bua paboTHUTe ycnoBusa u pabotaTa, KOATO
TpsbBa Aa ce MU3BBLPLUBA. M3r10/138aHEMO Ha
efleKmpouHcmpymMeHma 3a paboma, pasfuyHa .
om mas3su, 3a KOSImo e fpoeKmupaH, Moxe 0a
npedussuka oracHa cumyauyus.

f

=

5. O6CNY>XBAHE
a) MoaAbpxanTe BawnA eNEeKTPOUHCTPYMEHT
npu KBanuduumnpaH cneumuanuct no pemMoH-

Pa6oTtaTta ¢ Heobe3onaceH aeTaiin v JONUpbLT A0 ABU-
XKely ce 4acTu Ha enekTPOMHCTPYMeHTa, mMoraT Aa
NpeAn3BUKaT TEXKM (DU3NYECKU TPABMU, a LLYMBLT Npu
npoabmkuTenHa pabota — CNyxoBu YBpEXAAHWS, ako
He ce crnasBaT UHCTPYKUMUTE 3a 6e30MacHOCT 1 Jony-
n3bpoeHnTe npasuna.

[OpbXKTe eneKkTPOMHCTPyMeHTa camo 3a M30-
nupaHuTe NOBBLPXHOCTM 3a 3axBallaHe KoraTo
V3BbpLIBaTE onepauus, NPU KOATO pexeliaTta
NPUHaANEeXHOCT MOXe Aa Aonpe A0 CKpuTa
en.MHCTanauus unu Ao cobcTBeHus WHyp. [Jo-
nupbm Ha pexxewama npuHadnexHocm 00 rMpoeoo-
HUK 100 HarpexeHue we rocmasu omkpumume
MemarsHu Yacmu Ha efleKmpouHCMpyMeHma oo Ha-
rpexeHue U orepamopbm we ros1y4u mokos yoap.
3akpeneTe o6paboTBaHuUsA AeTann KbM cTabun-
Ha OCHOBa C BUHTOBMW CKOGM unu no Apyr noa-
XOAALL HaYUH. AKo Obpxxume Oemalina 8 pbKa unu
20 npudbpxame KbM msomo cu, demalnbm we
6b0e HecmaburieH, koemo Moxe Oa npedussuka
3azyba Ha KOHMPOIT Had efeKMPOUHCMPYMEHMa.
BuHaru HoceTe 3alnTHU ounna n aHTUOHN U U3-
nonseaiite npaxo3aliMTHa Macka.

BuHaru nsknioysanite enekTpouHCTpyMeHTa u 13-
BaxKjanTe Lencena oT KOHTakTa Npeay UsBbpLU-
BaHe Ha BCsikakBa HacTpoiika, obcnyxsaHe wnv
noaapbXKa.

He BkntouBaviTe ppesarta nog ToBap.

OpbxTe 3axpaHBalusi kaben ussbH obcera Ha
nencTeme Ha dpesara.

3a fa ce npedoTBpaTU €BeHTyarlHoO nperpsiBaHe,
BMHaru passuBanTe fokpav kabena ot yabrkuTen
¢ kabeneH 6apabaH.

Korato ce Hanara u3non3BaHeTo Ha yAbIKWTEN,
ybepneTe ce, 4e ceyeHMeTo My OTroBapsi Ha HoMu-
HaIHVs TOK Ha U3MOM3BaHUsA €NeKTPOUHCTPYMEHT,
KaKTO U B M3NpaBHOCTTa Ha yAbIMKUTENS.

Crnep npoAbmkutenHa paboTta BbHLIHWTE MeTarHn
YacTu 1 NpMHAANEXHOCTU Ha chpe3aTta Moxe fAa ce
3arpesr.

BHumatenHo 6opaseTe ¢ dopesepute, Te moraTt Aa
6baaT U3BbHPEAHO OCTPYI.

Mpeau 3anoysaHe Ha paboTa BHUMATENHO NpoBe-
psiBaiite hpesepuTe 3a NpusHaLy Ha NoBpeaa unm
nykHaTuHW. BegHara nogmMeHeTe HanykaHute vnm
noBpefeHn pesepu.

[a ce nsnonseat camo pesepu c NOAXOASALL Ana-
MeTbp Ha onalukaTa v CbOTBETCTBALLM Ha CKOPOCT-
Ta Ha BbpTeHE Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa

Mpeau 3anoyBaHe Ha paGoTa oTcTpaHeTe OT 06-
paboTBaHusi AeTain BCUYKW TBO3LEWN, BUHTOBE W
apyrv Tena. [pw BpsiaBaHe B rBO3Aei wnv Apyro
MeTariHo TS0 MoXeTe Aa nospeaute dpesepa n

OerMHanHa WHCTPYKUUA 3a u3nofn3BaHe
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eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KOeTO e mpearnoctaBka 3a
TpyZoBa 3rononyka.

= BuHaru BogeTe cpesarta, kaTo m3nonssate u ABeTe
PBKOXBATKM U Ce yBeEpETe, Ye AbpXKuTe MaluMHaTa
37paBo, Npeau Aa 3anoYHeTe Hskakea ornepauusi.

= [laseTe pbleTe CU OT BLPTALLMS ce dpesep.

= Tlpegn ga BkIuMTE MalwuHaTa ce ybepete, ue
pesepbT He gonupa obpaboTBaHaTa NOBbLPXHOCT.

= [peau pa 3anoyHeTte paboTa ¢ MalumHaTa, MbpBo S
BKITIOYETE U OCTaBeTe Aa NopaboTu Ha NpaseH Xoa,.
BbaeTe Hauwpek 3a BuOpauum unu GueHe, KoeTo
Moxe fa 6bAe NpusHak 3a HermpaBWUITHO NOCTaBEH
dpesep.

= OO6pblyaiiTe BHMMaHMe Ha nocokaTa Ha BbpTeHe
Ha chpesepa v Ha nocokaTa Ha nogaBaHe.

= He ocraBsinte mawuHaTta aa pabotn 6e3 KOHTpoOr.
Pa6oTeTe C eneKkTPOMHCTPyMeHTa caMO ako ro
ObpXKUTE 34paBo C ABETE PLKOXBATKM.

= BuHarM usknouyBaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa U
u3vyakanTe [0 MbIAHOTO CNMpaHe Ha BbpTeHe Ha
dpesepa, npeau Aa oTApbIHETE MaluMHaTa oT 06-
paboTBaHusa geTann.

= He pokocBaiiTe cpesepa BegHara cref npeycra-
HOBsIBaHe Ha paboTta c Hero. ®pesepbT MOXe Aa
6bJle MHOroO ropely v Aa nonyyute uarapsiHe Ha
KoxaTa.

= B pabotHata obnacTt He ce gonycka Hanuune Ha
napuanu, Kbpnu, Kbyuia, kaHan, WHYpoBe 1 Ap.

EnekTpovHCTpyMeHTHT TpsibBa Aa ce u3nonaea camo
no npepgHasHayeHue. Besikaka gpyra ynotpeba, pas-
nuYyaBalla ce OT onncaHaTa B Ta3u UHCTPYKLUS, LLe ce
cyuta 3a HempasunHa ynotpeba. OTroBopHOCTTa 3a
BCsIkakBa NOBPEAA VNV HapaHsiBaHe, MPoV3TUYaLLy oT
HenpaBwrHa ynoTtpe6a, Lie ce Hocu oT noTpebuTens, a
He OT NPOV3BOAUTENSI.

Mpon3BoaUTENSAT He HOCK OTFTOBOPHOCT 3a U3BBLPLLEHN
OT NOTPEBUTENS MPOMEHN BbPXY €JIeKTPOMHCTPYMeHTa
WK 3a NoBpeau, Npean3BukaHn oT NoAo6HN NPOMeHH.
[lopu Korato enekTPOMHCTPYMEHTHT Ce U3nonssa no
npegHasHaveHve, € HeBb3MOXHO [a ce envMuHupaT
BCUYKM OCTaTb4HM puckoBu cbaktopu. M3bpoeHnte
no-Aosy OnacHOCTU MoraTt Aa Bb3HUKHAT BbB BPb3-
Ka C KOHCTPYKTMBHUTE 0COGEHOCTM W Au3aiiHa Ha

€NeKTPONHCTPYMEHTA.
= YBpexpzaHe Ha cryxa ako He ce HOCSAT eduKacHu
aHTUOHW.

= OtpensiHe Ha BpefeH 3a 3[paBeTo Mpax, KoraTo
MaluMHaTa ce U3nonaBa B 3aTBOPEHU NMOMELLEHNS.
BuHarv nanonssaiite AOMbAHUTENHO NPAX0OOTBEX-
faHe.

= [onupaHe go dpesepa.

= [lpoHwnkBaHe B paboTHaTa 30Ha npu paboTella mMa-
LUMHa v gonupaxe o dpesepa.

= OrtkaT Ha obpaboTBaHVsA OeTain UM Ha Herosu
YacTtu.

* HanykBaHe Ha dpesep.

= OTnuTaHe Ha napyeTa oT noBpefeH dpesep.

* He wusnonseante gedopmypaHn Wnu HamykaHu
dpesepun.

= BwHaru nsBaxgaiTe Liencena ot KOHTakTa npeau
[a n3BbpLUBaTE HACTPONKa UMW NOAAPBXKA, BKIHO-
YUTENHO CMsiHA Ha ppesepa 1 3aaaBaHe Ha Abnbo-
YynHaTa Ha pe3oBaHe.

= EneKkTpouHCTPYMeHTHT e NpeAHa3HaveH 3a pabota

B MOMELLIEHNSI U 30HM C HOpMarHa noxapHa onac-
HOCT cbrnacHo Hapen6a Ne2 ,[MpoTtuBonoxapHu
CTPOWUTENHO-TEXHNYECKN HopMKM“. He ce ponycka
M3MON3BaHETO My BbB B3pMBOOMAacHa 1 noxapoo-
nacHa cpefa, npu Temnepatypa Ha OKONMHUSI Bb3-
nyx Hap 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpeaa, npuv Ha-
nuYMe Ha Banexu 1 B XMMUYecku akTuBHa cpefa.
Pa6oTHOTO MsicTo TpsibBa fia e 4o6pe 0CcBETEHO.

3ano3HaBaHe C
€NeKTPOUHCTPYMEHTA

1. IlaBa pbKkoxBaTka
2. [lscHa pbkoxBaTka
3. MoTeHuMomMeTbp 3a perynupaHe Ha obopoTute
4. OrpaHuunTen Ha Abn6oyrHaTa Ha ppe3oBaHe
5. ByTOH 3a 3acTonopsiBaHe Ha orpaHuunTens
Ha gbnboynHa
. Perynatop Ha abn6oynHaTa Ha dpesoBaHe
7. NocT 3a 3acTonopsiBaHe Ha perynartopa 3a
aobnboynHa
8. 8-cTeneHHa No3nUMOHHa onopa
9. lMpekbeBay
10. ByTOH 3a 3acTonopsiBaHe Ha NpekbcBaya
11. ByTOH 3a cukcupaHe Ha BpeTeHOTO
12. Malika Ha uaHrata
13. OcHoBa
14. ApanTep 3a npaxooTBexaaHe
15. 3aTsrawa raiika Ha napanernHus Bogad (x2)
16. Konupawa BTynka
17. MapaneneH Bogay
18. TaeyeH kntoy
19. BawuTeH ekpaH
20. MukpomeTpuryeH perynatop Ha AbnbounHaTa
21. Tpbba 3a NnpaxooTBeXaaHe
22. 3akpenBaly 10CT Ha 3aLWUTHUSA ekpaH
23. MukpomMeTpuyeH perynatop Ha napanenHus
Boday
24. 3akpensaly LWyLep Ha TpbbaTta 3a
npaxooTBexaaHe
25. ApanTep 3a npaxooTBexaaHe Ha
napanenHusi Bogay
26. MukpomeTpuyeH perynaTop Ha gbnboynHata
Ha orpaHu4uTens

(2}

YkasaHusa 3a pabora

To3un enekTpOMHCTPYMEHT ce 3axpaHBa OT eaHodasHo
NPOMEHNNBO Hanpexexue. Ton e ¢ ABONHA uonauus
cbrnacHo EN 60745 n |IEC 60745 n moxe fa ce npucbe-
[OMHSIBa KbM KOHTaKTK 6e3 3almTHu knemn. Pagnocmy-
LleHnATa CbOTBETCTBAT Ha [lMpekTBaTa 3a enekTpo-
MarHutHa ceBMmecTumMocT 2004/108/EC.

®dpesute ca pbyHU ENEKTPOUHCTPYMEHTH, MPeaHa3Ha-
YeHU 3a ppesoBaHe Ha kaHanu, 3akpbrieHus, acku,
pbbOBe, NPOUINHM KAHTOBE 1 OTBOPY B AbPBO, ObP-
BECHW MMOCKOCTM 1 NracTMaca, nocpeacTBOM nane-
BM 1 NpocbunHu dopesepu.
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NPEOW OA 3AMNOYHETE PABOTA

A NPEAOYNPEXOEHUE: He 3aTaranTte uaHra-
Ta aKo B Hest HiMa dpe3ep, B NPOTMBEH Cryyan LieH-

A el it e Nz gehl TparnHaTta 4acT Ha uaHrata Moxke fa ce CHynu.

HanpexeHneTo Ha enekTpuyeckaTa Mpexa oTroBaps
Ha TOBa, O3Ha4eHO BbPXY Tabenkata c TeXHU4ecku
AaHHW Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

A NPEAYNPEXAEHWUE: MNpeaun aa 3anoyHeTe

= [poBepeTe B KaKBO MOMOXEHUE Ce Hamupa npe- paGota ce yGenere, 4Ye (hpe3epbT € 3IpaBo
KbCBaYbT. ENeKTpouHCTpyMeHTHT TpsibBa Aa ce 3aKpeneH.

npucbeavHsBa 1 OTAENS OT 3axpaHBaLlaTa Mpexa
camo Mpuv WU3KMYeH MNpekbeBad. AKo mocTaBuTe
Lencena B KOHTaKT AOKaTO MPeKbCBaybT € BbB HACTPOVBAHE O b/IEOYMHATA HA
BKMKOYEHO MNOJioXeHue, eneKTPOUHCTPYMEHTBT ®PE30OBAHE
BeJHara Lie ce 3afiefCTBa, KOETO € NpeanocTaBka
3a 3rononyka.

= Ako 3axpaHBalLus kaben e NoBpeaeH, Toi Tpsibea
fa 6bae 3aMeHeH CbC cneunanHo NOAroTBEH Ka-
6en unu Bb3en OT NPOU3BOAUTENS UMW OT HEroB
CepBM3eH CrneuuanncT, 3a Aa ce usberHart onacHo-
CTUTE OT 3aMsiHaTa.

= [poBepeTe CbOTBETCTBA N AVAMETbPLT Ha onaLl-

A NMPEAYNPEXAEHUE: lMNpegn HacTtponBa-
He AbnGoYMHaTa Ha psidaHe BUHaru nposepsiBarTe
fanu cpesarta e U3knoyeHa 1 LWencensT 1 e u3sa-
[IeH OT KOHTaKTa.

kaTa Ha (pesepa Ha OoTBOpa Ha W3rnonaeaHaTa
LaHra ¥ MakcumanHuTe oGopoTu, AOoMyCTUMK 3a
13MON3BaHNS UHCTPYMEHT.

Y6epnete ce, Ye pesepsT e Jobpe npucTerHaT B
LaHraTa.

CMAHA HA PABOTHUA UHCTPYMEHT

1. TMocTaBeTe MalMHaTa Ha paBHa MOBBLPXHOCT W
ocBo6ogeTe GyTOHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha orpaHu-
ynTens Ha abnbounHa (5) (Pue. 6).

2. CnycHeTe orpaHuuuTtens Ha Abn6ounHa (4) gokaTo
ce gornpe o no3uunoHHaTa onopa (8) (Pue. 7).

3. OcBobopgeTe nocta Ha orpaHuuuTens Ha Abnbo-
YuHa (7) u cnycHeTe Kopnyca Ha MallmMHaTa JokaTo
hpesepbT Aornpe paBHaTa NOBLPXHOCT. 3aTerHeTe
nocTa Ha orpaHuyuTens Ha AbnboyunHa, 3a Aa 3a-
nasvTe ToBa NosIoXeHWe Ha chpesepa, B KOETO Toi

A NPEOYNPEXOEHUE: BuHaru npegm no-
CTaBsiHe UnW cBasnsiHe Ha LaHra, ce ybepete ye
dpesarta e uskYeHa 1 WencensT e n3BageH oT

[0KOCBa paBHaTa NoBbpPXHOCT (Due. 8, 9).
4. OT4yeTeTe MOMIOXEHMETO BbPXY ckanata 3a

KOHTaKTa.

3ABEJIEXKA: MpoBepeTe Aanu onawkaTta Ha dpe-
3epa, KOWTO Lie u3nonseare, Noaxoxaa no pasmep Ha
noctaBeHaTa LaHra, T.e. u3nonssainTte pesep 6 MM ¢
yaHra 6 MM. Hukora He nanonasaiTe dpesep, KOUTO He
noaxoxaa no pasmep Ha LiaHrata, ToBa Moxe Aa 6bae
MHOrO onacHo.

Mpn HeobxoaMMOCT OT hpesep C pa3nuyeH AnameTbp
Ha onalukaTta, NoCTaBeTe LjaHra CbC CbOTBETHUSA Ana-
MeTbp.

1.

HaTucHeTe n 3agpbxTe ByToHa 3a dmKkcMpaHe Ha
BpeTeHoTo (11).

Obn6oynHa.

5. lMoBpaurHeTte orpaHn4MTEns Ha Abn6ounHa (4) n ro
3aTterHete ¢ 6yToHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha orpaHu-
untens (5) (@ue. 10). Pasnvkata Mexay pascTosiHu-
siTa MEXAy HOBOTO M MbPBOHAYaNHOTO U3MepBaHe
we 6bae paBHa Ha abnbounHaTa Ha pesoBaHe.
M3nonaBaiite perynatopa Ha gbnbounHa (6) 3a aa
3apapeTte abnbounHaTta Ha cpesoaHe. Mukpo-
METPUYHUST perynaTtop Ha AbnbounHa (20) ce n3-
nonsea 3a To4Ho 3aaBaHe (Que. 11). EanH nbneH
060pOT Ha MUKPOMETPUYHUS perynaTop Ha Abnbo-
UYnHa ce paBHsBa Ha 1 mm.

6. OcBobopeTe nocrta Ha orpaHMYnTeNs Ha Abnboymn-
Ha (7) n noBAWUrHeTe Koprnyca Ha MaluMHaTa.

2. [lokato sagbpxate GyToHa 3a hukcupaHe Ha Bpe- 7. Tlpu cneppallo dpe3oBaHe, OKOHYaTeNHaTa Abf-
TeHOTO, ocBoboAeTe rarikaTa Ha uaHrata (12) kato GoumnHa Ha dhpesoBaHe e Gbae JocTUrHaTa Kora-
A BbPTUTE C raeyHus KIoY, BNW3all B KOMMIeKTa- TO OrpaHUIUTENST Ha AbNBOUMHA (4) AOMPE NO3N-
unsita (@ue. 1). LMOHHaTa oropa (8).

3. Caanere raikata Ha LiaHraTa, a criefi ToBa v cama- 8. MosuumoHHaTa onopa (8) MMa ocem CTbhku. Upes
Ta uaHra (@ue. 2). 3aBbpTaHe Ha Mo3uUMOHHATa ofopa € Bb3MOX-

4. TlocTaBeTe HOBaTa LjaHra, NoHsIKora ToBa cTaBa fno- HO GbP30 M NEecHO 3a4aBaHe Ha AbnGounHaTa Ha
NeCHO ako e 3aafeHa MakcuMarnHa Ab6oynHa Ha oceMm pasnuuHi HuBa (Que. 12). Tasu npoueaypa e
pesosaHe. ocobeHo nonesHa, koraTo xenaete ga dpesosare

5. lMocraBeTe rankata Ha LiaHrata u s 3aTerHeTe Ha ABNBOK KaHan Ha HAKOKO eTana.
pbka. (Pue. 3)

6. lNocTtaBeTe hpesepa Taka, Ye onallkaTa My Aa Bre- PEIYNUPAHE HA OBOPOTUTE
3e Jokpai B LaHrata. (Que. 4)

7. Tlpyv HaTUCHAT 1 3abPXaH Gy ToH 3a hvkeupaHe Ha MoTeHUMOMETBPLT 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe (3) e

BPETEHOTO 3aTerHeTe 34paBo rankaTa Ha LaHrarta ¢
raeyHus kntoy (Que. 5).

pasnonoxeH OTAACHO, 61M30 A0 3axpaHBaLLus kaben.
1. TloTeHUMOMETBbPBT 3a perynupaHe Ha 060poTu-
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Te (3) ce n3nonsea 3a M3bop Ha Noaxoasiia CKo-
pocT 3a obpaboTBaHe Ha pas3fnMYyHU MaTepuanm.
EnekTponHCTpyMeHTHT bpesoBa no-6bp3o0 1 no-
paBHOMEPHO NPWU PasfMyHM CKOPOCTW 3a pasnuy-
HWTe BMOOBE AbpBECMHA U NnacTMaca.

2. To-ronama umdpa BbpPXY NOTEHUMOMETbpPa CbOT-
BETCTBa Ha NO-BUCOKa CKOPOCT, No-Marka uudpa
CbOTBETCTBA Ha NO-HUCKa CKOPOCT. (Pue. 13).

3. OnpepeneTe onTManHaTa CKOPOCT KaTo W3BbP-
lMTe NpoGHO (hpe3oBaHe BBbPXY HEHYXHO napye
oT MaTepwuana.

3ABENEXKA: MN36opbT Ha noaxopsiia CKOpocT 3a
cboTBeTHaTa paboTa noBuUWaBa AbMAroTpanHocTTa Ha
dpesepa.

PABOTA C NAPAJIEJTHUA BOOAY

MapanennusT Bogay (17) noBuwasa npousBoauTen-
HOCTTa npw cBarnsiHe Ha acku 1 chpe3oBaHe Ha kaHa-
11 NO NpaBa NNHWS.

1. Pa3xnabete kpunuatute ranku (15) Ha napanen-
Husa Boaad (17) (@ue. 14).

2. TocTaBeTe NpbTUTE Ha NapanenHus Bogady npes
npefHas3HayeHuTe 3a TAX OTBOPW B OCHOBAaTa Ha
dpesata (13) OTAACHO Ha MaluMHaTa B Mocoka Ha
nogaeaHeTo. ToBa criomara 3a nogAbpxaHe Ha
nofpaBHsABaAHETO Ha Bodaya CbC CTpPaHW4HaTa rno-
BBbPXHOCT Ha obpaboTBaHua getann (Que. 15).

3. Harnacete pa3scTosHueTo mexay dppesepa u napa-
nenHua BoAad KaTo npuasvkeaTe Bogaya Ao foc-
TUraHe Ha NpPaBUITHOTO pa3cTosiHue (Pue. 16).

4. 3aterHeTe kpunuyatute raviku (15) Ha napanenHus
BOAaY, 3a Aa ro cmkcupare (Que. 17).

5. PascTtosHveTo Mexay napanenHusa Bogad u gpe-
3epa MOXe Aa ce perynupa TO4HO, kaTo ce pas-
xnabu LeHTparnHoTo 3akpenBaHe Ha Bojaya u ce
3aBBbPTM MUKPOMETPUYHUA perynaTop (23). EquH
nbreH o6opoT Ha perynupaLimst BUHT ce paBHsiBa
Ha 1,5 mm.

6. KoraTo npuvknounTte ¢ TOYHOTO perynupaHe, OTHO-
BO 3aTerHeTe LieHTparnHoOTO 3akpenBaHe Ha napa-
nenHus soaay (Pue. 18).

3ABENEXKA: Ako pascTostHUETO Mexay CTpaHUYHa-
Ta NOBBPXHOCT Ha 0bpaboTBaHWA AeTann u MACTOTO
3a (ppe3oBaHe e TBbpAE roNsMO MUK ako CTpPaHUYHa-
Ta NoBBbPXHOCT Ha 06paboTBaHWs AeTain He e npasa,
kbM 06paboTBaHWs OeTann 3akpeneTe 34paBoO CbC
cTara npaea NneTBa, KOSITO M3Non3BaiTe kato Bogad
cnpsiMo ocHoBaTa Ha dpesara.

NPAXOOTBEXOAHE

MpucbeauHsiBaHeTo Ha chpesaTa KbM cuctema 3a
NpaxooTBeXAaHe UM KbM HaKpaiHUK Ha [AOMaKUHCKa
npaxocmykadka, KOuTo No3BonsiBaT euKacHoO oTcTpa-
HsIBaHe Ha npaxa no Bpeme Ha paboTa, Moxe Aa ce n3-
BbPLUM MO TPU HAYMHA.

ObpBU HauuH (npu paboma c¢ napaneneH eoday u

ghpesosaHe Ha kaHm o 4yenomo Ha obpabomeaHusi

demadin, ®ue. 19)

= CsbpxeTe agantepa 3a npaxooTsexaaHe (25) kbm
napanenHus Bsopdady. Cnep ToBa npucbeavHeTe
apanTtepa KbM Bakyymupalia cuctema.

BTopu HauuH (Mpu cebp3saHe Ha 8akyymupauja cuc-

mema KbM 20pHama Yacm Ha ¢ppe3ama, @ue. 20)

= T[loctaBeTe agantepa 3a npaxooteBexpaaHe (14) B
oTBOpa Ha Kopnyca Ha dpesaTta Hapj TpbbaTa 3a
npaxooTtBexpaaHe (21). Y6enete ce, ye TpbbaTa
3a NPaxooTBeXAaHe e B HaWi-HUCKO MomnoXeHune u
e dmkeupana c wyuepa (24). MprucbeamHeTte agan-
Tepa KbM BakyyMupalla cuctema.

TpeTu HaYMH (Npu cebp3saHe Ha 8aKyymupaua cuc-

mema KbM 0OCHog8ama Ha ¢hpesama, @ue. 21)

= OcBobopete TpbbaTa 3a npaxooTBexaaHe, Nos-
aurHete TpbbaTa MakCMMarHoO BUCOKO U st PUKCH-
panTe ¢ wyuepa (24). NMoctaBeTe apanTepa 3a npa-
XOOTBEXAaHe B OTBOpa B OCHOBaTa Ha dpesara
nop Tpbbata 3a npaxootBexaaHe. MNpucbeanHeTe
apanTtepa KkbM BakyyMupalla cuctema.

W npu TpuTe HauMHa e HeobXoAMMO MOCTaBSHETO Ha
npo3payHuns 3amTeH ekpaH (19) B oTBopa B ocHoBaTa
Ha cbpesaTta nog BpeTeHOTO 1 (PUKCUPaHETO Ha ekpaHa
CbC 3aKkpenBaLms noct (22) (Bue. 22, 23).

3ABEJNEXKA: lNMpu noctaBeH 3awuTeH ekpaH He e
BB3MOXHO M3ron3BaHe Ha pesepu ¢ AnameTbp, Haj-
XBbpNsLW 27,4 mm.

®PE30BAHE C KOMUPALLIA BTYJTIKA

KonMpamaTa BTYJIKa MOXe [ia Ce U3nosnaea no HAKOJIKO
pPasnnuYHN HavnHa:

= 3awuspaboTBaHe Ha konus OoT NPOdKUN CbC CIOXHA
cdopma.

= [pun koMBUHMPaHO n3nonssaHe ¢ WabnoH - 3a ns-
paboTBaHe Ha AeKOpaTNBHU ENIEMEHTU.

= CepuitHo nspaboteaHe Ha npocunu.

Ako vckaTe Ja cb3gajeTe cBOM COBCTBEHW LabnoHu,

Haii-noaxoasy maTtepuan 3a Tsx e TBbpaata ObpBeci-

Ha, Hanpumep wnepnnart. MianonssanTe matepuan, Kon-

TO e Marnko no-aeben oT AbNGoYnHaTa Ha KonupaliaTta

BTynka. lNpucnagHete pebenuHata Ha Konupaliarta

BTynka ot gebenvHarta Ha wabnoHa, Taka Ye o6paboT-

BaHus AeTaiin fa 6bae dpe3oBaH [0 HYXKHUsI pasmep.

1. 3a ga 3akpenwuTe konvpalyata BTynka (16) 3saBbpTe-
Te dpesaTta Harope c ocHoBaTa U cBarneTte [ABaTta
3aKpenBally BUHTA B LiIeHTbpa Ha OCHoBaTa.

2. MNocTaBeTe KoNMpallaTa BTyrka B OCHoBaTa Ha pe-
3aTa v 5 3aKkpeneTe CbC BNM3aLLMTe B KOMMIEKTa-
umaTa 3akpensaluy BUHToBe (Pue. 24).

(®ue. 25: 1-Aemadn; 2-LlabnoH;, 3-lalika Ha
uaHeama; 4—Konupawa emynka; 5—-OcHosa Ha
MawuHama).

MYCKAHE / CMUPAHE

A NPEAYNPEXAOEHUE: MNpean ga noyHete
paboTa ¢ MaluHaTa BWHarM npoBepsiBauTe Aanu
NpeKkbCBaYbLT NPeBKioYBa CBOGOAHO BB BKITHOUYEHO
1 U3KITOYEHO NOSOXKEHNE.

1. TbpBOHa4YanHo e HeobxoauMo Aa ce M3BbpLIAT
BCUYKM HEOBXOAMMM HACTPOKKK 3a NpeacTosiaTa
onepauusi.

2. MMocTtaBeTe Lencena Ha dpe3ata B KOHTaKTa Ha
3axpaHBaHeTo.
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HatucHeTe npekbcBaya (9) 3a ga Bknounte dpe-
3ara (Pue. 26).

3a pa usknouute dpesata, ocBobogeTe Npekbe-
Bava (9).

Ako e HeobxoavmMa npoabIKUTENHA paboTa, 3a Aa
He TpsiGBa HENPEeKbCHATO Aa HaTUckaTe NpPekbCBa-
ya, HaTucHeTe ByToH (10) 3a oa 3acTtonopuTe npe-
KbCBaya BbB BKIHOYEHO nonoxexue (Que. 26).
Ppesarta LWe 3anoyHe Aa paboTu B pexuM Ha npo-
OBIDKUTENHO BKITOYBAHE.

AKO NpekbCBaYLT € 3acTonopeH ¢ 6yToHa, 3a Aa u3-
KnounTe pesarta HaTUCHETE U Mocne OTnycHeTe
110cTa Ha npekbecBaya.

N3PA3BAHE HA MPO®UN

MawwuHata Moxe Aa ce M3non3ea 3a M3psi3BaHe Ha
CMNOXHW Npodunnun 1 popmu BbPXY NMueBaTta u cTpa-
HWYHa NOBBPXHOCT Ha AeTann oT AbpBecuHa. Malum-
HaTa Moxe Aa paboTtu ¢ ronsim Habop dpesepu, BCekn
OT KOMTO € NpefHa3HayeH 3a KOHKpeTeH Npodun unm
opma. N3Bbpluete BCUYKM HEOBXOAUMM HACTPOMKM,
onucaHu B NpeauLUHNTe pasaeni.

1.
2.
3.

o s

MoctaBeTe n 3akpeneTe pesepa (Que. 27).
3apainTe Heobxoammara BUcovmnHa (@ua.28).
MocTaBeTe ocHoBaTa Ha dpesata (13) Bbpxy obpa-
6oTBaHuA AeTann, kaTto ce ybeauTe Ye pesepa He
fonupa matepuana, KowTo Lie obpaboTeate.
CebpxeTe pesata kbM 3axpaHBallata Mpexa.
BkntoveTte cpesata. YBepeTe ce, 4Ye 34paBo Abp-
XWTe MallmMHaTa 3a ABeTe pbKoxBaTku. M3vakainTte
pesepa Aa ce pa3BbpTW A0 AOCTUTaHe Ha MaKcu-
MarnHa cKopoCT.

CnycHeTe kopryca Ha dpe3aTa u a1 dukcupaniTe B
CbOTBETHOTO MOSIOXKeHMe 3a HeobxoaumaTa Abi-
60unHa Ha ppe3oBaHe (Que. 29).

BopeTe enekTpouHCTpyMeHTa nnaBHO Hag no-
BBPXHOCTTa Ha 0bpaboTBaHMs AeTain, kaTto noa-
AbpXaTe ocHOBaTa XOPW3OHTarHO nogpaBHEHa C
NoBbPXHOCTTa Ha o6paboTBaHMsi MaTepman foka-
TO He 3aBbpLUMTE ONnepaumsTa.

AKo e HeobXxoAMMO NpeLm3HO perynmpaHe Ha Abin-
6ounHaTa Ha bpe3oBaHe, U3nonssariTe MUKPOMET-
pyyHus perynatop (20), kKaTo 3aBbpTaTe BUHTA MY,
3a Ja yBenuuuTe unu Hamanute agbnbouynHaTa Ha
psizaHe. EAnH nbneH 060poT Ha BMHTa ce paBHsiBa
Ha 1 mm.

NPENOPBKWU NMPU PABOTA C ®PE3ATA

HE CE AOMYCKA un3nonssaHe Ha 3ao6rneHaTa 4acT Ha
ocHoBaTa Ha pesaTta 3a HanpaBnsaBaHeTo 1, onpsHa
cpeLly BoeLla NOBbPXHOCT (NapaneneH Bogad).

dpe3oBaHeTo BUHArK Aa ce U3BbPLUBA CPeLLy Mo-
cokaTa Ha BbpTeHe Ha dpe3sepa.

MpuaBnxBanTe paBHOMepHO pe3ata Hag no-
BbPXHOCTTa Ha AeTaina, kato noaabpxaTe OCHO-
BaTa Ha MalumMHaTa MoApaBHEHa XOPWU3OHTaNHO
cnpsiMo obpaboTBaHaTa MOBBLPXHOCT, AOKATO He
npuebpLLKXTE paboTa.

[MopabpxanTe NOCTOSIHEH HaTUCK MpU Bps3BaHe,
KaTo BHMMaBaTe [a He npeToBapuTe MallnHaTa u
[a He npeausBuKaTe npekaneHo cnaaaHe Ha o6o-
poTUTe Ha enekTpoaBuraTensi.

Mpwn o6paboTBaHe Ha CTpaHUYHa NOBBbPXHWHA, 06-

paboTBaHuAT feTain TpsabBa fa ce HaMmupa OTNSIBO
Ha dhpe3epa B Nocoka Ha NoJaBaHeTo.

Mpwv MHOrO TBBbPAA AbPBECKHA UNW MaTepuar, Cb3-
[aBall, TpyaHocTu npu obpaboTkaTa, MoXe Aa ce
HamnoXxwu Ja ce U3BbPLUK NOBeYe OT e4HO MUHaBaHe
C NocTeneHHo yBenmyaBaHe Ha pasmepa Ao AOCTU-
raHe Ha HeobxoaumaTa obnboynHa.

MpekaneHo 6bP30TO BoAeHe Ha pesarta Moxe Aa
BIIOLUM Ka4€CTBOTO Ha Npoduna u Moxe aa noepe-
Oy chpesepa unu enekTpoaBuraTens.

MpekaneHo 6aBHOTO BoAeHe Ha pesarta Moxe Aa
obropu unu passanu cpesa.

MopxopsiiaTta cKOPOCT Ha BOAEHE 3aBUCH OT pas-
Mepa Ha dpesepa, Buaa Ha obpaboTBaHusa maTe-
pvan n gbn6oyrHaTta Ha cpesa. MbpBoHayanHo n3-
BbpPLUETE HSAKOJIKO OMNWTa BbPXY HEHYXKHO Mapye oT
maTtepwvana, 3a Aa npeLeHnTe npaBunHaTa ckopocT
Ha nogaBaHe U pasmepuTe Ha npoduna.

BuHary wusknioyBanTe MalumMHaTa U u34akBanTe
NbIHOTO CcnupaHe Ha pesepa npean Jda
oTMecTuTe dpesata ot 06paboTBaHMsA AeTann.

A NPEAYNPEXOEHWUE: BuHaru Bogete dpe-
3aTa kaTo A AbpXKWTe 34paBo ¢ ABe pble. AKo UMa
Bb3MOXHOCT 3akpeneTe o6paboTBaHus aeTann cbe
cTery kbM paboTHaTa maca.

A NMPEOYNPEXOEHUE: Korato u3nonssarte
pesarta 3a o6paboTBaHe Ha NMOCKU NaHenu KaTto
HanpuMep KyXHEHCKW NroToBe, NpeaBapuUTENHO ce
yBepeTe, Ye u3nonssate NOAXOASLMS WaboH u
npasunHarta konupHa Btynka. HE CE JOIMYCKA n3-
nonaeaHe Ha 3aobrneHara 4yacT Ha ocHoBaTa Ha dpe-
3aTa 3a HanpaBnsiBAHETO i1, OnpsiHa cpeLly BogeLla
NOBBPXHOCT (MapaneneH Bogay).

NPUHAONEXXHOCTW, KOUTO MOTAT
OA BbOAT U3MON3BAHU C TO3MU
ENEKTPOMHCTPYMEHT

®pe3sepu oT Hbp3opexella cTomaHa HSS - ¢ ana-
MeTbp Ha NpUcbeauHuTenHaTa onawka 96, J8 n
a12.
®pe3sepu ¢ TBbpAOCNNABHN NnacTuHn HM — ¢ ana-
MEeTbp Ha NpUcbeauHuTenHaTa onawka 96, I8 n
a12.

Morart fa ce n3nonssar dpesepu ¢ MakcumaneH anave-
Thp Ha pexellaTa 4acT, CbobpaseH ¢ MakcMMariHo Aomnyc-
TMaTa nepudepHa CKopPOCT Ha pexxeLLms pbb 45 m/s.

Mopapbxka

A NPEAYNPEXOEHUE: BuHaru nsknioysai-
Te eneKkTPOMHCTPYMEHTa 1 u3BaxjanTe Liencena ot
KOHTaKTa npeauv BcsikakBa NpoBepka Unun noaapbxk-
Ka.

OerMHanHa WHCTPYKUUA 3a u3nofn3BaHe
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[MpoBepsiBanTe peOBHO Aanu BUHTOBETE Ha Kopnyca
ca 3gpaBo nputerHatu. Mpu npogbmxuTenHa ynorpe-
6a BMHTOBETE MOXeE a ce pa3xnabsaT ot BubpauunTe.

PenoBHO cma3BaviTe BCUYKM ABMKELLM CE YaCTU.

NOOMAHA HA YETKUTE

KoraTo 4eTkuTe ce U3HOCAT, ABETe YeTku TpsibBa Aa ce
NOAMEHSIT €QHOBPEMEHHO C OPUIMHATTHM YETKM B CEPBU3
Ha SPARKY 3a rapaHumoHHa 1 13BbHrapaHLUMOHHa.NoA-
OpbxKa.

NOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTa nogabpxanTe BUHarM YNCTU Ma-
LUMHaTa N BEHTUNALMOHHWTE OTBOPY.

PepoBHo npoBepsiBaiTe ganv BbB BEHTUMALMOHHA-
Ta peweTka 651130 4O €NeKTPOABUraTens UM OKoso
NpeBKIloYBaTENNUTE HE € NMPOHUKHAS Mpax UK Yyxamn
Tena. Manonasante Meka YeTka 3a a OTCTPaHWUTE Cb-
6panus ce npax. 3a Aa npeanasute o4nTe cu, no Bpe-
Me Ha NoYMCTBaAHETO HOCETE 3aLLUMTHMI oumnna.

AKo KOpnyCbT Ha dpe3aTa ce Hyxxaae OT novncTeaHe,
n3bbplUeTe ro ¢ Meka BrnaxHa kbpna. Moxe aa ce ns-
nonsea cnab npenapat 3a M1eHe.

A NPEAYNPEXOEHUE: He ce gonycka yno-
TpebaTa Ha cnnpT, GEH3MH UNK APy pa3TBOPUTENN.
Hukora He nsnonaeavite passkaaliy npenapartu 3a
NoYNCTBaHe Ha MnacTMacoBUTe YacTu.

A NPEQYNPEXAEHWUE: He ce gonycka Bnu3sa-
HeTO Ha BOoAa B KOHTAKT C MalluHaTa.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu 6esonacHaTa paboTa ¢
€NeKTPOMHCTPYMEHTa W HeroBata HaieXaHOCT, BCUY-
KW [eiHOCT MO peMOHTa, noaapbXkata v perynu-
paHeTo (BK/IOYMTENHO MpoBepkaTa W nogMsiHaTa Ha
YeTkuTe) TpsbBa Ja ce W3BBLPLUBAT B OTOPU3MPaHUTE
cepBman Ha SPARKY c nsnonssaHe camo Ha opuru-
HaIHW pe3epBHU YacTu.

MapaHums

[apaHUMOHHMSAT CPOK Ha  eNleKTPOMHCTPYMEHTUTe
SPARKY ce onpepfens B rapaHUMOHHa KapTa.
HeunsnpaBHocTy, NosiBUnu ce B CrieACTBME Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, NpeToBapBaHe WU HenpaswrHa
ekcrnoaTtauus, ce U3KnoYBaT OT rapaHUVOHHWUTE 3a-
OBbIMKEHNS.

HeunsnpaBHOCTYW, NOSIBUNU Ce B CEACTBUE Ha BnaraHe
Ha Heka4yeCTBeHU maTepuanyt uW/unu npon3BOACTBEHU
rpeLLku, ce oTcTpaHsaBat 6e3 JonbNHUTENHO 3annatla-
He Ypes 3aMsiHa UM PEMOHT.

Peknamauns Ha pedpektupan enekTpoUMHCTPYMEHT
SPARKY ce npusHaBa, korato MalumHata ce BbpHe
Ha [ocTaBYMKa Unu ce NpeacTaBu Ha OTOPU3MPaH ra-
paHLUMOHeH cepBu3 B Hepa3srnobeHo (MbpBOHaYarnHo)
CbCTOsIHME.

3abenexku

BHumaTenHo npodyeteTe uanata MHCTPYKUMSI 3@ U3-
nonseaHe nNpeau Aa u3nonssare ToBa U3genue.
Mpoun3BoanTensT cu 3ana3sa NpaBoTo Aa BbBEXAa No-
006peHns 1 NPOMEHU B CBOMTE U3enus U 4a NPOMEHS
cneundmkaummTe 6e3 npeaynpexaeHue.
Cneumndukaumute morat ga ce pasnuyasat 3a oTaen-
HWTEe CTpaHw.
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